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1 Abrangéncia do Documento

Este documento abrange os seguintes Controladores nas plataformas especificadas abaixo:

Equipamentos Plataforma Abrangéncia
Tipo Familia Modelo Gl | GII GIIDuo| G3 | G3S
MCI02 X
MCI02
MCI02-QC X
ZAP500/BX/BXH X
ZAP500
ZTK500/501 X
eZAP900/901, ZAP900/901 X v
ZAP900
eZTK/ZTK900, ZAP900-BXH X v
ZAP910 / ZTK910 X
ZAP911 X
eZAP910 / eZTK910 X
eZAP911 X
Controla ZAP910-BXH X
dores ZAP91X
ZAP910-S / ZTK910-S X
ZAP911-S X
eZAP910-S / eZTK910-S X
eZAP9911-S X
ZAP910-BXH-S X
FLEX950 FLEX950-PLC X v
CPU300 X
P7C CPU301, PPU305 X
CPU302, PPU306 X
NEON CPU400 X
MMI600 MMI600/601 X v
MM650 MMI650 X v
HMs ' MmI800 MMIS00 X v
FLEX950 FLEX950-IHM X v
GTI100 GTI100-RS/GTIO0-ET

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 5 de 103



Nota de Aplicacdo

25 :
{Ci\\} Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II - Mddulo 2

Automacao Industrial
Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

2 Introducao

Este documento apresenta diversas opgbes para navegacgao nas telas das MMI’s Geragao Gll da Hi
Tecnologia. Os equipamentos MMI-650, MMI-800 e a propria IHM do controlador ZAP-900 fazem parte desta
linha de MMI’s Geragéao GlI da HI Tecnologia.

2.1 Informacao Copyright

Este documento é de propriedade da HI Tecnologia Industria e Comércio Ltda. © 2014, sendo distribuido de
acordo com os termos apresentados a seguir.

e Este documento pode ser distribuido no seu todo, ou em partes, em qualquer meio fisico ou
eletronico, desde que os direitos de copyright sejam mantidos em todas as copias.

2.2 Isencao de Responsabilidade

A utilizacdo dos conceitos, exemplos e outros elementos deste documento é responsabilidade exclusiva do
usuario. A HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. ndo podera ser responsabilizada por qualquer dano ou
prejuizo decorrente da utilizacao das informagdes contidas neste documento.

2.3 Sugestoes

Sugestdes sdo bem vindas. Por favor, envie seus comentarios para suporte@hitecnologia.com.br
Novas versbes deste documento podem ser liberadas sem aviso prévio. Caso tenha interesse neste contelido
acesse o site da HI Tecnologia regularmente para verificar se existem atualizacdes liberadas deste documento.

3 Referéncias

Todos os documentos e aplicativos referenciados abaixo estdo disponiveis para download no site da HI
Tecnologia: www.hitecnologia.com.br

Documentos Referéncias
Controlador ZAP-500
PET.09001 Folha de Especificacao Técnica do ZAP-500 (formato PDF).
PET.105.001 Folha de Especificagdo Técnica do ZAP-500 — Série Il (formato PDF).
Controlador ZAP-900/901
PET.108.001 Folha de Especificacdo Técnica ZAP 900/901

Interface Homem-Maquina Remota (MMI)

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 6 de 103
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PET.405001 Interface Homem-Maquina Remota (MMI)
PET.403001 Folha de Especificacao Técnica da MMI-800 (formato PDF).

Notas de Aplicacao

ENA.00047 Introdugdo a MMI — Geragao Gll (formato PDF

ENA.00048 Tipos de dados da MMI Gl (formato PDF)

ENA.00032 Utilizagdo da MMI800 - Mddulo I (formato PDF)

ENA.00039 Navegacao de telas nas MMI Geragéo Il - Médulo 3 (formato PDF)
ENA.00041 Navegacao de telas nas MMI Geragéo Il - Médulo 3 (formato PDF)

Programas de Exemplo associados a MMI

EPE.10002 Navegacgéao de telas nas MMI Geragéo Il Médulo 1
EPE.10003 Navegacgao de telas nas MMI Geragao Il Médulo 2
EPE.10004 Navegacao de telas nas MMI Geragéo || Médulo 13

Softwares Aplicativos (download gratuito)
SPDSW Software de programacao dos controladores HI, em ambiente Windows.

OPPE Software de programagéao das MMI’s, em ambiente Windows.

4 As MMI s Geracao GII da HI Tecnologia

A HI Tecnologia disponibilizou uma nova geragao de interfaces homem maquina, aqui denominadas de MMI 's geracdo GII. Fazem parte
desta geragdo os seguintes equipamentos

Y MMI
OO AAT E90 s
Ver. 10,8 —

==

MMI-650: Interface Homem Maquina, com display alfanumérico de 2 linhas
por 16, backlight, caracteres tipo “big number” (veja documento PET.405.001).

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 7 de 103
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MMI-800: Interface Homem Maquina, com display alfanumérico de 4 linhas
por 20 caracteres, backlight, tipo “big number” (veja documento PET.403.001).

ZAP-900: Controlador Ldgico Programavel, cuja Interface Homem Maquina,
com display alfanumérico de 2 linhas por 16, backlight, também pertence a
esta familia de MMI ’s Geragao II (veja documento PET.108.001).

5 Navegacao de Telas

Este documento visa apresentar algumas opgbes para navegacao das telas destas MMI s Geracao GII. Cada
opcao de navegacao possui um respectivo programa de exemplo visando facilitar o entendimento das mesmas.
Neste documento apresentaremos os seguintes exemplos de navegacao:

1. Navegacdo via Campo Oculto com Variavel Tipo R

Neste exemplo de navegacdo serdo utilizados os recursos associados a um campo de dados do tipo " Oculto”,
no caso, associado as variaveis do tipo R no PLC remoto para realizar a mudanca de telas.

2. Navegacdo via Campo Oculto com Variavel Tipo M

Neste exemplo de navegacao serdo utilizados os recursos associados a um campo de dados do tipo " Oculto”,
no caso, associado as variaveis do tipo M no PLC remoto para realizar a mudanca de telas.

3. Navegacdo via Campo Oculto com Variaveis TipoR, M e D

Neste exemplo de navegagao serao utilizados os recursos associados a um campo de dados do tipo " Oculto”,
no caso, associado as variaveis do tipo R, M e D no PLC remoto para realizar a mudanca de telas.

A seguir, serao utilizadas algumas opgOes de navegacao.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 8 de 103
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6 Navegacao via Campo Oculto com Variavel Tipo R

Neste exemplo de navegagao serao utilizados os recursos associados a um campo de dados do tipo “Oculto”,
no caso, associado as variaveis do tipo R no PLC remoto para realizar a mudanca de telas.

6.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

6.1.1 Requisitos

Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.
Aplicativo SPDSW, versao 1.6.06 ou superior.
Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicacao.

H W=

Controlador remoto (PLC) para leitura dos dados associados as variaveis R para a
mudanca de telas na MMI.

Note-se que para executar este programa exemplo ha necessidade de possuir um PLC
conectado a MMI, pois as funcionalidades utilizadas para navegacao das telas na MMI séo
obtidas através da leitura de variaveis do tipo R diretamente no PLC.

Programa Aplicagé&o

Ladder P
Leitura das
variaveis

HI Tecnologia R10e R11
: ] Variaveis R

Controladed . H :
HH el R10,R11 | -
“a yu .
T T MMI 650

. Baégﬂg%ggg?f_"do P Mudanca de Telas em Funcéo
das Variaveis R10 e R11

Note-se que neste exemplo, foi utilizada a MMI operando em modo Mestre em relacao ao PLC remoto, mas esta
funcionalidade também poderia se utilizada com a MMI operando em modo Escrava.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 9 de 103
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6.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, sera utilizado o recurso associado a “Ac¢ao de Alteragao” de um “Campo Oculto” disponivel em
cada tela de uma aplicagdo. Assim, a titulo de exemplo, serdo criadas 2 telas, conforme ilustra a figura abaixo:

R11=0N

Tela Inicial m

[Insert Off] - Tela B

Alteracdo de Valor de R10
(R10 de ON == OFF ou R10 de OFF == ON)

* "Tela A": Tela A de exemplo aplicagao;

e "“Tela B": Tela B de exemplo aplicacao;

6.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Neste exemplo, a troca de telas serd comanda pelo PLC remoto através da geréncia de duas variaveis do tipo R,
no caso deste exemplo, R10 e R11, conforme descrito abaixo:

“Tela A": Nesta tela da MMI, quando a variavel R10 do PLC remoto alterar o seu valor, a MMI passara para a
tela “Tela B”. Neste caso, considera-se como alteragdo de valor a mudanca do valor da variavel R10 de ON para
OFF ou vice versa.

“Tela B": Nesta tela da MMI, somente quando a variavel R11 do PLC assumir o valor ON, a MMI passara para a
“Tela A”;

Assim, foram apresentadas duas opgoes para realizar uma mudanca de tela baseada em variaveis do tipo R:

*  Qualquer alteracdo de uma variavel R (Rx passa de ON => OFF ou OFF => ON): Qualquer alteracdo do
valor da variavel R10, ou seja, se R10 passar de ON para OFF ou vice-versa, sera realizada a troca da
“Tela A” para a tela "Tela B"”. Note-se que neste caso, quando esta tela “Tela A” for aberta, considera-se
o valor atual da variavel R10, e somente com a inversdo do valor desta variavel é que sera realizada a
troca para a tela “Tela B”. Ou seja, se quando a tela “Tela A” for aberta, o valor da variavel R10 esta

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 10 de 103
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com valor OFF, somente quando a variavel R10 passar para o valor ON é que sera realizada a mudanca
para a tela “Tela B”. De forma analoga, se quando a tela “Tela A” for aberta, o valor da variavel R10
esta com valor ON, somente quando a variavel R10 passar para o valor OFF é que sera realizada a
mudanca para a tela “Tela B".

Alteracdo de uma varidvel R para um valor especifico (Rx = ON ou Rx = OFF): Somente a alteragdo do
valor da varidvel R11 para o valor ON é que sera realizada a troca da “Tela B” para a tela “Tela A”. Note-
se que neste caso, quando a tela “Tela B” for apresentada, se a variavel R11 ja estiver com o valor ON,
somente uma nova transicdo do valor desta variavel R11 de OFF para ON, é que sera realizada a
mudanca para a tela “Tela B”, ou seja, detecta-se a transicdo de valor da varidvel R11 de OFF para ON.
Se quando a “Tela B” for aberta e a variavel R11 ja estiver com o valor OFF, quando esta variavel R11
assumir o valor ON, gerando uma nova transicdo do valor desta variavel R11 de OFF para ON, sera
realizada a mudanca para a tela “Tela A”. Cabe ressaltar que o procedimento seria exatamente o inverso
caso desejasse mudar de tela somente se o valor de R11 = OFF, e neste caso, somente a cada
transicdo do valor da variavel R11 de ON para OFF é que seria realizada a mudanca de tela.

Assim o controlador remoto, em funcao dos valores de suas variaveis R10 e R11, determina qual tela deve ser
apresentada na MMLI.

6.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizar este exemplo de navegacdo serdo executados os seguintes passos principais:

1. Criagao de um Tag associado a variavel R10;

2. Criagdo de um Tag associado a variavel R11;

3. Criacao da “Tela A” deste exemplo para navegacao;

4. Criagao da “Tela B” deste exemplo para navegacao;

5. Criacao de 1 campo oculto na tela “Tela A",

a. Associado ao Tag criado para a variavel R10;

b. Agdo de alteragdo executara a abertura da tela “Tela B”;

6. Criacao de 1 campo oculto na tela “Tela B”,

a. Associado ao Tag criado para a variavel R11;

b. Acdo de alteragdo executara a abertura da tela “Tela A”;

6.1.5 Consideracdes sobre este exemplo

Observagdes sobre este exemplo:

As variaveis R10 e R11 selecionadas no PLC para a base de comando podem ser quaisquer outras

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 11 de 103
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variaveis R disponiveis na aplicacdo do PLC remoto;

»  Sera utilizada a MMI operando em modo Mestre em relagao ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia ser utilizada com a MMI operando em modo Escrava. Neste caso o PLC remoto € que
deve periodicamente enviar os valores das variaveis R para o PLC remoto, e na MMI estas variaveis
devem ser mapeadas em variaveis locais a MMI ao invés de variaveis remotas;

»  As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacao da funcionalidade de navegacao,
nao possuem campos de dados sem ser do tipo oculto, mas esta estratégia de navegacao também é
valida para telas com varios campos de dados (numérico, lista de texto, data / hora, etc.);

* Pode ser aplicada a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900, e que neste
caso faz-se necessario apenas uma alteracdo nos tipos de dados associados aos Tags, pois na IHM do
ZAP-900 estao disponiveis apenas Tags do tipo Local.

6.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opgao “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, sera
selecionada a MMI 650;

k&= OPPE - [ NavCampoOcultoR ] = |I:I |§|

Arguive  Projetc  Eerramentas  Suporte
DEFR x| a8 "¢ BrEsE A

ff Preferéncias Status Modelo ]
= (i Projete X Propriedade |
e Model
Modelo paelo AN e e |
] Dezcrican iU g
+ @ Telas Protocolo SCP-HI
ig Teclado Modo do Protocolo MESTRE
(3 Listas de Textos Acdo Inicial Menhuma Macro
=~ @ f‘EDES ; Caractere de Falha ?
i
823 Comandos Relégio/calendario No
- MWacros
Senhas de Acesso
A Recursos Disponiveis

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 @@

3. Na opcao “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser enderego 254;
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&= OPPE - [ NavCampoOQcultoR ] ;'.Q]ﬁl
Arquive  Projeto  Berramentas Suporte

DR X a8 %"@ wtXd& A

Status Preferéncias I

- E Preferéncias FZIRCE R
& Modelo End. de Comunicac 254 ~|
@ Tags Pasta de Projetos calppe Projetosh
- Telas Barra de Botdes Ativada
. Eﬂ Teclado
Listas de Textos
M8 Acdes

ADD:254 | Hl Tecnologia OFFLNE | V1301 Q@ Q@

4. Na opcao “Projeto”, preencha os seguintes campos:
o “Nome”

0 “Empresa”

0 “Responsavel’

k& OPPE - [ NavCampoOcultoR | = |EI|£|
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
0@ R x|ﬁ~!%-~'0|m1m~tﬁ|ﬂ

Slatug Projeto |

& Modela arme _Nmﬂcult
: @ Tags Criado em 174 0L 17255 Tk
-3 Telas na versio 1301

Teclado Modificada em 18/4/2006 05 42:58

a Listas de Textos na versdo 1.3.01
= E f:;ﬁ;s p Compilado na versao 1301

#-igd Comandos _

i ﬁ Macros lffﬁ'ﬁr-ega HI Tecnologia Ind. Corn, Lida

nsdvel Engenharia de Aplicacio

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@ @
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5. Na opcdo “Tags”, crie 1 grupo de Tags:
o “Altera Telas via PLC": Grupo de Tags para alocar variaveis associadas ao PLC
k& OPPE - [ NavCampoOcultoR ] =]k
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DR »201%" 09 & HA

4¢ Preferéncias Status Tag Grupo |
= ﬁ Projeto T Propriedade I ‘Yalor
E Preferéncias .
Eﬁ Madelo Mome Altera Telas via PLC
;l % Endereco Remoto I'i

€5 Altera Telas via PLC

+ G
28 Teclado
Listas de Textos
= Agdes
s 4'}3 Comandos

B Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@

6. Na opcao “Tags”, Grupo “Altera Telas via PLC”, crie 2 Tags conforme descrito abaixo. Estes Tags
referem-se as variaveis R que serdo lidas do PLC remoto, e através da qual serdo utilizadas para
navegar entre as telas da MMI;

o “Altera Tela A => B”: Tipo “logic”, enderego 10. Este Tag sera utilizado para comandar a
mudanca da tela “Tela A” para a tela “Tela B”;
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k&= OPPE - [ NavCampoOcultoR ] - |D|1|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte

DERX (5B By A

ﬁ Preferéncias Status Tag I
= Iﬁ Projeto ) Propriedade | Valor
E= Preferéncias
& Madela Marne Aldtera Tela A=>B
= % Tags Descrigan Indicar alteracao da tela A
= &5 Ang e End. de h |
{ Tipo Logic
@ld Altera BB => A Endereco da Var. 10
& % Telas Quantidade 1
{28 Teclado
Listas de Textos
= g Aghes
# aﬂ Comandos
B Wacros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

« “Altera Tela B => A”: Tipo “logic”, endereco 11. Este Tag sera utilizado para comandar a mudanga da
tela “Tela B” para a tela “Tela A”;

&= OPPE - [ NavCampoOcultoRr ] _|_|- = il
Arquive  Projeto Eerramentas  Suporte
DeRx ol sy fA

ﬂ Preferéncias Status Tag |
= ﬁ projeto . Propriedade “alor
Eo Preferéncias - —_—
& Modelo ome tera Tela B =>
= @ Tags Descricdo Indica alteracao da tela B
2% Altera Telas via PLC End. de i

i e 1=T =T = Tipo Logic
.._- Endereco da Var 11
+- 65 Telas

oA Guantidade 1
"Eﬁ Teclado

Listas de Textos
= M Acdes
#-&3 Comandos

B Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@
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7. Na opgdo “Telas”, crie as 2 telas a serem utilizadas neste exemplo:
O “Tela A”: Tela apenas com texto qualquer
= OPPE - [ NavCampoOcultoR ] =|0|x]
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DeRx | ao8%" @ s S

ﬂ Preferéncias Status Tela |
B Projet .

m rojete L Propriedade | “alor |

F Preferéncias

Mome Tela A

(B3 Modelo
= @ Tags Descrigao Tela de Exemplo A

& Altera Telas via ELC Identificador da Tela [0 l
=4 Tempo de Refresh 1000

Agies

Mimero de Campos D

{3 Listas de Textos
= Acdes
#-¥3 Comandos

@ Macros | SO

x|

* Tela com as seguintes configuragoes:
a. Tempo de Refresh: 1000;

» "“Tela B": Tela apenas com outro texto qualquer.
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#= OPPE - [ MavCampoOcultoR | ;lglil
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

DZRXx | a81% "¢ &ah2d A

4% Preferéncias Status Tela |
= 0 Projeto Propnedade J Walor
B Preferéncias
& Madelo Mome Tela B
=& Tags Descrigdo Tela de Exemplo B
- @ & Altera Telas via PLC Identificador da Tela i
= @ Telas Tempo de Refresh 1000
i H Acdes
Mamero de Campos 0
(D Listas de Textos
= Actes
& ¥5 Comandos
[

» Tela com as seguintes configuragdes:
a.Tempo de Refresh: 1000;

8. Na tela “Tela A", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

k& OPPE - [ NavCampoOcultoR ] = I:Ilil
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

QeRx a8%~ @0 atls H

ﬂ Prefaréncias Status Campo |
= 0@ Projeto " Fropnedade | Walor |
B Preferéncias
[ Modelo Mome Campo Altera Tela A
# Tags Atualizacio do Campo Nos ciclos de refresh
= % Telas HH Posicao [ ]
£ Telph Tan associado Altera Telas via PLC:Altera Tela A=> B
Agao de Alteracdo Nenhuma Macro
(6 Tel B Tipo de Campo Deylto
;ﬂ Teclado
(@ Listas de Textos
=M acses
B }3 Comandos
. . Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | 1301 @ @
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+ Campo: “Campo Altera Tela A”:
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Altera Tela A => B”;

c. Tipo de campo “Oculto”; A agdo de alteracdo sera definida posteriormente;

9. Na tela “Tela B”, crie 1 campo de dados do tipo oculto:

k& OPPE - [ NavCampoOcultoR | - o] x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx|(g8%"0(arRs A
¥ Preferdncias Status Campo I
=@ Projeto :
E=] Preferéncias Propriedade | “Walor |
[E Madelo MNome Campo Altera Tela B
| @ Tags Atualizagdo do Campo Mos ciclos de refresh
=& Telas - Posigdo | . |
- [5E] Tela A Taqg associado Altera Telas via PLC Altera Tela B => A
=3 Telas Acdo de Alteracdo Menhuma Macro
. Ll Campo Altera Tela B Tipo de Campo Oculto
&a Teclado
@ Listas de Textos
= Agdes
H J'E:] Comandos
. Macros
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | V1301 Q@@

+  Campo: “Campo Altera Tela B":
a) Pode estar em qualquer posicao da tela;
b) Associe ao Tag “Altera Tela B => A”;
C) Tipo de campo “Oculto”; A acao de alteracao sera definida posteriormente;

10. Na opcdo “Acdes | Comandos” crie 2 comandos para abertura das duas telas associadas a este
exemplo:

« “Cmd Abre Tela A”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela A"

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 18 de 103
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k& OPPE - [ NavCampoOcultoR ] - |I:I|£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DeRx a8%70 ¥ S

€ Preferéncias Status Comando |
= E.J:Zreréncias Propriedade | Valor

Eh Modelo Morme ICmd Abre Tela A

® % Tags Fungéo [DME]: OpenScreen

= Telas Tala Tela A

. & Tela A Campo 1

-8 Tela B
'Eg Teclado

[ Listas de Textos

B Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 @ @

+ “Cmd Abre Tela B”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela B”

k& OPPE - [ NavCampoGQcultoR ] =P

Arquive Frojeto  Ferramentas Suporte

DERX 2870 8rR& A

4 Preferéncias Status Cumandu]
= ﬁ Projeto . Propriedade I wWalor
B Preferéncias -
[ Modelo Mome [Cmd Abre Tela B
+ Tags Fungéo [016]; OpenScreen
- % Telas Tela Tela B
[ Tela A Campuo 1
#-[E8 Tela B
jﬂ Teclado
(@ Listas de Textos
=™ Actes

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

11. Na opcdo “AcOes | Comandos” crie mais 2 comandos associados a verificacdo dos valores das
variaveis do tipo R, visando a respectiva mudanca de telas:
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“"Cmd Muda Tela A => B ?”: Comando “CallAction” para monitorar se troca tela para “Tela B”

m OPPE - [ NavCampoOcultoR ] o] x|
Arguivo  Projeto  Eemramentas Suporte

DeRx|(a8%"0 s A

ﬁ Preferéncias Status Comando |
= gl Projeto . Propriedada | \alor
£ Preferéncias Mome IMuda Tela A=>B7?
Eh Modelo :
& @ Tags Fungéo [048]: CallAction
= Telas ag de Teste Altera Telas via PLC: Altera Tela A =>
T T T PLC T B
- Tela A Acdo [Verdadeiro] | Cmd Abre Tela B
o [E Tela B Acio [Falsol Cmd Abre Tela B
.’?‘g Teclado
(@ Listas de Textos
= @ Apdes
= %3 Comandos
»=] Cmd Abre Tela A

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | w1301 @@

Neste caso, como se deseja monitorar qualquer mudanga de valor da variavel R10, deve-se associar a mesma
acdo para as opgoes [Verdadeiro] e [Falso]. Assim, se a variavel R10 transitar do valor ON => OFF sera

executada a acdo associada a opcdo [Falso], e se a variavel R10 transitar do valor OFF => ON sera executada a
acao associada a opcao [Verdadeiro].

"“Cmd Muda Tela B => A ?"”: Comando “CallAction” para monitorar se troca tela para “Tela A”
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& OPPE - [ NavCampoOcultoR ] - |D|ir

Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx a81%"0 xR A

B Preferéncias 4| status Comando |
h % r:lc'deln Propriedade I Yalor
H ans
! = A7
= G Telas Nome |Muda Tela B => A 1
&[5 Tela A Fungao [048]): CallAction
4 [ TelaB Tag de Teste Altera Telas via PLC:Altera Tela B => A
! ,ﬂﬁ Teclado Agdo [Verdadeiro]  Crnd Abre Tela A
(@ Listas de Textos Aco [Falsol Nenhuma Macro
= acdes

=] fﬁ Comandos

»=) Cmd Abre Tela &
»=| Cmd Abre Tela B
¥ = ooty
»= Muda TelaB=> A7

@ "

4

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@

Neste caso, como se deseja monitorar somente a mudanca de valor da variavel R11 para o valor ON, deve-se
associar agao somente para a opgao [Verdadeiro]. Se deseja alterar de tela somente quando a variavel R11
assumir o valor OFF, deve-se associar agdo somente a opgao [Falso].

12. Na tela “Tela A", especifique as seguintes agdes de alteragao para o campo oculto:

» Acdo Alteracao: Selecione comando “Muda Tela A => B ?”. Ou seja, quando a variavel R10 alterar de
valor, seja de ON => OFF ou OFF => ON, sera executada esta acao de alteracdo, que no caso, realiza a

troca para a tela “Tela B”;
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F= OPPE - [ NavCampoOcultoR ] (=] 3
Arguive  Projeto  Eerramentas  Suporte

DERX | a8 "0 ahsE A

ﬁ Preferéncias Status Campo |
5t Pro ; Propriedade | alor ]
E= Preferéncias
(s Modelo Nome Campo Allera Tela A
+ @ Tags Atualizagdo do Campo Mos ciclos de refresh
:%‘. & Telas | Posigae L. 1
=& Tan associado Altera Telas via PLC:Altera Tela & => B
| Campo Altera Tela A Acdo de Alteracdo Mda Tola Ao B 7
- 9 Tipo de Campo Oculto
‘Eﬂ Teclado
(P Listas de Textos
= M Acdes
& 11'3 Comandos
(@ Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@

Na tela “Tela B”, especifique as seguintes a¢des de alteragao para o campo oculto:

«  Acdo Alteracao: Selecione comando “Muda Tela B => A ?". Ou seja, quando a variavel R11

alterar para o valor ON, sera executada esta acdo de alteracdo, que no caso, realiza a troca
para a tela “Tela A”;

#= OPPE - [ NavCampoOcuitoR | =] |
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DR x a01%""@0 arfis A

“& Preferéncias Status Campo |
= Projeto

P Preferéncias Propriedade | Walor |
Ea Modals Mome Campo Altera Tela B
£ % Tags Aualizacdo do Campo Mos ciclos de refresh
= & Telas H Posicdo [ |
® (3 Tela A Tag associado Altera Telas via PLC:Altera Tela B == A
B3 laled Agan de Alteracdo Muda Tela B=> A7
aﬂ Tipo de Lampo Uculto
@ Listas de Textos
= 5 Acides
B f;:':j Comandos
. . Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 @@

Na opgdo “Modelo”,

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 22 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II - Modulo 2

Automacao Industrial

Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

Selecione com “Acdo Inicial” o comando “Cmd Abre Tela A”. No caso, ao carregar esta aplicagdo na MMI sera
apresentada como tela inicial a tela “Tela A”;

&= OPPE - [ NavCampoQcultoR ] =10] x|
Arquivo Projeto  Eerramentas Suporte

DewRx a8%L@ &t

4 Preferéncias Status Modelo |
= lﬁ me L Propriedade “alor
— BaCias
% Modelo Modelo ibAIGS0
- Tan Descricéo IDisplay 2x16 - 24 teclas |
& @3 Telas Protocolo SCP-HI
Eﬂ Teclado Modo do Frotocolo
(@ Listas de Textos Acdo Inicial Cmd Abre Tela A :}
= fguza 5 Caractere de Falha ?
3]
H-423 Comandos Relégio/calendério Nio
B Macros
Senhas de Acesso
Recursos Disponiveis

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLUNE | v1301 Q@ Q@

13. Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

6.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegacdo encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

*  Programa de Exemplo: “"EPE10003_Navegacao2 \ NavCampoOcultoR". Neste caso temos o0s seguintes
exemplos:

o “MMI650_NavCampoOcultoR” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-500 e
a MMI-650.

o “Z900_NavCampoOcultoR"” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900, e
neste caso utiliza-se a MMI incorporada no préprio equipamento.

6.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

Neste exemplo, o programa Ladder do PLC fica simulando de forma sequencial valores para as variaveis R10 e
R11, no caso gerando transicdo de valores ON para OFF para estas duas variaveis, sendo que a cada transigdo
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em que as variaveis assumem o valor ON, ocorre a respectiva mudanca de tela. Assim, gera-se uma navegacao
entre as telas da MMI conforme apresentado na figura abaixo:

Tela Inicial R10=0ON

f

| Wl [nsert Off] - TelaB_

R11 =0ON

6.3.2 Programa de Exemplo para ZAP-500 / MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

1. Realize 0 download do Programa de Exemplo "EPE10003" em nosso site;

Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

— -~ MMIBS0 |

- Brograma Exermplo -

: MMIB50_NavCampoQcultoR.OPJ
Base Dados |
do PLC

~"Programa Exemplo -
MMIE50_MNavCampo OcultoR_PJVW

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "ENA0004000_Exemplos \ NavCampoOcultoR \
ZAP500_MMI650";

3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacdo;
Aplicacao MMI de Exemplo: “MMI650_NavCampoOcultoR.OP1”
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Aplicacdo PLC de Exemplo: “MMI650_NavCampoOcultoR.PJW”

3. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacao "MMI650_NavCampoOcultoR.OPJ” na MMI alvo, no
caso, em uma MMI-650;

4. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacdo “MMI650_NavCampoOcultoR.PIW” no PLC remoto,
neste exemplo, foi utilizado o controlador ZAP-500;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacdo “MMI650_NavCampoOcultoR.PJIW” no PLC remoto,
neste exemplo, foi utilizado o controlador ZAP-500;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o PLC remoto para modo “Run”. Na
MMI deve ser apresentada a tela “Tela A”, selecionada como tela inicial da aplicagdo da MMI;

7. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para a varidvel R10 e
R11 e assim, fica simulando a navegacao entre as 2 telas da MMI.

Obs.1: Se o PLC remoto ndo estiver conectado a MMI, ndo ocorrera a alteragdo de valores das varidveis R10 e
R11, e consequentemente nao serdo realizadas as trocas de telas na MMI;

6.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

1. Realize o0 download do Programa de Exemplo “EPE10003” em nosso site;

Ambientes de Programacido
ZAF 900 da HI Tecnologia

Base Dados
do PLC

 Programas Exemplo
Z900_MavCampoOcultoR.OFJ
2900 _MavCampoOcultoR. PJW

oo ek @@

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10003_Navegacao2 \ NavCampoOcultoR \ ZAP900";

3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicagao;
Aplicagdo MMI de Exemplo: “Z900 NavCampoOcultoR.OPJ”
Aplicagdo PLC de Exemplo: “Z900 NavCampoOcultoR.PJW”

4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicagcao “Z900_NavCampoOcultoR.OPJ” no controlador ZAP-
900;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicagdo “Z900_NavCampoOcultoR.PJW” no controlador ZAP-
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900. Note-se que neste caso do controlador ZAP-900 também carregamos as duas aplicacdoes (MMI e
PLC), porém, em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da
aplicacao da MMI;

7. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para as variaveis R10 e
R11 simulando a navegagao entre as 2 telas da MMI.

Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porém, como ja mencionado anteriormente.
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secdo apresenta algumas diferengas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI s, No caso, apresentam-se as principais diferencas quando sera
utilizada a MMI do ZAP-900.

1. Na opcao “Modelo”,

Selecione como modelo o controlador “ZAP900"”;

& OPPE - [ Z900_NavCampoQcultoR ] - O] x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DR x| a8 "0 % & #

4€ Preferéncias Status Modelo |

Propriedade “alor
Modelo
Descrigéo 15 'tav:las
Acdo Inicial Crmd Abre Tela A
Caractere de Falha ?
| Listas de Textos Reldgio/calendério Nio
- E3 Agbes Senhas de Acesso
Recursos Disponiveis

| ADD:255 | HI Tecnologia OFFLINE V1ol Q@@

2. Na opgdo “Preferéncias”,

o Selecione o endereco de comunicagao associado ao controlador “ZAP900”;
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& OPPE - [ Z900_NavCampoOcultoR ] - o] x|

Arquivo Projeto  Eerramentas  Suporte

D& SEEL 9| arRE A

Status Freferﬁnciasl
A Eaiols

) o Propriedade Valor
F= Preferéncias _
(& Modelo End. de Comunicagd 255 |
£ % Tags Pasta de Projetos oppe Projetosh

H % Telas Barra de Botdes Ativada

28 Teclado
Listas de Textos

H g Aries

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ @

3. Na opcao “Tags”, grupo “Altera Telas Via PLC",
o Selecione como tipo de variavel “LocalLogic”, em vez de “Logic”, pois neste caso, a MMI
integrada do ZAP-900 acessa a variavel R10 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
&= OPPE - [ Z900_NavCampoOcultoR ] - 0] x|
Arquivo Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx|a81%"@ ary s A

4% Preferéncias Status Tag |
= i E_;i“:mf s Propriedade Valor
referencias
Mome Altera Tela A== B
% Modelo
:: @ Tags Descrigao Indicar alteracan da tela A
= @ : End. de 1
Tipa LacalLogic
Fld T : Endereco da“ar. 10
B Telas Quantidade 1
ig Teclado
(P Listas de Textos
+ - Acdes

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

Selecione como tipo de variavel “LocalLogic”, em vez de “Logic”, pois neste caso, a MMI integrada do ZAP-900,
acessa a variavel R11 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
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& OPPE - [ 7900_NavCampoOcultor | =10] x|

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DeR@x | a8%"0 TS H

ﬁ Preferéncias Status Tag |
. Prai .
= Projte . Propriedade I Walor |
P Preferéncias
Mome Altera Tela B == A
E Modelo
= % Tags Descncio rlndica alteracan da tela B
=-&F Altera Telas via PLC End. de I |
el SEREEr Tipo LocalLagic
| Endereco da Var, 1
+ @ Tela Quantidade 1
}ﬂ Teclado
Listas de Textos
+ M Acdes

ADD:255 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@

7 Navegacao via Campo Oculto com Variavel Tipo M

Neste exemplo de navegacao serdo utilizados os recursos associados a um campo de dados do tipo “Oculto”,
associado a variavel do tipo M no PLC remoto para realizar a mudanca de telas.

7.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

7.1.1 Requisitos

1. Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.

2. Aplicativo SPDSW, versao 1.6.06 ou superior.

3. Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicacao.
4,

Controlador remoto (PLC) para leitura do dado associado a varidvel M que sera utilizada para as
mudancas de telas na MML.

Note-se que para executar este programa exemplo é necessario ter um PLC conectado a MMI, pois as

funcionalidades utilizadas para navegacdo das telas na MMI sdo obtidas através da leitura de uma Unica variavel
do tipo M diretamente no PLC remoto.
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7.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, serd utilizado o recurso associado a “Agao de Alteracao” de um “Campo Oculto”, disponivel em
cada tela de uma aplicacdo. Assim, a titulo de exemplo, criaremos 4 telas, conforme ilustram as figuras abaixo:

“Tela A": Tela A de exemplo aplicacdo. No caso com um texto qualquer;

“Tela B”: Tela B de exemplo aplicagao. No caso com um texto qualquer;

Tela C": Tela C de exemplo aplicagdo. No caso com um texto qualquer;

“Tela D": Tela D de exemplo aplicacao. No caso com um texto qualquer;

7.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Neste exemplo, a troca de telas sera comandada pelo PLC remoto através da geréncia de uma Unica variavel
do tipo M, por exemplo, a variavel M20, conforme descrito abaixo:
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M20 = 10 M20 =10

Tela
Inicial

@ M20 =1 M20 =10

| M0

M20 =20

W20 =30 M20 =20

[ Irmert O] - Tela x|

M20 =30 M20 =30

A aplicagdo iniciara pela tela “Tela A", e a cada determinado valor atribuido a variavel M20 pelo PLC remoto, a
MMI realizara a mudanca de telas. Note-se que neste exemplo, a partir de qualquer uma das 4 telas, pode-se
navegar para qualquer uma das outras trés telas disponiveis. Assim, se a MMI esta apresentando a “Tela A",
pode-se selecionar as telas "“Tela B”, “Tela C” ou “Tela D", e assim, sucessivamente para todas as demais telas
da aplicagao.

A titulo de exemplo, foram escolhidos os seguintes valores para a variavel M20:

M20 =1 Quando o PLC remoto atribuir o valor 1 a variavel M20 indicara para a MMI
selecionar a tela “Tela A”;

M20 = 10 Quando o PLC remoto atribuir o valor 10 a variavel M20 indicara para a MMI
selecionar a tela “Tela B”;

M20 = 20 Quando o PLC remoto atribuir o valor 20 a variavel M20 indicara para a MMI
selecionar a tela “Tela C”;

M20 = 30 Quando o PLC remoto atribuir o valor 30 a variavel M20 indicara para a MMI

selecionar a tela “Tela D”;
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Programa Aplicacéo

Ladder P
Leijturja da
HI Tecnologia variavel
TR Variaveis M M20
N i | e—
4 " spegaticia o
T Bﬁnﬁzgg gfﬁ”d“ Mudanca dr;l IH'“I!:e;55|55':}tar1’| Funcéo

da Variavel M20 do PLC Remoto

Para realizar uma mudanca de tela baseada em variaveis do tipo M, em cada uma das 4 telas da aplicacdo, sera
criado um campo de dados do tipo oculto, que ficara monitorando a alteragdo desta variavel M20 no PLC
remoto. A cada alteracdo desta variavel M20 sera realizada a mudanca de tela na MMI, ou seja, em funcao do
valor atribuido a variavel M20 pelo controlador remoto, determina-se qual tela deve ser apresentada na MMI.
Temos entdo a seguinte opcao para navegacao de telas:

* Alteracdo de uma variavel M associada a um campo oculto: A alteracdo da variavel M20 pelo PLC
remoto para alguns valores numéricos especificos implicara na MMI a respectiva troca para a tela
associada ao valor numérico.

7.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizar este exemplo de navegagao deve-se executar os seguintes passos principais:
1. Criacdo de um Tag associado a variavel M20;

2. Criacdo da “Tela A” deste exemplo para havegacao;
3. Criacdo da “Tela B” deste exemplo para navegacao;
4. Criacdo da “Tela C” deste exemplo para navegagao;
5. Criacdo da “Tela D” deste exemplo para navegagao;
6. Criacao de 1 campo oculto na tela “Tela A",
o Associado ao Tag criado para a variavel M20;
o Acdo de alteracdo executara a abertura de outra tela, dependendo do valor desta variavel M20;
7. Criacdo de 1 campo oculto na tela “Tela B,

o Associado ao Tag criado para a variavel M20;
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o Acao de alteracao executara a abertura de outra tela, dependendo do valor desta variavel M20;

8. Criacdo de 1 campo oculto na tela “Tela C”",

o Associado ao Tag criado para a variavel M20;

o Acdo de alteracdo executara a abertura de outra tela, dependendo do valor desta variavel M20;
9. Criagdo de 1 campo oculto na tela “Tela D",

o Associado ao Tag criado para a variavel M20;

o Acdo de alteracdo executara a abertura de outra tela, dependendo do valor desta variavel M20;

Pergunta: O que acontece com a MMI se a variavel M20 assumir um valor diferente de 1, 10, 20 ou 30?

Resposta: Neste caso, a MMI detectara a alteracdo do campo oculto associada a variavel M20, executara a
acdo de alteracdo, que por sua vez ndo identificara nenhum cddigo de tela valido, entdo ndo muda
para nenhuma outra tela, mantendo-se na mesma tela. Quando o valor da varidvel M20 assumir
qualquer um dos valores validos (1, 10, 20 ou 30), a tela correspondente sera apresentada na MMI.

Pergunta: Pode-se utilizar mais de um campo oculto por tela para ficar monitorando alteragdo de variaveis?

Resposta: Sim, respeitando apenas a capacidade de campos de dados disponiveis em cada equipamento. No
caso, cada campo oculto pode estar monitorando diferentes tipos de varidveis no PLC remoto, ou na
prépria MML.

7.1.5 Consideracoes sobre este exemplo

A variavel M selecionada no PLC remoto pode ser qualquer outra variavel M disponivel na aplicacdo do PLC
remoto, bem como os valores atribuidos a esta variavel, no caso, valores 1, 10, 20 e 30, foram escolhidos de
forma aleatdria, podendo ser alterados de acordo com a necessidade de cada aplicacdo.

Neste exemplo foi utilizada uma unica variavel M para forcar a mudanca de telas, mas podem-se ter outras
condigbes, como por exemplo:

« Termos uma variavel M para cada tela. Por exemplo, quando a variavel M10 = 1 seleciona-se a tela
“Tela A”; quando a varidvel M11 = 2 seleciona-se a tela “Tela B”; quando a variavel M35 = 100
seleciona-se a tela “Tela C”, e assim sucessivamente. As variaveis M e os valores numéricos sdo
dependentes de cada aplicacao a ser desenvolvida.

* Em cada tela foi utilizado apenas um campo oculto, mas poderiam ser utilizados mais de um campo
oculto. Por exemplo, um campo oculto para monitorar a alteragao da variavel M20, outro campo oculto
para monitorar a alteracdo da variavel R10 (conforme exemplo anterior), etc. Neste caso, podem-se
compor varias opc¢oes para mudanga de tela, inclusive especificas para cada tela.

Observacdes sobre este exemplo:

1. Sera utilizada a MMI operando em modo Mestre em relacdo ao PLC remoto, mas esta funcionalidade

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 32 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II - Modulo 2

Automacao Industrial

Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

também poderia se utilizada com a MMI operando em modo Escrava.

2. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanagao da funcionalidade de navegacdo,
nao possuem campos de dados sem ser do tipo oculto, mas esta estratégia de navegacdo também é
valida para telas com varios campos de dados (numeérico, lista de texto, data / hora, etc.);

3. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900, e que neste
caso faz-se necessario apenas uma alteracdo nos tipos de dados associados aos Tags, pois na IHM do
ZAP-900 tém-se disponiveis apenas Tags do tipo Local.

7.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opgdo “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, sera
selecionada a MMI 650

= OPPE - [ NavCampoOcultoM | - 1ol x|

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DR | 20859 (s fa A

ﬂ Preferéncias Status  Modelo I
= da Ll Propriedade 1] ——— [
Modslo MMBSD -
Ty Descricédo Oisplay 216 - 2d teclas |
+ Telas Protocalo SCP-HI
28 Teclado Modo do Protocala MESTRE
( Listas de Textos Acao Inicial Menhurna Macro
* Q Agles Caractere de Falha 7
Reldgio/calenddrio Mao
Senhas de Acesso
[ Recursos Disponiveis

MMIBSD | Firw: 2.2.01 SCP-H | V13Dl @@

3. Na opgdo “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco 254;
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/= OPPE - [ NavCampoCQcultoM ] ;IEIEI
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte

A 2GS R X JE S g |

. Status Preferéncias |

B3 Preferéncias F'runnada.da - I
& Modeln End. de Comunicaca 3
+ @ Tags Pasta de Projetos
E @ Telas Barra de Botdes Ativada

aﬁ Teclada

Listas de Textos

Q Agdes

£2)

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@

4. Na opcao "Projeto”, preencha os seguintes campos:

o “Nome”

o “Empresa”

o “Responsavel”

k5 OPPE - [ MavCampoOcultoM ] ;IE[EI
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

D?Bxl&ﬂ%ﬂﬁlﬂﬁtﬁlﬂ

Status Projeto |
__ropedas e
& Muderu ﬂ__r_d'gma INa‘rDcuIt
__ % Tags Crado em 177370006 1730 T
# & Telas na versio 1.3.01
28 Teclado Modificado em 297472006 0B:12:38
{ Listas de Textos na yarsdio 13.01
5 £3 Agtes Compilado na versdn 1301
(m—'ﬂ“’ HI Tecnologia Ind. Comn. Lida
WI Engenharia de Aplicagao
| MMESD | Fimw:2201 | SCPH | V1301 Q@@

5. Na opcao “Tags”, crie 2 grupos de Tags:

“Altera Telas via PLC": Grupo de Tags para alocar variaveis associadas ao PLC remoto
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k& OPPE - [ NavCampoOcultoM ] - |I:I|£|
Arguivo  Projeto Ferramentas  Suporte
DR x 8829 | Bsfag

€ Preferéncias Status Tag Grupo I
= |ﬁ Projeto

E-;l Preferéncias .
% Modela Morne Altera Tela via PLC

o T
=B

T
28 Teclado
Listas de Textos
& pcges

Propriedade Yalor

Endereco Remoto |I

| MMIBS0 | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 Q@@

“Tag Local Auxiliar”: Grupo de Tags para alocar variaveis locais a MMI

= OPPE - [ NavCampoOcultoM ] = IEI|£|
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DeRx 2829 w8 4

ﬁ Preferéncias Status Tag Grupo I
) lﬁ E];t;feréncias —tN18d5d8 I Valor [
& Modealo Maorme Tan Local Auxiliar
=& Tags Endereco Remoto It

Tag Local Auxiliar

4
g Temn
&8 Teclado
ﬂ Listas de Textos
H-Eo) Agdes

| MMIBSD | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 @@

6. Na opgdo “Tags”, Grupo “Altera Telas via PLC”, crie 1 Tag conforme descrito abaixo. Este Tag refere- se a
variavel M20 que sera lida do PLC remoto, e sera utilizada para navegar entre as telas da MMI;

o Tag “Nova Tela”: Tipo “Integer16”, endereco 20. Os valores associados a este Tag serao
utilizados para comandar as mudancas de telas na MMI. A cada alteracdo deste valor realizado
pelo PLC implicard em uma respectiva alteragao de tela na MMI;
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&= OPPE - [ NavCampoCcultoM | ;IEIEI
Arquive  Brojetio  Ferramentas  Suporte

DR x a8y wh%a A

7{ Praferfncias Status Tag I
) Iﬁ gj;:faréncias Propriedade I Nalor
m Madel Morme Mawa Tela
=& Tags Descngéo Indica solicitacao do nova 16t na M| |
[ O Ll = End. de Comunicagas [1
Tipo IntegeriG
N Tt Enderego da Var, 20
% g Telas Quantidade 1
‘Ea Teclado Escala Mao
([ Listas de Textos
=™ Acdes
=9 Comandos
= @ Macros

| MMBS0 | Firmw: 2201 | SCPHIL | V1301 @@

7. Na opgao “Tags”, Grupo “Tag Local Auxiliar “, crie 4 Tags conforme descrito abaixo. Estes Tags locais
serdo utilizados como variaveis auxiliares para identificar o cddigo da proxima tela a ser apresentada pela MMI;

O Tag “Resultado Comparacao”: Tipo “LocalLogic”, enderego 0. Este Tag sera utilizado para
armazenar o valor da comparagdo da variavel M20 com os respectivos valores constantes
quando da verificagdo se ha algum novo codigo para selegao de outra tela na MMI;

= OPPE - [ NavCampoOcultoM | = ID ﬁl
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Juporte
DeRx a#08F29 AR E A
4% Preferéncias Status Tag |
= i Proj
h ﬁ ET_'[[:J:"I:]Eferéncms Me I ‘.Huw |
& Madela Marme Resultado Comparacao
= % Tags Descrigio
# €9 Attera Tela via PLC End. de Comunicaclo |1 |
5 89 Taglemnrmrim Tipo LocalLogic
Endereco da Var 0
& 3 Tela Quartidade 1
ﬁ Teclada
@ Listas de Textos
= ™ Agdes
&5 Comandas
& [ Macros
| M50 | Fimw: 2201 | SCPH [ w131 @@

Tag “Valor Constante 1”: Tipo “Locallnteger16”, endereco 0. Este Tag auxiliar sera utilizado na comparagdo da

variavel M20 para verificar se ha solicitacao para a selegdo da tela “Tela A”. Note-se que neste exemplo quando
a variavel M20 = 1, seleciona-se a tela “Tela A”;
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= OPPE - [ MavCampoOcultoh |

= |O(%
Arquivo  Frojeto  Ferramentas  Suporte

DeRx #8F29 oK A

4 Pieforincias Status Tag |
= i Projeto ) Propriedads | Walor |
£ Preferéncias —
[ Modslo Morme Walor Congstante 1
= % Tags Descricio
t @ Altera Tela via PLC End. de Comunicacio |1 |
= @ Tag Local Auxiliar Tipo Localintegqarb
el ELLRS Enderago da War. 0
- Guantidade 1
i g ::::’Idn Escala (ET
(@ Listas de Textos
= Agbes
# £5 Comandos
+- [ Macros

| MMESD | Fimwe22 | SCPHL | V13Dl @ @

Tag “Valor Constante 10”: Tipo “Locallnteger16”, enderego 1. Este tag auxiliar serd utilizado na comparagdo da

variavel M20 para verificar se ha solicitacao para a selegdo da tela “Tela B”; Note-se que neste exemplo quando
a variavel M20 = 10, seleciona-se a tela “Tela B”

&= OPPE [ MavCampoCoultoh ] =101 X
Arquivo  Frojeto  Ferramentas  Suporte
DERx (58T~ 8s2u 4
¢ Preferéncias Status Tag ]
=t Projeto o Propriedade | Valor [
Ej Freferéncias M Walor Constante 10
& Modalo Oime dlor L-onstante
L @ Tegs Descncdn
| @ Altera Tala via PLC End. de Comunicacio |1 |
= -Eﬁ' Tag Local Auxiliar Tipo Locallnteger 6
d Resultado Comparacao Endereco da Var. 1
N e e Quantidade !
ﬁ Walor Constante 10 Escala Mo
-G Tel
ﬁ Teclado
@ Listas de Textos
=M scdes
& Ej Comandos
& [l Macros

[MMB50 | Firmw: 2201 | SCRHIL | V13Dl @@
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Tag “Valor Constante 20”: Tipo “LocalInteger16”, endereco 2. Este Tag auxiliar sera utilizado na comparacdo da

variavel M20 para verificar se ha solicitacdo para a selecdo da tela “Tela C”; Note-se que neste exemplo quando
a variavel M20 = 20, seleciona-se a tela “Tela C”

= OPPE - [ NavCampoOcultoM | - o] x|
ArqQuivo  Erojeio  Peramentas  SUporte

DeR@x s8FTC 9 #erKau A

ﬁ Prafaréncias Status Tag I
= Projeto :
P |
B3 Preferéncias L I L [
& Mome Walar Constante 20
Iodelo
= % Tags Descrigdo
i @ Altera Tela wa PLC End. de Comunicacdo |1 I
= @ Tag Local Auxiliar Tipo Locallintegerls
*ﬂ Resultado Comparacao Enderaco da Var. 3
,ﬁ‘ Walor Constante 1 Ouartidads 1
Ty | &
@} Walor Constante 20 Escala -
e GEh Telt
28 Teclado
{J Listas de Textos
= agides
= a}::j Comandos
H . Macros
| MMIESD | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 @@

Tag “Valor Constante 30”: Tipo “Locallnteger16”, endereco 3. Este Tag auxiliar sera utilizado na comparacao da

variavel M20 para verificar se ha solicitacao para a selegdo da tela “Tela D”; Note-se que neste exemplo quando
a variavel M20 = 30, seleciona-se a tela “Tela D”
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[ Modelo ome alor Constante
= & Tags Descricdo
# &F Attera Tela via PLC End. de M |
=] {ﬁ‘ Tag Local Auxiliar Tipo LocallnteqerlG
.ﬁ Resultado Comparacan Endereco daVar, |3
qﬁ “alor Constante 1 Quantidade 1
&8 Valor Constante 10 ,
. o Escala Nio
g " ripCay. !
é Walor Constanie
# G Teld
28 Teclado
@ Listas de Textos
= ™ aces
+ :E:j Comandos
# B Macros

| MMIB50 | Fimw. 2201 | SCPH | V1301 @@

8. Na opcao “Telas” crie as 4 telas a serem utilizadas neste exemplo:
o Tel a “Tela A”: Tela apenas com um texto qualquer.
& OPPE - [ NavCampoOcultoM | —|olx|
Arquivo  Brojeto  Eerramentas Suporte
DR | a8 9 X A

ﬁ Preferéncias Status Tela I
- [ﬁ Projeto . Propriedade [ Walor I
P Preferéncias N —
[ Modelo s ela
= & Tags Descrican Tela de Exemplo A
=63 Talg ldentificador da Tela |0 |
Tela A Tempo de Refresh 1000
Lal Teclado B acses
_ ﬂ Listas de Textos Ndmero de Cargos |0
o 5 Acies

[Insert Off] - Tela &

| MMIES0 | Firmw: 2.2.01
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» Tela com as seguintes configuracdes:
a. Tempo de Refresh: 1000;
o Tela “Tela B”: Tela apenas com um texto qualquer.
&= OPPE - [ NavCampoOcultoM ] ;IQIEI
Argurvo  Projeto Eeramentas  Suports
DeRx a208FT*29 #Ea fA

44 Preferéncias Statys Tela |
= [l Projeto o Propriedade | Walor
E3 Preferéncias
@& Modelo Mame Tela B
& Tags Dascrcio lelade Exsmpo & |
=63 Talas Identificador da Tela '1 |
ca) Telg A Tempo de Refresh 1000
B Agdes

Ea | eciaon
[ Listas de Textos

- Agdes
- [Insert Off] - Tela B X
e X|

Mimers de Campos 0

» Tela com as seguintes configuracoes:
a. Tempo de Refresh: 1000;

o Tela “Tela C": Tela apenas com um texto qualquer.
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=1olx|

&= OPPE - [ MavCampoOcultoM ]

Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DR x a8y e fA

ﬁ Prefaréncias Status Tela l
= da %ﬂ];to forénci Propriedade Walor
referenclas
[E Modelo Mome Tela C
5 @ Tags Descrigdo Tela de Exempla C
= % Telas Identificador da Tela |2
[ Tela A Tempo de Refresh 1000
lce] Tels B AJ;&E‘S | . I
~ TE: Tela C Mimero de Campos 0
vo Teclado
(P Listas de Textos -
il T [Insert Off] - Tela C
MMIEED | Firm [ di5 e

« Tela com as seguintes configuragdes:
a.Tempo de Refresh: 1000;

o Tela “Tela D": Tela apenas com outro um qualquer.

& OPPE - [ NavCampoOcultoM ]

Arguivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DEFRXx|[a8F22¢ i %u f

4% Preferéncias ~| Statys Tela |
= ﬁ Projeto ) Proprigdade | ‘alor
F Preferéncias
E& Madelo Marme Tela D
+ % Tags Descrigao Tela de Exemplo D
= & Telas Identificador da Tela |3
Tela & Tempo de Refresh 1000
@ Tela B [F Actes
Mimero de Campos 0
[Insert Off] - TelaD
Listas de Textos
MMIBED0

* O Tela com as seguintes configuragoes:
a. Tempo de Refresh: 1000;
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9. Na tela “Tela A", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

[Insert Off] - Tela A

k= OPPE - [ NavCampoOoultoM |
Arquive Erojeto  Eerramentas  Suporte
SATRO BTG A

D@ x
[ Modelo ] Suaws Campo|
¥ %Elﬂr Propriedade [ Valor |
5 E 'FI " PMam Carmipd Muda Tala &
Campo Moda Tela A Atualizagio do Campo Mos ciclos de refresh
[EE Tola B H Posigo ]
[E8 Tela C Tag assoceado Alera Tela na PLC Nova Tela
Tata D Acso de Alteracdo
&8 Teclado Tipn de Campo Oeulta
(M Listas de Textos ;I
TMMESD | Fimnwe 2201 | SCRHI | vi3aml @@

« Campo: “Campo Muda Tela A"
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Nova Tela”;
¢. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acdo de alteracdo sera definida posteriormente;

10. Na tela “Tela B”, crie 1 campo de dados do tipo oculto:

ke OPPE - [ MavCampoOculton |
ArqQuivo  Projeto  EeTamentss  SUDONTe
DeRx | a08%29 B R d

= [E3 Telg B
(2l Carpo Muda Tela B
& Teta

Tag associado

E Wodelo :l States Campo I
i % ::I‘?; Propriedade | alos |
% [53 Tels A Marmi Campi Muda Tela B
Afuahzacis da Campa Mas ciclos de refresh
H Posicio | ]

Altera Tela via PLC-Mova Tela

2 Teta D Acko de Alteracio
-
Taclado Tipo de Campa Qiculto
@ Listas de Textos |
| MMBSD | Fimrwe 2201 | SCPH [ V13D 9O

e Campo: “Campo Muda Tela B":
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Nova Tela”;
¢. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acao de alteracao sera definida posteriormente;
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11. Na tela “Tela C”, crie 1 campo de dados do tipo oculto:

[Insert Off] - Tela C

i OPPE - [ NavCampoOoultod |
Arquive  Brojeto  Eerramentas  Suporte
De@x 889 e A

(B3 Madelo ]| Staws Campo |
i % T Propriedade I “alor
= G7Y Totas
[ Tela A Mo Campo Muda Tela C
W Tela B Alualizagio do Campo Moz ciclos de refresh
-G Telz [ Posicio [
Kyl Campo Muda Tela C Tag associade Altera Tela via PLC:Nova Tela
TelaD Acfo de Altesagdo
o)
d Teclado Tipo da Campo Cculio
(J Listas de Textos ll
MMESD | Firrwe 2,201 SCRHIL [ Vi3l @9

« Campo: “Campo Muda Tela C":
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Nova Tela”;
c. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acdo de alteracdo sera definida posteriormente;

12. Na tela “Tela D", crie 1 campo de dados do tipo oculto:
[Insert Off] - Tela D

l&n OPPE - [ MavCampoOcultoM |
Arquvo  Projeto  Perramentss  Suporte
DeR@dx a8 9 aeXud A

B Modalo 2| Stas Campo |
+ Tags ;
= % Talas
" Tela & Home Campo Muda Tela D
5 Tela B Afualizacso do Campo Nos ciclos da refresh
- Tala C I Posicin
= Tglad Tan associada Adtera Tala wia PLC: Nova Tela
Agdo de Alleracio
'Foﬂ Tecladn Tipo de Campo Qicuho
g Listas de Textos ;I
[ MMBS0 | Fimww: 22001 | SCRH | ¥1301 @@

« Campo: “Campo Muda Tela D"
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Nova Tela”;
¢. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acdo de alteracdo sera definida posteriormente;
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13. Na opcao “Acdes | Comandos” crie 4 comandos para abertura das 4 telas associadas a este

exemplo:

o Comando “Cmd Abre Tela A”: Comando “"Open Screen” para abrir a tela “Tela A".

k& OPPE - [ NavCampoOcultoM ]

Arquivo

Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRx|[a28F229 BN A

=lolx|

23] % Telas

Eﬂ Teclado

Listas de Textos
=M, Acdes

= ||---- 5
=l Cmd Abre Tela A

=
ACTIS

~| status Cnmandul

Propriedads “alor
Morne Crnd Abre Tela A
Fungdo [016]: OpenScreen
Tela Tala A
Campo 1
-
| MMBS0 | Fimw.2201 | SCPH | V1301 Q@@

Comando “Cmd Abre Tela B”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela B".

k& OPPE - [ NavCampo®OcultoM ]

=1o| x|

Arquivo Projeto FEerramentas Suporte
DR | a2AFRQ | @& % A
83 Teclado | Status Comando |
EI-- E:tﬁaess de Textos Propriedade
= :";3 Comandos MNome Crnd Abre Tela B
! » =] Cprsbiiebrrmetala, £ Funcéo [016]: OpenScreen
Tela Tela B
- [@ MacTs Campo 1
=
| MMIB50 | Firmw:2201 | SCPH | V1301 Q@@

Comando “Cmd Abre Tela C": Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela C".
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Pagina 44 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II - Mddulo 2

Automacao Industrial
Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

l&= OPPE - [ NavCampoOcultoM ] - o] x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DeZRx a8 s X A

(J Listas de Textos ‘| Status Comando |
- g %u;imandus Propriedade Walor
=g
=) Crnd Abre Tela A Mome Crad Abre Tela Cf
=] Ciideramtiala F Funcao [016]: OpenScreen
=] Cmd Abre Tela C Tela Tela C
- ACTU Campo 1
-
| MMIB50 | Fimw: 2201 | ScPH | V1301 @@

Comando “Cmd Abre Tela D”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela D",

k& OPPE - [ NavCampoOcultoM ] = |I:I|£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx 828529 @& EH A

= B3 Agdes 2| status Cnmndu'

F-4&3 Comandos Propriedade ‘alor
=) Crnd Abre Tela A ST AT T
k=) Cmd Abre Tela B Nome m e lela
[ [ e T — Fungdo [01B]: OpenScreen

=l Crmd Abre Tela D Tela TelaD
B Macro Campo 1
-
| MMIB50 | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 @@

14. Na opgdo “Agdes | Comandos”, crie mais 4 comandos associados a inicializagdo dos Tags locais com os
valores constantes predefinidos para a variavel M20. Ou seja, em nossa aplicacdo sera necessario comparar se
a variavel M20 = 1, se M20 = 10, se M20 = 20 e se M20 = 30. Estes comandos inicializam os Tags locais com
estes valores constantes 1, 10, 20 e 30:

o Comando “Inicializa Constante 1”: No caso atribui-se o valor numérico 1 ao Tag auxiliar “Valor
Constante 1” utilizando-se o comando “SendDirectData”; Neste exemplo, este Tag auxiliar
possuira este valor constante igual a 1 durante toda a aplicacdo;
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k&= OPPE - [ NavCampoOcultoM ]

i [=]R3

Arqivo Projeto Eemmamentas  Suporte
DeRx a8F20 #& K8 fA

& '@ Tags ﬂ Status Comando I
8 Telas Propriedade | Valor
8 Teclado T
m Ligtae de Textos e I]I'Ill:lahza Constante 1
Sl T Fungio [032]: SendDirectData
B 'E:j Comandos Tag Desting Tag Local AuxiliarValor Constante 1
¥=| Cmd Abre Tela A Walar 1
#=] Cmid Abre Tela B
2=) Cmd Abre Tela C
d AL -

SCP-HI (= =]

| MMIBS0 | Fimw 2201 | | v13m

Comando “Inicializa Constante 10”: No caso atribui-se o valor numérico 10 ao Tag auxiliar “Valor
Constante 10" utilizando-se o comando “SendDirectData”; Neste exemplo, este Tag auxiliar possuira
este valor constante igual a 10 durante toda a aplicacao;

&= OPPE - [ NavCampoOcultoM |

- o] x|
Arguivo  Brojeto  Eerramentas  Suporte

De@x | a83%29 e K A

i Telas ~| Status Cnmandul

=

Cmd Abre Tela ©
Crmd Abre Tela D

Ly
i Tgcladu Propriedade ‘alor I
(@ Listas de Texios
- g - Narme Iniciahza Constante 10
= Agdes
= &5 Comandos Fungio [032]: SendDirectData
k=) Crod Abre Tela A Tag Desting Tag Local AuxiliarValor Constante 10
k-] Cmd Abre Tela B Valar 10

| MMESD | Fimw. 2201 | SCPHL | V13Dl @@

Comando “Inicializa Constante 20”: No caso atribui-se o valor numérico 20 ao Tag auxiliar “Valor Constante 20"
utilizando-se o comando “SendDirectData”; Neste exemplo, este Tag auxiliar possuira este valor constante igual
a 20 durante toda a aplicacao;
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ks OPPE - [ NavCampoOcultoM | - o] %|
Arguvo  Projeto Ferramentas  Suporte

DR | 00829 8% 4

A8 Teclado :' Siatus Comando |
(@ Listas de Textos
= Q Agdes
= :.E Comandos Nome mcializa Constante
=) Cmd Abre Tela A Fungdo [032]: SendDireciData
»=] Cmd Abre Tela B Tag Desting Tan Local AuxiharValor Constante 20
*=l Crnd Abre Tela C “alor 20

»=) Crd Abre Tela D

*=] Inicializa Constante 1

x=] Inicigl 10
=1 Inicializa Constante 20 _.?

—
| MMESD | Fimw: 2201 | ScPH | vi1301 @@

Comando “Inicializa Constante 30": No caso atribui-se o valor numérico 30 ao Tag auxiliar “Valor Constante 30"
utilizando-se o comando “SendDirectData”; Neste exemplo este Tag auxiliar possuira este valor constante igual
a 30 durante toda a aplicacao;

&= OPPE - [ NavCampoOcultoM ] -|I:I|£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte

D@RXx 20829 5% A

5 Listas de Textos :l Statys  Comando [
= % ::_Eﬁes Propriedade | Valor
g3 Comandos —
»=) Cmd Abre Tela A Mome |In|n::lallza Constante 30
»=] Cmd Abre Tela B Fungao [032]: SendDirectData
»= Cmd Abre Tela C Tag Desting Tag Local AuxiliarValor Constante 30
»=| Cmd Abre Tela D “alor 30
k=] Inicializa Constante 1
®=| Inicializa Constante 10
r=| |niciakansismatants 0
Inicializa Constante 30
=
| MMIBSD | Firmw: 22.01 SCP-HI viilm Q@

15. Na opgdo “Acoes | Comandos”, crie mais 4 comandos associados a comparagdo dos valores da variavel do

tipo M. No caso, sdo comandos para verificar se a variavel M20 esta com um dos valores predefinidos (1, 10, 20
ou 30) para a respectiva mudanca de telas:

o Comando “Compara se Nova Tela = 1": Comando “CompareTag” para comparar se o valor
numérico atual da varidvel M20 é igual a 1. Armazena o resultado da comparacdo no Tag
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“Resultado Comparacao”;

& OPPE - [ NavCampoOcultoM ] - ol x|
Arquivo  Projeto  Berramentas  Suporte

D@R/X 50829 R & A

28 Teclado | Status Comando I
) - :
1 g f::: e Textos Propriedade | Valor |
553 Comandos Nume_ [Compara se NovaTela = 1
k=) Cnd Abre Tela A Funcio [036] CompareTag
»=) Cnd Abre Tela B Cormparagio eyl
k=) Cnd Abre Tela C Tag A Altera Tela via PLC:Mova Tela
) Coodes =

- Tag B Tag Local AuxiliarValor Constante
Tag C Tan Local Auxiliar Resultado
k-l Inicializa Constante 10
*=l Inicializa Constante 20
E=l Inicializa Constante 30
B tacros =

| MBS0 | Firrw 2201 | SCPH | V1301 @@

Comando “Compara se Nova Tela = 10”: Comando “CompareTag” para comparar se o valor numérico

atual da varidvel M20 ¢ igual a 10. Armazena o resultado da comparacdo no Tag “Resultado
Comparagao”;

k= OPPE - [ NavCampoOcultoM | - ICII_E]
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRx a8 9 i Na 4

(i Listas de Textos &| Status Comando |
=] i =
@ Agoes Propriedade | Walor |
=4gd Comandos - NovaTelas 10
»=) Crnd Abre Tela A Morme | ompara e NovaTels =
=] Crmd Abre Tela B Fungio [036]: CompareTag
= Crnd Abre Tela C Comparagio Ipual
k=] Crd Abre Tela D Tag A Altera Tela via PLC: Mova Tela

. . Tag B Tag Local AuxiliarWalor Constante
2 Compara ﬁ NovaTela = 10 Tag C Tag Local Auxiliar Resultado

=] Inicializa Constante 10
=] Inicializa Constanie 20
=] lnicializa Constante 30

B Macros =
| MMB50 | Fimmw: 2201 | SCPHI | V131 Q@@

Comando “Compara se Nova Tela = 20”: Comando “CompareTag” para comparar se o valor numérico

atual da variavel M20 é igual a 20. Armazena o resultado da comparagdo no Tag “Resultado
Comparagao”;
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&= OPPE - [ NavCampoOcultoM | - ||:]|£|

frguvo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DR x| 2829 BrEd 4

=B Agles 2| Staws Comando |
[=] &j Comandos
*=| Cond Abre Tela A

Propriedade Yalor

»=) Crnel Abre Tala B Morme Compara se NovaTela = 20

==} Crnd Abre Tala C Funcdo [036]: CompareTag

®=l Cmd Abre Tela O Cornparagin Igual

k=] Compara s& NovaTela =1 Tag A Altera Tela via PLC:Nova Tela

*=) Compacs s alela s 10 Tag B Tag Local AuxiliarWalor Constante
- Cump.ara e Tag C Tag Local Auxiliar Resultado

== TR

®= Inicializa Constante 10
*= Inicializa Constante 20
E=l Inicializa Constante 30

B tdacros =

| MMESD | Firmw. 2201 | SCPH | V1301 @@

Comando “Compara se Nova Tela = 30"”: Comando “CompareTag” para comparar se o valor numérico
atual da variavel M20 é igual a 30. Armazena o resultado da comparagao no Tag “Resultado
Comparacao”;

&5 OPPE - [ NavCampoOcultoM ] M [=]|
Arquivo Projeto  Eerramentas  Suporte
DR x 585290 A

= I Agdes | status Comando |
[=] :ﬂ Comandos 7

3 Cd Abre Tela A Propriedade Walor
»=) Crnd Abre Tela B Maorme Compara se MovaTela =30
=] Cmd Abre Tala C Fungdo [035]: CompareTag
k=] Cmd Abre Tala D Comparagan Iqual
k=] Compara s& NovaTela =1 Tag A Altera Tela via PLC:Mova Tela
k=] Compara se NovaTela = 10 Tag B Tag Local Ausiliarvalor Constante
o ; —_— Tag C Tan Local AuxiliarResultada
= Inic AT LT
¥=| Inicializa Constante 10
k=] Inicializa Constanta 20 —
k=] Inicializa Constanta 30 ﬂ

| MMIESD | Fimmw. 2201 | SCPH | V1301 Q@@

16. Na opcao “Acdes | Comandos” crie mais 4 comandos associados ao comando de abrir uma nova tela se o
resultado da comparacdo da variavel M20 coincidir com um dos valores pré-definidos. Note-se que o resultado
da comparagao da variavel M20 esta armazenado no Tag auxiliar “Resultado Comparacdo”:

o Comando “Muda Tela se Nova Tela = 1”: Comando “CallAction” condicional para abrir a tela
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“Tela A", se o resultado da comparagdo M20 = 1, armazenado no Tag auxiliar “Resultado
Comparacao”, for verdadeiro;

& OPPE - [ NavCampoOcultoM ] - I:I|£|
Arguivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

D@ x a208FTP9 B#rEu d

ﬁ Teclado :__l Status Comando |
T i LisEas de Textos = I P I
- % %ﬂ zimandns Morme [Muda Tela se NovaTela = 1
»=] Crd Abre Tela A Fungdo 048] Call&ction
»=| Cmd Abre Tela B Taq de Teste Tan Local Auxiliar Resultado
#=| Crnd Abre Tela C Acao Verdadeiro]  |Cmd Abre Tela A
2=] Cmd Abre Tela D Ao [Falsol Menhuma Macro

k=l Compara se NovaTela =1
*=| Compara se NovaTela = 10
*=| Compara se NovaTela =20
2=l Compara se NovaTela = 30
> Inicializa Constante 1

2=l Inicializa Constante 10
=] Inicializa Constante 20

=] Muda Tela se MovaTela= 1

-

| MMIBSD | Firmw: 2201 | SCPH | Vi3l Q@@

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteracdo de valor da variavel M20 para o valor numérico 1,
deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacao M20 =
1 for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se Nova Tela = 10”: Comando “CallAction” condicional para abrir a tela “Tela B” se o
resultado da comparagao M20 = 10, armazenado no Tag auxiliar “Resultado Comparagao”, for verdadeiro;
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&5 OPPE - [ NavCampoOcultoM | (=] 4
Arguive  Projeto Berramentss  Suporte
DeRx 285 9 werRdE 4
(3 Listas de Texios ﬂ Stalus ml
=8 ;E“Eimm Propriedads | Valar [
=
53 Crmd Abre Tela A Nome [Muda Tela se NovaTela = 10
®=) Crd Abre Tela B Funcdo [048]: Caltaction
=l Crad Abre Tela C Tag de Teste Tag Local Auziliar Resullado
=) Crnd Abre Tela D Acdo [Verdadeira]  Crad Abre Tela B
k=) Comnpara s NovaTela = 1 Agda [Falza] Menhurma hacro
=) Compara & NovaTela = 10
e=) Cormpara se NovaTela = 20
k=l Compara se NovaTela = 30
k=l Inicializa Constante 1
== Inicializa Constame 10
k=l Inicializa Constante 20
k=l Inicializa Constante 30
{l =] Muda Tela se NovaTela = 10 )
=
| G50 | Firnwer: 2.2.01 | SCP-HI | Y1301 o9

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteragdo de valor da variavel M20 para o valor numérico 10,
deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacao M20 =
10 for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se Nova Tela = 20": Comando “CallAction” condicional para abrir a tela
“Tela C” se o resultado da comparacdo M20 = 20, armazenado no Tag auxiliar “Resultado

AN

Comparagao”, for verdadeiro;
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k= OPPE - [ NavCampoOcultoM | - o] x|
Arguivo  Projeto  Berramentas  Suporte
De@Rx 30829 e dA
= Agtes 2| Status Comando |
= t—l
-ad Comandos Propniadade I “Walor
k=) Cmd Abre Tela & m et T ——
E:I::mdAhfﬂ'TE'lﬂH ﬁm&: ]’ uda E‘ESE'. o3 lala =
k=) Cmd Abre Tela Funcéo 48] CallAction
=) Crnd Abre Tela D Tag de Teste Tag Local AuxiliarResultado
k=l Compara se NovaTela =1 Acdo [Verdadeiro]l  Crnd Abre Tela C
k=) Compara se NovaTela = 10 Aciio [Falsol Nenhuma Macro
k=l Compara se NovaTela = 20
=] Compara s& NevaTela = 30
k=l Inicializa Constante 1
=] Inicializa Constante 10
k=] Inicializa Consiante 20
k=) Imicializa Constante 30
k=l Muda Tela se MovaTela =1
¥- Muda Tela s MovaTela = 20
-]
| MMIESD | Fimw: 2201 | SCPH | w130 @&

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteracdo de valor da variavel M20 para o valor numérico 20,
deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacao M20 =

20 for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se Nova Tela = 30”: Comando “CallAction” condicional para abrir a tela
“Tela D” se o resultado da comparacdo M20 = 30, armazenado no Tag auxiliar “Resultado
Comparagao”, for verdadeiro;
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& OPPE - [ NavCampoOcultoM ] - o x|

Arquivo  Erojetio  Berramentas  Suporte
QPR 8829 Bria

= I Actes | Staws Comando |
= 53 Comandos

=] Cmd Abre Tela & Propriedade I Walor |
#=] Cmd Abre Tela B Nome [Muda Tala s& NovaTela = 30
=] Crd Abre Tela Fungdo [04B]: CallAction

= Crmd Abre Tela D Tag de Teste Tag Local Auxiliar Resuliado
=) Compara se NovaTela = 1 Agdo [Verdadeiro]  Crnd Abre Tela D

#=] Compara se NovaTela =10 Aco [Falsol Nenhura bacro

k=] Compara se NovaTela= 20
®=| Compara se MovaTela = 30
®=| Inicializa Constante 1

®=| Inicializa Constante 10

*=| Inicializa Constante 20

*=| Inicializa Constante 30

==l Muda Tela se NovaTela=1
k=] Muda Tela sa MovaTela = 10
LS

= Muda Tela se MovaTela = 30 N
_ Rda J

| MMES0 | Fimw. 2201 | SCPHI | V1301 @@

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteracdo de valor da variavel M20 para o valor numérico 30,
deve-se associar a acao para a opcao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacdao M20 =
30 for verdadeiro.

17. Na opcao “Acdes | Macros”, crie 1 macro, aqui denominada “Inicializa Aplicacao”: Macro para realizar
as inicializagdes necessarias a este programa de exemplo da MMI.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 53 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II - Modulo 2

Automacao Industrial

Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

& OPPE - [ NavCampoQcultoM ] _ o] x|
Arguivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx 20829 8 X A
%€ Preferéncias Status Macro |
=t Projeto . Propriedade | Valor |
B Preferéncias
[B Modalo Nome :Inu:lallza Aplicacan
- % Tags Idertif. da Macro |0
¥ @ Telas Mimero de 5
e Teclado Comando 01 Inicializa Constante 1
ﬂ Listas de Textos Comanda 02 Inicializa Constante 10
= 5 A Es ; Comando 03 Inicializa Constante 20
=
f ﬁ OMENN0S Comando 04 Inicializa Constante 20
- acss
£ hnicializa Aplicacao Cormando 05 Cmd Abre Tela &

| MMIBSD | Firmw: 2201 |

SCPHL | w13 @@

» Esta macro deve ser composta pelos seguintes comandos:

a. “Inicializa Constante 1”: Inicializa o Tag local auxiliar “Valor Constante 1” com o valor constante
1, deixando-o disponivel quando for realizar a comparagdo se M20 = 1;

a. “Inicializa Constante 10”: Inicializa o Tag local auxiliar “*Valor Constante 10” com o valor
constante 10, deixando-o disponivel quando for realizar a comparagdo se M20 = 10;

b. “Inicializa Constante 20": Inicializa o Tag local auxiliar “Valor Constante 20” com o valor
constante 20, deixando-o disponivel quando for realizar a comparagdo se M20 = 20;

¢. “Inicializa Constante 30": Inicializa o Tag local auxiliar “*Valor Constante 30” com o valor constante
30, deixando-o disponivel quando for realizar a comparacdo se M20 = 30;

d. "Cmd Abre Tela A”: Seleciona a tela “Tela A” para ser a tela inicial a ser apresentada na MML.

18. Na opcao “Acbes | Macros” crie 1 macro, aqui denominada “Verifica se Muda Tela”: Macro para
verificar se houve alteracdo do valor da variavel M20 para qualquer um dos valores validos (1, 10, 20
ou 30), e se houve a alteracao, realizar a respectiva mudancga para a tela selecionada;
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L Prefaréncias
= |h Projeto

B3 Prefergncias
[B Modelo

H % Tags

E % Telas
ve Teclada
ﬂ Listas de Texlos

= ™ Acdes
+-F9 Comandos
= B Macros

Status Macro |

Propnedade |

Nalor

Mome

Identif. da Macro

Wenfica se Muda Tela

Mamero de

Cormando 01
Comanda 02
Cormanda 03
Comando 04
Carnanda 05

C 3 ‘Venfica se Muda Tela } Comanda 085

Comanda OF
Comando 02

8

Cormpara se MovaTela = 1
Muda Tela se MovaTela= 1
Compara se MovaTela = 10
Muda Tela se MovaTela= 10
Cormpara e MovaTela = 20
Muda Tela se MovaTela = 20
Cormpara se MovaTela = 30
Muda Tela se MovaTela = 30

| MMESD | Firmwe 2201

ScP-H | w1301

29

+  Esta macro deve ser composta pelos seguintes comandos:

a. “Compara se NovaTela = 1”:Compara se o valor da variavel M20 = 1, armazenando o resultado
da comparagao no Tag local auxiliar "Resultado Comparacao”;

b. “Muda Tela se NovaTela = 1": Testa se o resultado da comparagao M20 = 1, que esta
armazenado no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”, é verdadeiro, para assim selecionar

a tela “Tela A"}

c. “Compara se NovaTela = 10”:Compara se o valor da variavel M20 = 10, armazenando o resultado
da comparagao no Tag local auxiliar "Resultado Comparacao”;

d. “Muda Tela se NovaTela = 10": Testa se o resultado da comparacao M20 = 10, que esta
armazenado no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”, é verdadeiro, para assim selecionar

a tela “Tela B”;

e. “Compara se NovaTela = 20”:Compara se o valor da variavel M20 = 20, armazenando o resultado
da comparagao no Tag local auxiliar "Resultado Comparacao”;

f. "Muda Tela se NovaTela = 20": Testa se o resultado da comparagao M20 = 20, que esta
armazenado no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”, é verdadeiro, para entdo selecionar

a tela "“Tela C";

g. “Compara se NovaTela = 30”:Compara se o valor da varidavel M20 = 30, armazenando o resultado
da comparagdo no tag local auxiliar “Resultado Comparacao”;

h. “Muda Tela se NovaTela = 30": Testa se o resultado da comparacdo M20 = 30, que esta
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armazenado no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”, é verdadeiro, para assim selecionar
a tela “Tela D”;

Obs. 1: Note-se que:
« A composicao dos comandos “a” e "b” realiza a mudanca para a tela "“Tela A”, quando M20 = 1;
» A composicao dos comandos “c” e “d"” realiza a mudanca para a tela “Tela B”, quando M20 = 10;
» A composicao dos comandos “e” e “f” realiza a mudanca para a tela "Tela C”, quando M20 = 20;
« A composicao dos comandos “g” e “h” realiza a mudanca para a tela “Tela D", quando M20 = 30;

Obs. 2: Utiliza-se 0 mesmo Tag auxiliar “Resultado Comparacao” para armazenar o resultado das 4
comparacoes (se M20 = 1, se M20 = 10, se M20 = 20 e se M20 = 30), pois apds cada comparagao executa-se

um comando para testar o respectivo resultado desta comparacao, resultado este que se for verdadeiro, realiza
a mudanca de tela;

Obs. 3: Esta macro, composta por todos os comandos “a” a “h” acima, realiza a mudanga para qualquer uma
das 4 telas desta aplicacdo MMI, independente da tela corrente que esta na MMI. Assim, para permitir que a
partir de qualquer uma das 4 telas deste exemplo, pode-se navegar para qualquer outra tela, basta associar

esta macro “Verifica se Muda Tela” a acao de alteracdo de cada um dos campos oculto anteriormente criados
em cada uma destas 4 telas;

19. Na tela “Tela A", especifique a seguinte acao de alteragdo para o campo oculto:

o0 Agdo Alteracdo: Selecione comando “Verifica se Muda Tela”. Ou seja, verifica se o valor da
variavel M20 alterou para alguns dos valores pré-definidos, e se sim, realizar a respectiva
mudanca de tela;

&= OPPE - [ NavCampoOcultoM | - o] x|
Arquvo  Projeto Fermamentas  Suporte
D@Rx 0829 o X A
& 8 Tags | Status Campo |
= Tel
T @ 33 Propriedade J Walor [
G Campo Muda Tela A e Campo Muda Tala &
=N & Atualizagio do Campo Mos ciclos de refresh
+- 53 Tela EH Posicdo |
+ [ TelaD Tag associado Altera Tela wia PLC:MNova Tela
ug Teclado Ario de Alteracio Yarifica se Muda Tela I
| [ Listas de Textos Tipo de Campo Oculto
= 9 e =
| MMB50 | Fimw: 2201 | ScPH [ Vi3l @@

20. Na tela “Tela B”, especifique a seguinte acao de alteracao para o campo oculto:

o Agdo Alteragdo: Selecione comando “Verifica se Muda Tela”. Ou seja, verifica se o valor da
variavel M20 alterou para alguns dos valores pré-definidos, e se sim, realizar a respectiva
mudanga de tela;
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&= OPPE - [ NavCampoOcultoM ] = |D|£|

Arquivo Projeto Femamentas Suporte

DR x| 08X Bsraa a9

) &8 Tags 2| status Campo |
= & Tel
=3 Telas Propnedade | Walor |
# 53 Tela A
5 63 TelaB Mome Campo huda Tela B
(Tl Campo Muda Tela B Atuvalizagio do Campo Mos ciclos de refrash
+ el HPosicio | |
#-[E3 TelaD TaH associado Allera Tela via PLC: Mova Tela
£ Teclado Acio de Alteracio Verifica se Muda Tela
(B Listas de Texios _Tipu de Campao Oiculta
= Afﬁes ;|

| MMIBSD | Firmw: 2201 | SCPH | V1301 Q@@

21. Na tela “Tela C", especifique as seguintes acdes de alteracao para o campo oculto:

o0 Acdo Alteracdo: Selecione comando “Verifica se Muda Tela”. Ou seja, verifica se o valor da
variavel M20 alterou para alguns dos valores pré-definidos, e se sim, realizar a respectiva
mudanca de tela;

k& OPPE - [ NawCampoOcultoM | = Iﬂ IEI
Arquivo  Frojeto Bemamentas  Suporte
DPRXx 2829 iR d
# & Tags | Status Campo |
= @ Telas Propriedade | Valor |
F-[E8 Tala A
&® Tels B Marne Carmpo huda Tela C
= A Aluahzagdo do Campo Nos ciclos de rafresh
23 Tl c fi
(2] Campo Muda Tela C [# Posigéo [ ]
&3 TelFn i ;
ia Tetlado Agdo de Alteragado erfica se Muda Tela
. El Listas de Textos Tipo de Campo Oculto
=™ Agdes -
| MMIBS0 | Fimw: 2201 | SCP-H | V1301 Q@@

22. Na tela “Tela D", especifique as seguintes acdes de alteragao para o campo oculto:

o Acao Alteracao: Selecione comando “Verifica se Muda Tela”. Ou seja, verifica se o valor da
variavel M20 alterou para alguns dos valores pré-definidos, e se sim, realizar a respectiva
mudanca de tela;
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= OPPE - [ NavCampoOcultoM | = ||:I|£|
Arquive  Projeto  Berramentas  Suporte

DR x 50829 a4

H ;@ Tags :l Status Campo |

T ? ;:.‘::a_?ela R Propriedade | Valor |
#[3 Tela® Nome Campo Muda Tela D
F-[E Telal Atyalizagio do Campo Nos ciclos de refrash
B & Tplad HEPasigio | E

el @gsOCiadn Alera Tela via PLC: Mova Tel

8 Teclads Ao de Alteracio Werilica se Muda Tela I
[ Listas de Textos _Tlpu de Campo Cloulto

= - .f«_lé:ﬁes. :I

| MMIESD | Firmw: 2201 | SCPHI | V1301 Q@@

23. Na opgao “Modelo”,

O Selecione com “Acdo Inicial” o comando “Inicializa Aplicacao”. No caso, ao carregar esta
aplicagdo na MMI sera apresentada como tela inicial a “Tela A”;

= OPPE - [ NavCampoOcultoM ] - Iﬂlﬁl
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte

DeRx 2829 #ifd dA

ﬂ Preferéncias Status  Modelo I
Propriedade | Valor | i’
Modelo MkAIES0
g Descrigio |Displaw,r 216 - 24 teclas ]
B Telas Protocalo SCP-HI
,ﬁ Teclado Modo do Protocolo MESTRE

H

{J Listas de Textos Acgo Inicial Inicializa Aplicacao
o s D

Caractere de Falha

Religiocalendano Mao
[HSenhas de Acesso : Ll
| MMIESD | Fimw 2201 | SCPHI | V1301 @@

24. Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

7.3 Teste da Aplicacao de Exemplo
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Este exemplo de navegagao encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

o Programa de Exemplo: EPE10003_Navegacao2 \ NavCampoOcultoM". Neste caso temos os seguintes
exemplos:

o “MMI650_NavCampoOcultoM” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-
500 e a MMI-650.

O “Z900_NavCampoOcultoM” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900,
e neste caso utiliza-se a MMI incorporada no proprio equipamento.

7.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

Neste exemplo, o programa ladder do PLC fica simulando de forma sequencial valores para a variavel M20. No

caso, fica simulando de forma sequencial 8 valores para a variavel M20, gerando uma navegacao entre as telas
da MMI conforme apresentado na figura abaixo:

Tela Inicial M20 =10 M20=20 M20=230

"'

L | Insert O] - Tela D x

M20 =10 M20 =20 M20 =30

7.3.2 Programa de Exemplo para ZAP-500 / MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

1. Realize o download do Programa de Exemplo “"EPE10003” em nosso site;
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Ambientes de Programacio

Lk
‘ g‘“ -
I“ -

M1 650

F'rograrna Evemplo
I‘dMIESD _MavCampoOculioM CPJ

Base Dados
do PLC

""Programa Exemplo
MMIES0_NavCampoOculto. PJW

2 Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: “"EPE10003_Navegacao2 \ NavCampoOcultoM \
ZAP500_MMI6507;

3 Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;
o Aplicacao MMI de Exemplo: “MMI650_NavCampoOcultoM.OPJ”
o Aplicacao PLC de Exemplo: “"MMI650_NavCampoOcultoM.PJW”

4 Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicagdo “Z900_NavCampoOcultoM.OPJ” no controlador
ZAP-900;

5 Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacao “Z900_NavCampoOcultoM.PJW” no controlador
ZAP-900. Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também deve-se carregar as duas aplicagbes
(MMI e PLC), porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6 Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

7 O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para a varidvel M20 e
assim, fica simulando a navegacao entre as 4 telas da MML.

Obs. 1: Se o PLC remoto ndo estiver conectado a MMI, ndo ocorrera a alteracao de valores para a variavel M20,
e consequentemente ndo serao realizadas as trocas de telas na MMI;

7.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:

1. Realize o download do Programa de Exemplo “EPE10003" em nosso site;
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Ambientes de Programagio
da HI Tecnologia

. Base Dados
. doPLC

Programas Exemplo
2900 _MNavCampoOcultoM.ORJ
Z900_MavCampoOcultoM . PJVW

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: EPE10003_Navegacao2 \ NavIndexado \ ZAP900”;
3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacdo;

o Aplicacdo MMI de Exemplo: “Z900_NavCampoOcultoM.OPJ”

o Aplicagdo PLC de Exemplo: “Z900_ NavCampoOcultoM.PJW”

4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacdo “Z900_NavCampoOcultoM.OPJ” no controlador ZAP-
900;
5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicagdo “Z900_NavCampoOcultoM.PIW” no controlador ZAP-

900. Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também deve-se carregar as duas aplicagdes
(MMI e PLC), porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”, Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

7. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para a varidvel M20 e
assim, fica simulando a navegacao entre as 4 telas da MML.

7.3.4 Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porém como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secao apresenta algumas diferengas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferengas quando
utilizamos a MMI do ZAP-900.

1. Na opgao “Modelo”

Selecione como modelo o controlador “ZAP900.
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&= OPPE - [ 2900_NavCampoOcultoM ] ;[EIE]
Arquive  Projeto  Ferramentas  Suporte
DERx (48”0 anrds A

ﬂ Preferéncias Status Modela |

= ﬁ m_iin Fropriedade Malar |
: Modelo
Descricdn isp ay il - " teclas i
Agdo Inicial Inicializa Aplicacao
: @g Teclado Caractere de Falha ?
Listas de Textos Relbgio/calendsrio N30

# 9 pcdes

£l Senhas de Acesso
Recursos Disponiveis

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFUNE | ¥1301 @ Q@

2. Na opgdo “Preferéncias”,

Selecione o endereco de comunicacao associado ao controlador “ZAP900";

F OPPE - [ Z900_NavCampoOcultoM ] - 10| x|
Arquivo  Projeto Ferramentas  Suporte
0 & "0 BrRE A

Status Preferéncias I

= 723 Prefrancias Propriedade Valor |
Eh Modelo End. de Comunicacao 255 3
+ @ Tags Pasta de Projetos : rojetosh
-6 Telas Barra de Botdes Ativada
| ,ﬂﬂ Teclado
(@ Ustas de Textos
# ™ Acdes

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFUNE | w1301 Q@ @

3. Na opgao “Tags”, grupo “Altera Tela Via PLC",

o Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, ao invés de “Integer16”, pois neste caso, a
MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M20 do controlador ZAP-900 como variavel local a
MMI;
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&= OPPE - [ Z900_NavCampoOcultoM | ;|E|£[
Arquive  Projeto  Berramentas  Suporte
DR x a28%"¢ s A

#€ Preferbncias Status Tag I
= Projeto . Propriedade [ Walor
B Preferéncias N Nows Tol
(B Modelo ome [Nova Teta
Descrigdo Indica alteracao das telas na Ml
End. de 1
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Endereco davar. 20
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8 Navegacao via Campo Oculto com Variaveis Tipo R, Me D

Neste exemplo de navegacao serdo utilizados os recursos associados a campos de dados do tipo “Oculto”, no
caso, associados a variaveis do tipo R, M e D no PLC remoto para realizar a mudanca de telas.

8.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

8.1.1 Requisitos

1. Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.

2. Aplicativo SPDSW, versao 1.6.06 ou superior.

3. Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicagao.
4.

Controlador remoto (PLC) para leitura dos dados associados as variaveis R, M e D que serdo utilizadas
para as mudangas de telas na MMI.

Note-se que para executar este programa exemplo € preciso ter um PLC conectado a MMI, pois as
funcionalidades utilizadas para navegacdo das telas na MMI sdo obtidas através da leitura de variaveis do tipo
R, M e D diretamente no PLC remoto.

8.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, também sera utilizado o recurso associado a “Acao de Alteracao” de um “Campo Oculto”,
disponivel em cada tela de uma aplicagdo. Assim, a titulo de exemplo, criaremos 4 telas, conforme ilustram as
figuras abaixo:
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“Tela A”: Tela A de exemplo aplicagdo. No caso com um texto qualquer;

[Insert Off] - Tela B

“Tela B”: Tela B de exemplo aplicagdo. No caso com um texto qualquer;

“Tela C”: Tela C de exemplo aplicagdo. No caso com um texto qualquer;

x

“Tela D": Tela D de exemplo aplicacdo. No caso com um texto qualquer;

8.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Neste exemplo, a troca de telas serd comandada pelo PLC remoto através da geréncia de variaveis do tipo R, M
e D, por exemplo, as variaveis R10, R11, M20 e D30, conforme ilustrado abaixo:
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R10 = ON D30 =5

Tela Inicial

R11=0N

M20 =2

[Insert Off] - Tela D
¥ M20 =1

A aplicagdo iniciara pela tela “Tela A", e neste exemplo serdo utilizados dois caminhos de navegacao a partir
desta tela “Tela A”:

» Ramo de navegagao 1: A titulo de exemplo, foram escolhidos os seguintes valores para as variaveis
utilizadas nesta navegacao:

R10 = ON Se a MMI estiver na “Tela A”, e o PLC remoto atribuir o valor ON a variavel R10,
indicara para a MMI selecionar a tela “Tela B”;

D30 =5 Se a MMI estiver na “Tela B”, e o PLC remoto atribuir o valor 5 para a variavel D30,
indicara para a MMI selecionar a tela “Tela C”;

D30 =5 e a MMI estiver na “Tela C", e o PLC remoto atribuir o valor 2 para a variavel M20,
indicara para a MMI selecionar a tela “Tela A”;

« Ramo de navegacdo 2: A titulo de exemplo, escolhnemos os seguintes valores para as variaveis utilizadas
nesta navegacgao:

M20 =1 Se a MMI estiver na “Tela A” e o PLC remoto atribuir o valor 1 para a variavel M20,
indicara para a MMI selecionar a tela “Tela D”;

R11 = ON Se a MMI estiver na “Tela D”, e o PLC remoto atribuir o valor ON, a variavel R11
indicara para a MMI selecionar a tela “Tela A”;

Note-se que neste exemplo, a mudanca de tela é contextual a tela corrente da MMI, ou seja, a mudanca de tela
somente ocorrera se na tela corrente, uma determinada variavel assumir um determinado valor. Ou seja, a
partir de uma tela ndo é possivel a navegacao para qualquer outra tela da aplicacdo, e sim para uma tela
especifica, dependendo do valor de alguma variavel R, M ou D.
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Programa Aplicacéo

Ladder -
Leimrag das

HI Tecnologia Vané\?’EIS

HI Tecnologia R.M. D

. CEr—
T B gl L R10, R11,
% -, I MED Dgﬂ

—

Base de Dados do

'., = LuEary

TP H] MMl 650
Controlador HI Mudanca de Telas em Funcéo

das Variaveis R, M e D do PLC

Para realizar a mudanga de telas baseadas em varidveis do tipo R, M ou D, em cada uma das 4 telas da
aplicacao, serao criados um ou mais campos de dados do tipo oculto, que ficarao monitorando a alteragao
destas variaveis R, M e D no PLC remoto. Dependendo da tela em que a MMI se encontra, e da alteragdo de
algumas destas varidveis sera realizada a mudanca de tela na MMI, ou seja, em funcao do valor atribuido as
estas variaveis R, M e D pelo controlador remoto, determina-se qual tela deve ser apresentada na MMI. Temos
entdo as seguintes opcdes para navegacao de telas:

» Alteracdo de uma varidvel R associada a um campo oculto: A alteracdo das varidveis R10 e R11 pelo
PLC remoto para os valores ON, implicardo na MMI na respectiva troca de tela na MMI, se a mesma
estiver na tela “Tela A” e “Tela D" respectivamente.

» Alteracdo de uma variavel M associada a um campo oculto: A alteracdo da variavel M20 pelo PLC
remoto para os valores numéricos 1 ou 2, implicardo na respectiva troca de tela na MMI, se a mesma
estiver na tela “Tela A” ou tela “Tela C” respectivamente.

» Alteracdo de uma variavel D associada a um campo oculto: A alteracdo da variavel D30 pelo PLC

remoto para o valor numérico 5, implicarda em uma mudanca de tela na MMI se esta estiver na tela
“Tela B".

8.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizar este exemplo de navegagao é necessario seguir estes principais passos:

1. Criacao de um Tag associado a variavel R10;
Criagdo de um Tag associado a variavel R11;

1. Criagdo de um Tag associado a variavel M20;

2. Criagdo de um Tag associado a variavel D30;

3. Criacdo da “Tela A” deste exemplo para navegagao;

4. Criacdo da “Tela B” deste exemplo para navegacao;
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5. Criacdo da “Tela C” deste exemplo para navegacao;
6. Criacdo da “Tela D" deste exemplo para navegacao;
7. Criacdo de 2 campos oculto na tela “Tela A",
1o campo oculto:
a. Associado ao Tag criado para a variavel R10;
b. Agdo de alteragdo executara a abertura da tela “Tela B”, se R10 = ON;
20 campo oculto:

a. Associado ao Tag criado para a variavel M20;

I
[a—y
~-

b. Acdo de alteracdo executara a abertura da tela “Tela D", se M20
9. Criacdo de 1 campo oculto na tela “Tela B,
a. Associado ao Tag criado para a variavel D30;

b. Acdo de alteragdo executara a abertura da tela “Tela C", se D30

1l
wu

10.Criacao de 1 campo oculto na tela “Tela C”,
a. Associado ao Tag criado para a variavel M20;

b. Acdo de alteragdo executara a abertura da tela “Tela A", se M20

1l
N
<t

11.Criacao de 1 campo oculto na tela “Tela D",
a. Associado ao Tag criado para a variavel R11;
b. Agdo de alteragdo executara a abertura da tela “Tela A", se R11 = ON;

Pergunta: O que acontece com a MMI se a variavel R11 assumir o valor ON e a MMI estiver na tela “Tela C” ?

Resposta: Neste caso, como a MMI esta na tela “Tela C”, monitora-se a alteragdo do campo oculto associado a
variavel M20, e somente quando esta variavel M20 possuir o valor 2, € que a MMI passara para a
tela “Tela A”, de tal modo que uma alteracao da variavel R11 nesta tela “Tela C” ndo provocara uma
mudanca de tela na MMI, mantendo-a na mesma tela. Este raciocinio vale para todas as telas da
aplicagdo, pois como foi construida, cada tela somente muda para outra tela se uma determinada

variavel assumir um valor pré-determinado.
Pergunta: Pode-se utilizar mais de um campo oculto por tela para ficar monitorando alteracdo de variaveis?
Resposta: Sim, neste exemplo no caso da tela “Tela A", teremos dois campos de dados do tipo oculto para

ficar monitorando uma possivel mudanca de tela. Um campo oculto para monitorar a variavel R10
assumir o valor ON e assim mudar para a tela “Tela B”, e outro campo oculto para monitorar a

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 67 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II - Modulo 2

Automacao Industrial

Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

variavel M20 assumir o valor 1 e assim mudar para a tela “Tela D".

8.1.5 Consideracdes sobre este exemplo

Observacdes sobre este exemplo:

1. As variaveis R, M e D selecionadas no PLC remoto podem ser quaisquer outras variaveis disponiveis na
aplicacdo do PLC remoto, bem como os valores atribuidos a estas variaveis, no caso, valores numéricos
1, 2 ou 5, foram escolhidos de forma aleatdria, podendo ser alterados de acordo com a necessidade de
cada aplicagdo;

2. Utilizaremos a MMI operando em modo Mestre em relagao ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia se utilizada com a MMI operando em modo Escrava.

3. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacdo da funcionalidade de navegagao,
nao possuem campos de dados sem ser do tipo oculto, mas esta estratégia de navegacdo também é
valida para telas com varios campos de dados (numérico, lista de texto, data / hora, etc.);

4. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900, e que neste caso

faz-se necessario apenas uma alteracdo nos tipos de dados associados aos Tags, pois na IHM do ZAP-
900 tém-se disponiveis apenas Tags do tipo Local.

8.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opcdao “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo,
selecionamos a MMI 650;

& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] _|_|- O El
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
DEFR@Xx 88T iR fA
ﬂ Preferéncias Status Modelo |
| P -
= i e’ " Propriedade | %‘;
E& Modelo Madelo WibISS0 |
T AL Descricdo - : o Teclas
BEY Telas Protecelo SCP-HI
to Teclado Mado do Protocolo MESTRE
ﬂ Listas de Textos A do Inicial
* 5 Agbes Caracters de Falha 7
Relégiofcalendana Mo J
-
[ MMBESD | Fimw 2201 | SCPH | V1301 @@

3. Na opcao “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco
254;
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/= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | - ||:I|i|
Arquive Projeto Ferramentas Suporte
D& o8O arEE A

Status  Preferéncias |

: ferém:ias Propriedade “alor |
(B Modelo End. de Comunicac l|
+ @ Tags Pasta de Projetos noppe Projetosh
+ @ Telas Barra de Botdes Ativada
- [ﬁ Teclado
Listas de Textos
+ M Agdes

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ @

4. Na opcao "Projeto”, preencha os seguintes campos:
o “Nome”

o “Empresa”

o “Responsavel”

k& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] = I:I|£|
Arquivo  Brojeto  Ferramentas  Suporte
D?E x $#8%%0 BEEE 4

Status Projeto |

e Propriedade A
Eh Modelo Mo NavOcult
& Tags Criado em —lﬁmm.u.lh 1/7:391b

G Telas fia wersdo 1.3M
£8 Teclado Modificado em 18/4/2006 11:12:58
Listas de Textos ha versio 1.3
w B3 Agdes Compilado na versdo 1.3.01
Em HI Tecnologia Ind. Com. Lida
Res Engenharia de Aplicagio )

| MMIBS0 | Firmw: 2201 | SCPH | V1301 Q@@
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5 Na opcao “Tags”, crie 2 grupos de Tags:

o Tag Grupo “Altera Telas via PLC": Grupo de Tags para alocar variaveis R, M e D associadas ao
PLC remoto.

k= OPPE - [ NavCampoCcultoRMD ] = Dlﬁl
Arquivo  Projeto  Berramentas  Suporte
QeRx 208529 #aka fA

4 Preferéncias Status Tag Grupo l

= |ﬁ Projeto

£ Preferéncias Propriedade | alor
[ Modelo Mome |A|tera Telas via PLC

=i _:_ Enderego Remoto 1
- (&9 Altera Telas via PLC
63 Teld

28 Teclado

(B Listas de Textos
& M Acies

| MMESO | Firmw: 2201 | SCPH | V1301 @@

» Tag Grupo “Tag Local Auxiliar”: Grupo de Tags para alocar variaveis locais a MMI, utilizadas nos
comandos para monitorar a alteracdo das variaveis R, M e D lidas do PLC remoto.

k= OPPE - [ NavCampoGcultoRMD | = IDIEI
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx s8R0 B Kay A

¢ Preferéncias Status Tag Grupo |
= Proi -
= iﬁ rojeto o Propriedade ] “Walor
= Preferéncias " Tag Local Auxiial
[ Modelo e | ag Local Auxilia
= @ Tags Enderago Remoto 1
e )

28 Teclado
{1 Listas de Textos
% M acGas

| MMBSD | Firmw: 2201 | SCPHI | w1301 @@

O Tag Grupo “Tag Local Auxiliar”: Grupo de Tags para alocar variaveis locais a MMI, utilizadas nos
comandos para monitorar a alteracdo das variaveis R, M e D lidas do PLC remoto.
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k= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | - IDIE]
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRx 828520 @K A

44 Preferéncias Status Tag Grupo |
=t Proj :
‘[ﬁ rojeto . Propriedade ] “alor
B3 Preferéncias " Tag Local Auxilia]
Eh Madlalo ome | an Local Auxilia
= @ Tags Enderago Remoto 1
g A

28 Teclado
{1 Listas de Textos
H Acbes

| MMBSD | Fimmw: 2201 | SCPH | V1301 @@

6. Na opcdo “Tags”, Grupo “Altera Telas via PLC", crie 4 Tags conforme descrito abaixo. Estes Tags

referem-se as variaveis R10, R11, M20 e D30 que serdo lidas do PLC remoto, e serdo utilizadas para
navegar entre as telas da MMI;

o Tag “Flag Tela D30": Tipo “Real32”, endereco 30. Esta variavel D30, lida do PLC remoto,

somente sera utilizada para a mudanga da tela “Tela B” para a “Tela C”, no caso, quando esta
variavel alterar seu valor para 5;

k55 OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] _ ol x|
Arguve Projeto  Berramentas  SUporte

Q@R 828429 5 X G A

= |ﬂ Projeto :I Status Tag |
F= Preferéncias Propriedade | walor |
(B Modelo
Mome Flag Tela D30

Descricao

End, de Comunicagdo |1 |

Tipo Real32
Enderaco da War. 30
Qe
Teclado Quantidade 1
ﬂ Listas de Textos Escala N&o
0 Q Agdes | | sca
i
[ MMB5D | Fimw: 2201 | SCPHl [ vi13ml @@

Tag “Flag Tela M20": Tipo “Integer16”, endereco 20. Esta variavel M20, lida do PLC remoto, somente
sera utilizada para:

o

Mudanca da tela “Tela C” para a “Tela A", no caso, quando esta variavel alterar seu valor para 2;
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o Mudanga da tela “Tela A” para a “Tela D", no caso, quando esta variavel alterar seu valor para 1.
k&= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | = IEIIEI
Arquivo  Projeto  Berramentas  Suporte
DR 8T | wsrdu A

Fo Preferéncias ~| Status Tag I
Il |
L % T:;;ie ? Propriedade [ Walor I
=1
:f: @ Altera Telas via PLC Morme Flag Tela W20

ala 1500 Descrigdo Indica alteracan da tela B

Flag Tela M20 End. de Comunicagio |1 |
bl SR ROREE Tipo Intenerlt
B Telas Endereco da Var 2
u
&8 Teclado Cuantidade 1
(M Listas de Testos P— N&o
w1 Agdes |
-
| MMIESD | Fimw:2201 | SCPHI | V1301 @@

Tag “Flag Tela R10": Tipo “Logic”, enderego 10. Esta varidvel R10, lida do PLC remoto, somente serd utilizada
para a mudanga da tela “Tela A” para a “Tela B”. No caso, quando esta variavel alterar seu valor para ON;
k&= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | - IEIlEI
Arguivo  Frojeto  Ferramentas  Suporte
DR x| 289 iR u A

& Modelo :I Status Tag |
= % Tags -
T Propriadade Wal
B @ Ahtera Telas wia PLC e IF Tela B — I
'lia Flag Tela 030 Mome la Tela R10
¥ ST Descngdo Indicar alteracao da tela &
&8 Flag Tela R10 End. de Comunicacdo |1 |
S T AT i Tipo Logic
G Telas Enderego da Var. 10
o
uﬂ Teclado Clyantidade 1
ﬂ Listas de Textos
M Acses

MMBSD | Firmw:2201 | SCPH | vi301 @@
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k55 OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] _ ol x|
Arguivo Projeto  Feramentas  Suporte
DR a2 waeRa 4

(& Modelo | Status Tag |
=] % Tags . Propriedads I o I
= {ﬁ' Altera Telas wa PLL -
& Flag Tela 030 Nome Flag Tela R1
,ﬁﬁ Flag Tela M20 Descrcao
o g R End. de Comunicagio |1 |
8 Flag Tela R11 Tipo oo
W R AR Enderaco da Var. 11
@ Telas Quantidade 1
Eﬁ Teclado
f Listas de Textos
i+ ™ Acdes :!

[MmES0 | Fimw: 2201 | SCPHI | V13Dl @@

7. Tag “Flag Tela R11": Tipo “Logic”, endereco 11. Esta varidvel R11, lida do PLC remoto, somente sera utilizada
para a mudanga da tela “Tela D" para a “Tela A”. No caso, quando esta variavel alterar seu valor para ON; .Na
opcao “Tags”, Grupo “Tag Local Auxiliar ”, crie 4 Tags conforme descrito abaixo. Estes Tags locais serdo
utilizados como variaveis auxiliares para identificar a proxima tela a ser apresentada pela MMI;

o Tag “Resultado Comparacao”: Tipo “LocalLogic”, enderego 0. Este Tag sera utilizado para
armazenar o valor da comparagao da variaveis M20 e D30 com os respectivos valores
constantes quando da monitoragdo de alteragdo destas respectivas variaveis;

&= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | = II:I|£|
drquivo  Frojeto  Ferramentas  Suporte
DeRx 2820 iR A

m Prajeto | Stas Tag I
ES) Preferéncias Propriadade | Walor |
Eb Modela
% T Mome Resultado Comparacan
=8 Tags .
) @ Altera Telas via PLC Dascrican
= @1 T Laaeterenrs End. de Comunicagio |1
L% Resultado Comparacao Tipo Locallogic
& Telas Enderaco da Var 1]
i
&8 Teclado Quantidade 1
@ Listas de Textos
& T aches —
=i

| MMIESD | Firmwe 2201 | SCPHI | V1301 @@

Tag “Valor Constante 1”: Tipo “Locallnteger16”, endereco 0. Este Tag auxiliar sera utilizado na comparacao da
variavel M20 para verificar se a mesma esta com o valor 1;
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= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | = ||:| IEI

Arquivo  Frojeto  Feramentas Suporte

DeRx 28F29 &K d

[ Preferéncias a| status Tag l
L %:’;"g":'” Proprisdade | Valor [
& @, Altera Telas via BLC Mome Walor Constante 1
= &¥ Tag Local Auxiliar Descrigéo
o e ——— = End. de || ]
&8 Valor Constante 1 Tipo Locallnteqerls
% Tela® Enderego da Var, |0
m T?Eladu Quantidade 1
& g :;Z de Textos Escala Mo

_[_MMEED | Fimw 2201 | scPH [ viim @@

Tag “Valor Constante 2": Tipo “Locallnteger16”, endereco 1. Este Tag auxiliar sera utilizado na comparagdo da
variavel M20 para verificar se a mesma estad com o valor 2

km OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] _|I:I|E|
Arguivo  Frojeto  Femmamentas  Suporte

DeRx s#8FL9 #ofu fl

Fo Preferéncias ﬂ Statuz  Tag |
L % *T":::'“ Propriedade | Valor |
e @ Alers Talas via PLC MNome “alor Constante 2
= &5 Tag Local Auxiliar Descricio
& Resultado Comparacan End. de [ |
ot TTI T Ay Tipo Localinteqerlt
g Walor Constante 2 Endersco da Var. 1
@ Tela Quantidade 1
&3 Tectaco — Escala Mo
[ Listas de Textos
o T ﬂ
| MMESD | Firwe 2201 | SCPH | V1301 @@

Tag “Valor Constante 5”: Tipo “LocalReal32", endereco 0. Este Tag auxiliar serd utilizado na comparacdo da
variavel D30 para verificar se a mesma esta com o valor 5;
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Arquivo  Projeto  Feframentas  Suporte
DeRx a0d% 29 oo A
B2 Preferdncias +| Status Tag ]
[ %:‘;1&'“ Propriedade | Valor [
[+ @ Altera Telas wa PLC Nome - Valor Constante 5
= 85 Tag Local Auxiliar Descrican
@} Resultado Comparacao End. de |1 ]
Es “Valor Constanie Tipo LocalReal32
::‘ chians Endereco da Var. 0
8 Valor Constante 5 Cuantidade 1
G Telas i B
5 Escala Mao
8 Teclado
Ml Listas de Textos LI
[ mwB50 | Firwc 2201 | SCPHIL [ vi13D1 9@

8. Na opcao Telas”, crie as 4 telas a serem utilizadas neste exemplo:

o Tela “Tela A": Tela apenas com um texto qualquer

k& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD |

Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRX (a8 e f

o [=]kS

4% Preferéncias Status Tela I
=l Projeto :
Froprnedade Walor
3 Preferéncias E I I
Mome Tela A
H Descricdo Tela de Exemplo A

Identificador da Tela |

Tempo de Refresh 1000
Acdes .
Mimero de Carmpos 0

m

X|

« Tela com as seguintes configuragdes:
a. Tempo de Refresh: 1000;

b. O campo oculto sera criado posteriormente;
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Tela “Tela B”: Tela apenas com um texto qualquer.

k&= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] = |D|£|
Arguivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DR x a8F29 &5l dA

= & Projeto a| Status Tela ]
il Proforinclas Propriedade | Walor
Eh Modelo
B % Tags Mome ITEIa B
= % Telas Descricao Tela de Exemplo B
lc2] Talz A |dentificador da Tela 1
Tempo de Refresh 1000
28 TecTado B Acses
Listas de Textos Mimero de Campos 0
= Acdes —

MMIBED | e [ [nsert OFf] - Tela B

« Tela com as seguintes configuracoes:
a. Tempo de Refresh: 1000;
b. O campo oculto sera criado posteriormente;

o Tela “Tela C": Tela apenas com um texto qualquer.
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DR x a8 B8 A

= Preferéncias ZI Status Tela |
L & Modelo Fropriedade | “alor
& Tags
E % Telas Maome ITEIa O]

Descricio Tela de Exemplo C
Identificador da Tela |2
Tempo de Refresh 1000
Acdes .
Mimero de Campos 0

F e [ [ Nsert Off] - Tela© _5]

. &

» Tela com as seguintes configuragoes:
a. Tempo de Refresh: 1000;
b. O campo oculto sera criado posteriormente;

0 Tela “Tela D”: Tela apenas com um texto qualquer.
k= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] - ol x|
Arquivo Projeto  Ferramentas  Suporte
DR x a28F29 &4 f

(8 Modelo o] Status Tela |
'+‘ % Togs Propriedade Walor
=G24 Telas - o
Tela A ame =
3 Tela B Descrigao Tela de Exemplo D
lez] Tels C Identificador da Tela 3
[3] Tela D Tempo de Refresh 1000
Eg Teclado I tctes
. ﬂ Listas de Textos Nimero de Campos 0
+ - acdes —
=l [Insert Off] - Tela D

| MMIBS0 | Firmw: 2.2.C
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» Tela com as seguintes configuracdes:
a. Tempo de Refresh: 1000;
b. O campo oculto sera criado posteriormente;
9. Na tela “Tela A", crie 2 campos de dados do tipo oculto:

ks OPPE - [ NavCampoCcultoRMD | sert Off] - Tela A
Arguvo  Projeto  Feramentas  Suporte :
DPwRx | a08%29 s dd 4

E= Preferénciaz ﬂ Status  Campa ]
L % :':;'T:l':' Propriedade | Walor I
- % Telas Mo Il.?amu-:l Muda para Tela B
BT Talg 2 Aualizagio do Campo Mo ciclos de mefresh
[ Camgpo Muda para Tela B i Posic &0
[Z3 Tela B Tay associado Altera Telas wia PLC:Flag Tela R10
ES Tala & Acio de Ateragdo
- () Teta D Tipo de Campao Oiculto
i Teclads
@ Listas de Textoz
+ M srfes ﬂ
| MMESD | Fimw: 2201 | SCPHE | V1301 @@

« Campo: “Campo Muda Tela B":
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Flag Tela R10";
c. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acdo de alteracdo sera definida posteriormente;
k=5 OPPE - [ NavCampoOcultoRMD |

Arguivg  Projeto  Beramentas  Suporte
DR x 8129 & Xa A

[Insert Off] - Tela A

E Praforincias :I Statug Cnrnpul
! lh%“:"’ Propriedade | Valoe [
Ll Telas Mome |Iﬁampﬁ Muida para Tels Of
—-[Z8 Tela A Adualizacio do Campo Mas ciclos de refresh
[F Fosicho
Tag associado Altera Telas via PLC:Flag Tela M20
[z3 Tela B Acdo de Alteragdo
E Tela C Tips die Campo Deulia
8 Tela D
ﬂ Teclads
M Listas de Textos ;I
CMMESD | Fiemw 2201 | SCPHIL | V13Dl @@ |
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*  Campo: "Campo Muda Tela D":
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Flag Tela M20";
c. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acao de alteracao sera definida posteriormente;

10. Na tela “Tela B", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

kn OPPE [ MawCampoCeultoRMD |
Arquivo  Frojpeto  Berramentas  Suporte
DR x 2829 asfau A

Arquivo: ENA0004000.odt

[Insert Off] - Tela B

Nota de Aplicacdo
Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II - Mddulo 2

Liberado em: 04/05/2015

| ‘alor |

|Ca mipa Muda para Tela C

Mos ciclos de refresh
Altera Telas via PLC:Flag Tela D30

COculto

= Preferéneias ;I Statws Campo I
Madel
{8 Modelo Propriedade
+ % Tags
= B Talss Nome
3 [E8 Tela & Adualizag fo do Campo
= [0 TelyB [ Posigdo
Ll Campo Muda para Tala C Tag associado
3 Tela Aghn de Alteragin
. (3 Tela D Tipo de Campn
28 Teclado
(P Listas de Textos
+ ™ prdes =l

[tiniEsn |

Firmw: 2201 |

SCPHL [ W13 @@

*  Campo: “"Campo Muda Tela C":
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Flag Tela D30";
c. Tipo de campo “Oculto”;

d. A acao de alteracao sera definida posteriormente;

11. Na tela “Tela C”, crie 1 campo de dados do tipo oculto:
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Walor
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B Preferiincias Z‘ Halus GW“I
(B #odala Propredade
- % Tags
= GEY Telas Ll
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«  Campo: “"Campo Muda Tela C":
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Flag Tela M20”;
c. Tipo de campo “Oculto”;
d. A acao de alteracao sera definida posteriormente;

12. Na tela “Tela D", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

k= OPPE - [ MNavCampoOoultoRMD ]
Arquivo Projto FEeraments  Suporte
QeRx g8 X A

Insert Off] - Tela D

| ‘Walor ]

Campo Muda para Tela A
Mos cnclos dé refresh

Altera Telss via PLC:Flag Tela R11

Oculto

& odedn ﬂ Status Camp-ul
3 & Tago Propriedade
= E Telas
+- 3 Tela s Mamie
4[5 Tela B Atualizachs do Campo
- Tela [ Posicdo
= Tela 0 Taq associado
[l Campo Muda para Tela A Aclo de Alteracio
28 Tectad?
Tipa de Campao
(3 Listas de Textos
# M prfes =i

| MMBED | Firee 2200
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e Campo: “"Campo Muda Tela A™:
a. Pode estar em qualquer posicao da tela;
b. Associe ao Tag “Flag Tela R11";
c. Tipo de campo “Oculto”;

d. A acao de alteracao sera definida posteriormente;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

Pagina 80 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II - Modulo 2

Automacao Industrial

Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

13. Na opcao “Acdes | Comandos”, crie 4 comandos para abertura das 4 telas associadas a este
exemplo:

o Comando “Cmd Abre Tela A”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela A”

& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] - o] x|
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DERx 808P #& Ko A

- Telas &| sStatus Comando |
Eﬂ Teclado ;
Propriedad al
() Listas de Textos il [C o Abre Tala A - I
= gﬁ.gﬁ&s Momie I L re Tela
=% Comendn Fungao [016): OpenScreen
k-] Cmd Abre Tela & Tela Tela A
. acTo: Campo 1
-
| MMIBSD | Firmnw 2201 | SCP-HI | w1301 @@

+ Comando “"Cmd Abre Tela B”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela B”

& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | = II:I|£|

Arquivo Brojeto Feramentss Suporte

DeRx 808FL9 B4 X A

bd Teclado | status Comando |
T 7
[ g ;:5;3:5 de Textos Propriedade I Walor
— & Mome ||:md Abre Tela B

= J'E:j Comandos

= QLo Fungéo [M16]: OpenScreen
»=| Crnd Abre Tela B Tela Tela B
3 Campo 1
-
| MMIBSD | Fimmw: 2201 |  SCPH | V1301 @@

+ Comando “Cmd Abre Tela C": Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela C”

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 81 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II - Mddulo 2

Automacao Industrial
Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | =]

Arguivo  Frojeto  Ferramentas  Suporte
DR x a8 9 B f

[ Listas de Textos :I Status Comando |
- g %EEE g Propriedada | Walor

=l4F omanoos

5] Crmd Abre Tela A Mome |Crmd Abre Tela C|

= ey, Fungdo [ME]: OpenScreen
*=| Crd Abre Tela C Tela Tela C
A|v Campo 1
-
| MMIBSD | Firrw 2201 | SCPH | W13l Q@@

» Comando “Cmd Abre Tela D": Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela D”

&= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] = | ] |£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
DR |[a08FPe 8rlau A

= - Agbes 4| Status Comando |
23 ng:_ljnihm Tela A Propriedade [ “WWalor
»=] Cmd Abre Tels B Marme |¢md Abre Tela D
B =] il Fungan 0161 OpenScreen
Cmd Abre Tala D Tela Tela D
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| hkIESD | Firrmez 2,201 SCP-HI ¥1.3m P

14. Na opcao “Agbes | Comandos”, crie mais 3 comandos associados a inicializacdo dos Tags locais com os
valores constantes predefinidos para as variaveis M20. e D30. Ou seja, em nossa aplicacdo sera necessario
comparar se a variavel M20 = 1, se M20 = 2, se D30 = 5. Estes comandos inicializam os Tags locais com estes
valores constantes 1, 2 e 5:

o Comando “Inicializa Constante 1”: No caso atribui-se o valor numérico 1 ao Tag auxiliar “Valor
Constante 1” utilizando-se o comando “SendDirectData”; Neste exemplo, este Tag auxiliar
possuira este valor constante igual a 1 durante toda a aplicacao;
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Eh Modela
& Tags
-G Telas
Ea Teclado
i Listas de Textos
=M acses
=] Ej Comandos
=] Cmid Abre Tela &
=l Cmid Abre Tela B

2= Cond Abre Tela C

# 4 %t S
:I Status  Comando |
Propriedade | Valor
Mome Ilnimaliza Constante 1
Fungao [032]: SendDirectData
Tag Desting Tag Local AuxiliarValor Constanta 1
Walar 1

[

MMIBS0 | Fimw 2201 |

[viam @@

k& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ]

Arguivo Frojeto Ferramentas Suporte

Comando “Inicializa Constante 2": No caso atribui-se o valor numérico 2 ao Tag auxiliar “Valor
Constante 2" utilizando-se o0 comando “SendDirectData”; Neste exemplo, este Tag auxiliar possuira este
valor constante igual a 2 durante toda a aplicagdo;

DeRx a28FTPY BaKad A
&Mndela ;l Status CUmHndul
: % ::IQ:; Propredade | Walor
i 28 Teciado Mome [inicializa Constante 2
(@ Listas de Textos Funcdo [032]: SendDirectData
= 5 Agles Tag Desting  Tag Local AusiliarValor Canstante 2
= 'ﬁ Comandos Walor 2

=] Crd Abre Tels A
®=| Crnd Abre Tela B
*=| Cmd Abre Tela C
*=| Crnd Abre Tela D

=| Inicializa Constante 2

@ e

v

MMIBSO | Fimw: 2201 |

Iviznn 9@

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

a aplicacao;

Comando “Inicializa Constante 5": No caso atribui-se o valor numérico 5 ao Tag auxiliar “Valor
Constante 5” utilizando-se o comando “SendDirectData”; Neste exemplo este Tag auxiliar possuira este
valor constante igual a 5 durante toda
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& OPPE - [ NavCampoOoultoRMD ] - Elil

Arquivo Brojeto Eerramentss Suporte
DeRx 8285229 B RE A

w8 Tags | Stas Comando |
= % ;:::du Proprniedada | “Walor I
[ Lictas de Textos Nome [Inicializa Constante 5
B 5 Apfies Fungdo [052): SendDirectData
=] ";3 Comandos Tag Destine  Tag Local AuxiliarValor Constante &
»=] Cmd Abre Tala A Walar 5
k=] Cmd Abre Tela B
®=] Cmd Abre Tela C
k=) Crnd Abre Tela D
k=l Iniciahiza Constante 1
»=] Inici SIS
=) Inicializa Constante 5
B wa E
| MMI50 | Firmw: 2.2.01 SCPH [ viimm @@

15. Na opcao “Agdes | Comandos”, crie mais 3 comandos associados a comparagao dos valores das variaveis
do tipo M e D. No caso, sdo comandos para verificar se a variavel M20 esta com um dos valores predefinidos
(1, 2) , bem como se a variavel D30 esta com o valor predefinido (5), visando a respectiva mudanga de telas

Comando “Compara se D30 = 5"”: Comando “CompareTag” para comparar se o valor numérico atual da variavel
D30 é igual a 5. Armazena o resultado da comparacdo no Tag auxiliar “Resultado Comparacado”;

k& OPPE - [ NavCampoQcultoRMD | = I:I|£|
Arquvo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DeRx a8 9 BhRu A
T Telas =] Status Comando |
i T.acladn Fropriedade Valor
(@ Listas de Textos =
.._: ﬂ Agbias Morne Compara se D30 =5
= ‘5 Camandos Fungéo [035]: CompareTag
*=) Crd Abre Tela A Comparagao  Iqual
=l Crmd Abre Tela B Tag A Allera Telas via PLC:Flag Tela D30
2= Crndd Abre Tela C Tan B Tan Local AuxiliarValor Constants 5
gt - TagC Tan Local Auxiliar Resubtado Comparacan
= o r—r ST
*=] Iniciahza Constante 2
=l Iniciahza Constante 5
B Macros -
| MMIBSO | Fimrw: 2201 | SCRH | V1301 @@

Comando “Compara se M20 = 1"”: Comando “CompareTag” para comparar se o valor numérico atual da variavel
M20 ¢é igual a 1. Armazena o resultado da comparacao no Tag local “Resultado Comparacao”.
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DERX | a8 i d 4

£8 Teclado a| Siatus Comando |
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=i nes
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= 1;3 Comandoe Nume_ |Cumpara se M0 =1
=) Crd Abre Tela A Fungéo [03E]: ComparaTag
»=] Cmd Abre Tela B Comparagde  lgual
&= Crnd Abre Tela C Tag A Altera Telas via PLC:Flag Tela M20
2] Crnd Abre Tela D Tag B Tag Local Ausxiliaryalor Canstante 1

= (iCL] ] =

——— TagC Tag Local Auxiliar Resullado Comparacad
=] Compara se W20 =1

=

*=] Inicializa Constante 2
*=] Inicializa Constante §
. Macros -

| MMESO | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 @@

Comando “Compara se M20 = 2": Comando “CompareTag” para comparar se o valor numérico atual da variavel
M20 ¢é igual a 2. Armazena o resultado da comparacao no Tag local “Resultado Comparacao”.

k& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] = |I:I|£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte

DPRx 48520 #s5Ea 4

@ Listas de Textos :I Stalug Comando |
- ; ':_'.Eﬁ“ Proprigdada
g4 Comandos
| =) Crmd Abre Tela A Mome ormpara sa M
e Crad Abre Tela B Fungio [036]: CompareTan
= Crad Abre Tela C Comparagds  |gual
*=l Crd Abre Tela D Tag A Altera Telas wia PLC:Flag Tela M20
k= Compara se D30 =5 Tag B Tag Local Auxiliar Valor Constante 2

Tag C Tag Local Augiliar Resullado Comparacag

¥ Compara se W20 =2

= = .. e

k=l Inicializa Constante 2
k=l Inicializa Constante 5
B Macros -

[ MMBS0 | Fimw. 2201 | ScPHI | visol @@

16. Na opcao “"Acbes | Comandos” crie mais 5 comandos associados ao comando de abrir uma nova tela se o
resultado da comparacdo das variaveis R10, R11, M20 ou D30 coincidir com um dos valores pré-definidos. Note-
se que o resultado da comparacao destas variaveis esta armazenado no Tag auxiliar “Resultado Comparacdo”:

Comando “Muda Tela se D30 = 5”: Comando “CallAction” condicional para abrir a tela “Tela C” se o resultado da
comparacao D30 = 5, armazenado no Tag auxiliar “Resultado Comparacao”, for verdadeiro;
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= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] = |D ﬁl
Arguive  Projatc  ESrraméentat  SLpdrte
DeRx a8 9 v Rwu A

- Telas =| Statys Comando I
Tecl ;
g Lla:t:: nd& Textos AL I R I
X
S e Mame |Muda Tela se D30 =5
E ‘E?l Comandog Fungao [043]: CallAction
=] Crod Abre Tela A Tag de Teste Tag Local Auxiliar Resultado
2= Crod Abre Tela B Agdo [Verdadeiro]l  Cmd Abre Tela C
=] Crnd Abre Tela © Ardo |Falso) Menhuma hacro

== Crrd Abre Tela D

= Compara se D30 =5
r=l Compara se W20 =1
k=l Compara se M20 =2
=] Inicializa Constante 1
*=] Inicializa Constante 2

y

=) Muda Tela s D30 =5
. Ilacmnes

-

| MWEBSD | Fimwc 220 | SCPH [ w130 @@

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteracdo de valor da varidvel D30 para o valor numérico 5,
deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacdo D30 =
5 for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se M20 = 1"”: Comando “CallAction” condicional para abrir a tela “Tela D"
se o resultado da comparacdao M20 = 1, armazenado no tag auxiliar “Resultado Comparacao”,
for verdadeiro;
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[ é ::;:Z da Textos Propriedade I Valor I

ek Il Tel =1

= &% Comandos Morne [Muda Tela se M20
E=] Cmd Abre Tala A Fungéo 048] CallAction
=] Cmd Abre Tela B Tan de Tesla Tag Local Auxiliar Resultado
=] Cmd Abre Tala C Acdo [Verdadeirs]  Cend Abre Tela D

=] Cmd Abre Tala D Ardo [Falzsol Menhuma Macno
=] Comparase 030 =5
E=] Compara g@ N0 =1
E=] Compara se N0 =2
k=] Inicializa Constante 1
=] Inicializa Constanta 2
k=] Inicializa Constanie 5

- Macro i

-

MMESD | Fimrw: 22001 | SCPH | Vi3l @ O

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteracdo de valor da variavel M20 para o valor numérico 1,
deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacao M20 =
1 for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se M20 = 2": Comando “CallAction” condicional para abrir a tela “Tela A”
se o resultado da comparacdo M20 = 2, armazenado no Tag auxiliar “Resultado Comparacao”,
for verdadeiro;
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ke OPPE - [ MavCampoCoultoRMD | = ID ﬁl
ArQuive  EToto  ESraméntas  Suporte

D@ x 8T vrfau A

0 uistas de Testos | Status Comanda |
- 5 des Propriedade | Valar |
=43 Comandos N |Muda Tela se W20 = 2
==) Crd Abre Tela A ome
=) Crd Abie Tela B Fungio [0dE]: Calldction
=] Crnd Abra Tela © Tag de Teste Tag Local Auxiliar Resultado
*=] Crnd Abog Tela D Acdo [Werdadeiro]l  Cmad Abre Tela A
= Compara e D30 =5 Acdo Falso] Menhurria Macro

=] Cormpara se M0 =1
=] Cormpara s M2 =2
F= Inicializa Constante 1
2= Inicializa Constante 2
== Inicializa Constante 5
=] huda Tela se D30 =5

&=l Muda Tela se M20 =2
. Ilacrmm

-

[ MMES0 | Fimw 2201 | SCPHI | V1301 @@

» Neste caso, como se deseja monitorar a alteragdo de valor da variavel M20 para o valor numérico 2,

entao deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacao
M20 = 2 for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se R10 = ON”: Comando "“CallAction” condicional para abrir a tela “Tela

B” se o resultado da comparacao R10= ON, armazenado no Tag auxiliar “Resultado
Comparacao”, for verdadeiro;
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= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | ;I’Q]ll
fArquvo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DEeRx aAFT?9 X u A

I acGes ~| staws Comando |

B
=7 Comandos :
e ,m Propnedade YWalor
»=) Cond Aare Tela A T Muda Tela se R10 = ON
=) Cmd Abre Tela B ome . -
»=] Cmd Abra Tela C Fungao 048] CallAction
=) Cmd Abre Tela D Tag de Teste Altera Telas wia PLC:Flag Tela R10
*=] Compara se D30 =5 Acao [Werdadeira]  Cmd Abre Tela B
k=] Compara se M20 =1 Agdo [Falzo] Menhuma Macro

=l Compara se M20 =2
== Inicializa Constante 1
=] Inicializa Constante 2
*=] Inicializa Constante 5
=] Muda Tela se D30 =5
*=] Muda Tela se M20 =1
[ =
k=] Muda Tela g8 R10= 0N
B macros

i

[ MmvEs0 | Fiwc 2201 | SCPH | w1301 @@

« Neste caso, como se deseja monitorar a alteragdo de valor da varidvel R10 para o valor I6gico ON,
deve-se associar a acao para a opgao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparacdo R10 =
ON for verdadeiro.

o Comando “Muda Tela se R11 = ON": Comando “CallAction” condicional para abrir a tela “Tela A”
se o resultado da comparacdo R11 = ON, armazenado no Tag auxiliar “Resultado Comparacao”,
for verdadeiro;
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& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | — |I:I IEI

frguvo  Projeto  Eeramentas  Suporte
DR x a8%29 #Ra fA

= I pctes =] Status Comando |

F- 55 Comandos :
i ®-] Cmid Abre Tela A L | oty I
»=| Cmd Abre Tela B Mame |Muda Tela se R11 = ON
*=] Cmd Abre Tela © Funcao [042]: CallAction
== Cmd Abre Tela D Tan de Teste Alera Telas wa PLC:Flag Tela B11
»=] Compara se 030 =5 Acko Verdadeiro]  Cmd Abre Tela A
x=| Compara se M20 =1 Agdo [Falso] Menhuma Macro

*=] Compara se M) = 2
#=] Inicializa Constanta 1
®=] |nicializa Constante 2
*=] |nicializa Canstants 5
k=] Muda Tela se D30 =5
*=] Muda Tela se M20D =1
*=] Muda Tela se M20 =2

[ MMB50 | Fimwe 2201 | SCPHL | V1301 Q@@

»  Neste caso, como se deseja monitorar a alteracdo de valor da variavel R11 para o valor logico ON,

entdo se deve associar a acdo para a opc¢ao [Verdadeiro], ou seja, quando o resultado da comparagao
R11 = ON 30 for verdadeiro.

17  Na opgao “Agdes | Macros” crie 1 macro, aqui denominada “Inicializa Aplicacao”: Macro para
realizar as inicializacbes necessarias a este programa de exemplo da MMI.,

&= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | = |1 |£|

Arquvo Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRx 0829 B Ko A

= g Projeto :l Status Macro |

E= Preferéncias Propriedade ] Valor I
EB kodela

& g Tags Mome Iniciahza Aplicacao

& B Telas Identif. da Macra 0
£8 Teclado Nimero de l4 |
(@ Listas de Textos Comanda 01 Inicializa Constante 1

= - f-:;liES Comando 02 Inicializa Constante 2
f: ‘23 Comandos Cormando 03 Inicializa Constante 5
- Comando 04 Cmd Abre Tela A

MMEBSO | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 @@

*  Esta macro deve ser composta pelos seguintes comandos:

a) “Inicializa Constante 1”: Inicializa o Tag local auxiliar “Valor Constante 1” com o valor constante 1,
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deixando-o disponivel quando for realizar a comparacdo se M20 = 1;

b) “Inicializa Constante 2": Inicializa o Tag local auxiliar “Valor Constante 2” com o valor constante 2,
deixando-o disponivel quando for realizar a comparacdo se M20 = 2;

¢) ‘“Inicializa Constante 5”: Inicializa o Tag local auxiliar “Valor Constante 5” com o valor constante 5,
deixando-o disponivel quando for realizar a comparacao se D30 = 5;

d) “Cmd Abre Tela A”: Seleciona a tela “Tela A” para ser a tela inicial a ser apresentada na MMI.

18. Na opgdo “AgOes | Macros” crie 3 macros para verificar:
a. Se o valor da variavel D30 = 5, e assim abrir a tela “Tela C”;
b. Se o valor da variavel M20 = 1, e assim abrir a tela “Tela D”;
c. Se o valor da variavel M20 = 2, e assim abrir a tela “Tela A”;
*  Macro “Verifica se D30 = 5”: Macro composta pelos seguintes comandos:

a. “Compara se D30 = 5”:Compara se o valor da varidvel D30 = 5, armazenando o resultado
da comparagdo no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”;

b. “Muda Tela se D30 = 5”: Testa se o resultado da comparagdo D30 = 5, que esta

armazenado no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”, € verdadeiro, para entdo
abrir a tela “Tela C”;

k& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] - o] x|
Arquivo  Frojeto  Ferramentas  Suporte
DR x 828529 i d
B3 Preferéncias ;I Status Macro |
i % ;ﬂndem Propriedade | Walor I
ags
" [% TeEas Mome Werlfica se D30 =5
Eg Teclado Identif. da Macro I‘I
(@ Listas de Textos Mimearo de 2
= 5 Aries Comando 01 Compara se D30 =5
#-4g3 Comandos Comando 02 huda Tela se D30 =5
=@ Macros
B Injcializa Snlicsc a0
(B Yenficase D30=5
| MMIESO | Firmw: 2201 | SCP-HI V130l @@

Macro “Verifica se M20 = 1”: Macro composta pelos seguintes comandos:

a. “Compara se M20 = 1":Compara se o valor da variavel M20 = 1, armazenando o resultado da
comparagao no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”;

b. “Muda Tela se M20 = 1”: Testa se o resultado da comparacdo M20 = 1, que esta armazenado no Tag
local auxiliar “Resultado Comparacao”, é verdadeiro, para entdo abrir a tela “Tela D”;
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& OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | - o] x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte

DR x 82829 8o 9

(& Modelo | Stas Macro |
+‘ @ Tags Propriedade I Yalor I
# &3 Telas
& Mome Yerfica se M20=1
;ﬂ Teclada : .
g Listas de Texlos ldentif. da Macro IE i
= M agges Nimero de 2
= :ﬂ Comandos Comando 01 Compara se M20 = 1
= - Macros Comando 02 Muda Tela se M20 =1
&3 Inicializa Aplicacao
(]

| MMIBS0 | Fimwc 2201 | SCP-HI | V1301 @@

Macro “Verifica se M20 = 2"”: Macro composta pelos seguintes comandos:

a. “Compara se M20 = 2": Compara se o valor da variavel M20 = 2, armazenando o resultado da
comparagao no Tag local auxiliar “Resultado Comparacao”;

b. “Muda Tela se M20 = 2”: Testa se o resultado da comparacdo M20 = 2, que esta armazenado no Tag
local auxiliar “Resultado Comparacao”, é verdadeiro, para entdo abrir a tela “Tela A”;
k= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD ] = |EI|£|
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
DR x 520820 | whXel d
i: @Tags :I Status Maaml

T % :I'r::: do Fropriedade | . Walor
(@ Listas de Textos Nome ;VE”['ta se M20 = 2 _
= Acses Identif. da Macra |1 E
Hl 'E; Comandos Mimero de 2
=] - Macros Comando 01 Compara se M20 =2
& Inicializa Aplicacao Comando 02 Muda Tela se M20 =2
B Venfica se [30=5
B Veica se M0 =23

| MMIBSOD | Fimw: 2201 | SCPH | V1301 @@

Obs. 1: Utiliza-se 0 mesmo Tag auxiliar “Resultado Comparacao” para armazenar o resultado das 3
comparagdes (se M20 = 1, se M20 = 2 e se D30 = 5), pois apds cada comparagao executa-se um comando

para testar o respectivo resultado desta comparacao, resultado este que se for verdadeiro, realiza a mudanca
de tela;
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Obs. 2: Nao ha necessidade de criar macros para comparar se o valor das variaveis R10 = ON e R11 = ON, pois
por se tratarem de variaveis logicas, estas por si s6 possuem o resultado da comparacao.

19. Na tela “Tela A", especifique as seguintes acdes de alteracao para os campos do tipo oculto:

Acdo Alteracdo: Selecione comando “Muda Tela se R10 = ON". Ou seja, verifica se o valor da variavel R10
alterou para o valor ON, e se sim, realiza a respectiva mudanca para a tela “Tela B”. Note-se que como se trata
da verificacdo de uma variavel légica, no caso, R10, basta testar o seu prdprio valor, ndo necessitando de
executar um comando auxiliar para realizar esta comparagao de R10 = ON;

k& OPPE - [ NavCampoQcultoRMD ]

fgrquvo  Brojeto  Berramentas  Suporte
DeRXx a208FF 9 #hEu d

=loj x|

H [ Telgs

i
[+ Tela B
M= Tela C
1+ Tela D
id Teclado

Tan associada

= @l Projeto +] status Campa |
le=] Prefrnciss Propriedade Walor |
EE Iodela -
m @ Tags Morne Campo Muda para Tela B
= B Telas Aualizacio do Campo Mos ciclos de refresh
[ Posigdo ]

Alera Telas via PLC:Flag Tela R10

Acdo de Alteragdo

Muda Tela & R10 = ON

Tipo de Campo

=

Ocullo

| MMESD | Fimw: 2201 | SCPHI

IEZE

29

Acdo Alteracdo: Selecione macro “Verifica se M20 = 1”, Ou seja, verifica se o valor da variavel M20 alterou para
o valor 1, e se sim, realizar a respectiva mudancga para a tela “Tela D". Note-se que como se trata da
comparagao de um valor numérico 1, faz-se necessario chamar uma macro composta pelo comando de
comparagao se M20 = 1, e posteriormente um comando para abrir a tela “Tela D" se a comparagao M20 = 1 for

verdadeira;
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hi:;: OPPE - [ MavCampoOcultoRMD ] = IDIH
Arquave Projetc  BParamentas  Suporte
DeRx | a08F29 o X A
=] m Frojeto ﬂ Stalus  Campo |
3 Preferéncias Propriedads | T |
Eb Modelo
& Tags Home Campo Muda para Tela D
= Telas Atualizagdo do Campo Mos ciclos de refresh
B3 Tela & [EPosicén | |
(2] eTa Tag associado Altera Telas wia PLC:Flag Tela M20
Agdo de Aleragdo “erfica se M20 =1
+ (D Tela B Tipo de Campo Cieulto
# [ Tela C =
# [ Tela D
£d Teclado :I
MMESD | Fimw 2201 | SCPH | V1301 @9

20. Na tela “Tela B", especifique a seguinte acao de alteracdao para o campo oculto:

» Acdo Alteracao: Selecione macro “Verifica se D30 = 5”. Ou seja, verifica se o valor da variavel D30
alterou para o valor 5, e se sim, realizar a respectiva mudancga para a tela “Tela C". Note-se que como
se trata da comparacao de um valor numeérico 5, faz-se necessario chamar uma macro composta pelo
comando de comparacdo se D30 = 5, e posteriormente um comando para abrir a tela “Tela C" se a
comparagao D30 = 5 for verdadeira;

k= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | _,_I- =) ﬁl
Arquivo  Erojeto  Eeramentas  Suporte
DE@Rx a8 9 i fad A
= @ Projete | Status Campo |
2 Preferéncias Propnedade | Walor |
[ Modelo
& % Tags Nome Campo Muda para Tela ©
B a Talas Alualizacio do Campo Mos ciclos de refresh
[+ Tela A Posigio | |
=-[z3 Tela B . - )
A _Campo Muda para Tela C I Agho de Alteracao Werifica e D30 =5 I
- [T3 Tela -
Tipo de Campo Oculta
# [ TelaD
B4 Teclado |
@ Listas de Textos -
[ MMB50 | Firmw 2201 | SCPHI | w1301 @@

21. Na tela “Tela C", especifique as seguintes acOes de alteracdo para o campo oculto:

Agdo Alteragdo: Selecione macro “Verifica se M20 = 2", Ou seja, verifica se o valor da variavel M20 alterou para
o valor 2, e se sim, realizar a respectiva mudanca para a tela “Tela A”. Note-se que como se trata da
comparacao de um valor numérico 2, faz-se necessario chamar uma macro composta pelo comando de
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verdadeira.
k= OPPE - [ NavCampoOcultoRMD | - |O | ﬁl
ArQuivo  Frojeto  Bemramentas  Suporte
DeRx a0dFTP9 B RW A
= m Prajeto :I Siatuz Campul
2 Preferéncias Propnedade | Walor |
Eh Hodelo
& % Tags Mome Campo Muda para Tela &
=67 Telas Adualizagdo do Campo Moz ciclos de refresh
* Tala A H Posicio ) |
¥ & Tela B Tag associado Altera Telas via PLC:Flag Tela M20
= [ Tel Acdo de Alteracio Werifica se M2D =2
Campo Muda para Tela A Tipa de Campo Oculto
# [53 Telar
8 Teclado —
(P Listas de Textos ﬂ
| M50 | Fimwe 220 | SCRH [ v @@

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

22. Na tela “Tela D", especifique as seguintes acles de alteracdo para o campo oculto:

o0 Agdo Alteragdo: Selecione comando “Muda Tela se R11 = ON". Ou seja, verifica se o valor da
variavel R11 alterou para o valor ON, e se sim, realizar a respectiva mudanca para a tela “Tela
D".. Note-se que como se trata da verificacdo de uma variavel légica, no caso, R11, basta testar
0 seu proprio valor, ndo necessitando de executar um comando auxiliar para realizar esta
comparacao de R11 = ON;

& OPPE [ MavCampoOoLitoRMD ] - In LI
Arquive  Projeto  Ferramentas  Suporte
DeRx 20829 K A
m Prajeta =| Staws Campo ]
3 Preferéncias Propriadade | Walor |
E Modelo
M @ Tage Name Campo Muda para Tela &
= B Telas Atualizagdio do Campo Mos ciclos de refrash
# @ Tela A [ Pasicéo | ]
#-[E Tela B __Tan associady Allers Telas via PLC Flan Tela 511
#E Tela C Acdo de Alleracio Muda Tela se R11 = ON
= E@TelaD ~ Tipo de Campo Dculto
{0 Campo Muda para Tela £
B8 Teclads =
(A Listas de Textos ;I
| MWESD | Fimw 2201 | SCRH | V1301 @D

23. Na opgao “Modelo”,

Selecione com “Acao Inicial” o comando “Inicializa Aplicacao”. No caso, ao carregar esta aplicacao na
MMI sera apresentada como tela inicial a “Tela A”;
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k& OPPE - [ MavCampoOcultoM | = |0 ﬁ[
Arquivo  Projeto  Eerramentas Suporte
D@ x 52829 s B A

ﬁ' Prefaréncias Status  Modelo l
Propriedade | Valor |i‘
Modelo MBS0
Descricdo [Display 2x16 - 24 teclas |
Protocolo SCP-HI
po Teclado Modo do Protocolo MESTRE

ﬂ Listas de Textos Acdo Inicial Inicializa Aplicacao
o i e oD

Caractere de Falha

Ralégiocalendano Mo
[ Senhas de Acesso LI
| MMBSD | Fimw: 2201 | SCPH | V130l @@

24. Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

8.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegacao encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

* Programa de Exemplo: EPE10003_Navegacao2 \ NavCampoOcultoRMD". Neste caso temos os seguintes
exemplos:

o “MMI650_NavCampoOcultoRMD"” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-
500 e a MMI-650.

o “Z900_NavCampoOcultoRMD"” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900,
e neste caso utiliza-se a MMI incorporada no proprio equipamento.

8.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

No caso, ficam simulados de forma sequencial 5 valores para as variaveis R, M e D (no caso, R10 = ON, D30 =
5, M20 = 2, M20 = 1 e R11 = ON) gerando uma navegagao entre as telas da MMI conforme apresentado na
figura abaixo:
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Tela Inicial 10 = 0N D30=45

| [ 1rvsert Off] - Tela G

[Iresert OFF] - Tela A

M20 =2

M20 =1

8.3.2 Programa de Exemplo para ZAP-500 / MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

1. Realize o download do Programa de Exemplo “"EPE10003” em nosso site;

Ambientes de Programagio
daHI Tecnologia

MMI 650

; ' F'rograma Evemplo
MMIBSU _NavCampoOcultoRMD.OPJ

ki e L ]

" Brograma Exempio -
MMIE50_NavCampoOcuitoRMD. PJW

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10003_Navegacao2 \ NavCampoOcultoRMD \
ZAP500_MMI6507;

3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;
o Aplicagao MMI de Exemplo: “MMI650_NavCampoOcultoRMD.OPJ”
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o Aplicacdo PLC de Exemplo: “MMI650_NavCampoOcultoRMD.PJW”

4, Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacao "“MMI650_NavCampoOcultoRMD.OPJ” na MMI alvo, no
caso, em uma MMI-650;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicagdo "“MMI650_NavCampoOcultoRMD.PJW” no PLC
remoto, neste exemplo, foi utilizado o controlador ZAP-500;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o PLC remoto para modo “Run”. Na
MMI deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da aplicagdo da MMI;

7. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para as varidveis R10,
R11, M20 e D30, e assim, fica simulando a navegacao entre as 4 telas da MMI.

Obs. 1: Se o PLC remoto nao estiver conectado a MMI, ndo ocorrera a alteragao de valores para a variaveis R,
M e D, e consequentemente nao serao realizadas as trocas de telas na MMI;

8.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:

1. Realize o0 download do Programa de Exemplo "EPE10003” em nosso site;

Ambientes de Programagdo
da HI Tecnologia

Base Dados
:  doPLC

Programas Exemplo :
2900 _MNavCampoOcultoRMD OPJ
Z2900_MavCampoOcultoRMD PJW

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10003_Navegacao2 \ NavIindexado \ ZAP900";

3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;
o Aplicagao MMI de Exemplo: “Z900_NavCampoOcultoRMD.OPJ”
o Aplicacao PLC de Exemplo: “Z900_ NavCampoOcultoRMD.PJW”

4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacdo “Z900_NavCampoOcultoRMD.OPJ” no controlador
ZAP-900;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 98 de 103



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II - Modulo 2

Automacao Industrial

Ref: ENA.00040 Rev: 0 Arquivo: ENA0004000.odt Liberado em: 04/05/2015

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacdo “Z900_NavCampoOcultoRMD.PJW” no controlador
ZAP-900. Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também foram carregadas as duas
aplicagdes (MMI e PLC), em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

7. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para as variaveis R10,
R11, M20 e D30, e assim, fica simulando a navegacao entre as 4 telas da MMI.

8.3.4 Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650. Porém, como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secao apresenta algumas diferengas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferencas quando for
utilizada a MMI do ZAP-900.

1. Na opgao “Modelo”,

o Selecione como modelo o controlador “ZAP900";

= OPPE - [ Z000_NavCampoOcultoRMD | = Dlll
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

DeRAx ag8%"@ s

ﬁ Preferéncias Statys  Modelo |
il Broi
’ m - n:l_|t-:| _ Propriedade Walor
Eb R Modelo
P T Descricio isplay Zalb - 15 teclas

i % Telas Acdo Inicial Inicializa Aplicacan
Eg Teclado Caractere de Falha ?
(@ Listas de Textos Relégio/calendério N&o

-3 Acdes [ Senhas de Acesso

Recursos Disponiveis

ADD:255 | HI Tecnologia OFFLINE Y1.30 e R

2. Na opgdo “Preferéncias”,

o Selecione o endereco de comunicagao associado ao controlador “ZAP900”;
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= OPPE - [ Z900_NavCampoOcultoRMD ] - 0| x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte

g7 arRE A

Status Preferéncias |

Preferéncias

F= Preferéncias Pmpﬂada.da ‘e-"}—"\. Valor |
(& Modelo End. de Comunicag [255 <]
® & Tags Pasta de Projetos ——FOTPE Projetos)
@ Telas Barra de Botfes Ativada
. ﬂ Teclado

{1 Listas de Textos
£3 @ Apdes

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

3. Na opcao “Tags”, grupo “Altera Telas Via PLC",

o0 Selecione como tipo de variavel “LocalReal32”, em vez de “Real32”, pois neste caso, a MMI

integrada do ZAP-900, acessa a variavel D30 do controlador ZAP-900 como variavel local a
MMI;

= OPPE - [ Z900_NavCampoCcultoRMD | _|o] x|
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

D@FR x| a8% "0 XS A

ft Freferéncias ~| Status Tag [
= Proj =
- Iﬁ rojeto L Propriedade I Walor
3 Preferéncias Nome |Flag Tela D30
[ Modelo 1
=& Tags Descrigdo
=) EreTS Telas w2 —End.de Comynicacdo 259
& Flag Tela D30 Tipo LocalReal32
e o Enderago da Var, Kl
:g Flag Tela R10 Quantidade P
Flag Tela R11 5
: Escal M
[+ @ Tag Local Auxiliar  — — =
& @ Telas
,Eﬁ Teclado ﬂ

| ADD:265 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@@

Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, em vez de “Integer16”, pois neste caso, a MMI
integrada do ZAP-900, acessa a variavel M20 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
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& OPPE - [ Z2000_NavCampoOcultoRMD | = I ﬂlﬂ
Arquivo  Erojeto  Eeramentas Suporte

DR | a8 "¢ arls d

ﬁ Preferéncias A Stalus Tag I
) ﬁ gjifrzletﬁncias Eaplera I Malor I
Eh Models Heme Flag Tela M20
= % Tags Descricio Indica alteracao da tela B
=€ Altera Telas via PLC End. de Comunicacan [255 |
gy rlag Tela U0 Tipo Localinteneris
" Endereco da Var. 20
v Fla Tla 1 Cuantidade !
H @ Tag Lufal Auxiliar = Escala o
+ G Telas
@ Teclado ﬂ

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFUNE | V1301 Q@@

Selecione como tipo de variavel “LocalLogic”, em vez de “Logic”, pois neste caso, a MMI integrada do
ZAP-900, acessa a variavel R10 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;

/= OPPE - [ 2900_NavCampoOcultoRMD | = I:Ilil
Arquvo  Projetoe  Berramentas  Suporte

DR x| a1 "9 arRsE fA

#¢ Preferéncias 2| Staws Tag |
) ﬁ EP-:;’:‘I:EJErﬁncias bl I Valor I
(& Modelo Nome Flan Tela R10
= % Tags Descricin Indicar alteracao da tela A
= @ Altera Telas via PLC End._de Comunicacio EE |
@ Flag Tela D30 Tipo LocalLogic
i Flag Tela M0 Endereco da Var. 10
Quantidade 1
L
59 Tag Local Auxiliar

Telas

Teclada j

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFUNE | Vi3l Q@@

-
=]

BEER

Selecione como tipo de variavel “LocalLogic”, em vez de “Logic”, pois neste caso, a MMI integrada do ZAP-900,
acessa a variavel R11 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
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& OPPE

[ £900_NavCampoCoultoRMD |

- 0] x|
Arquivo  Projeto  Berramentas  Suporte
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ﬁ Preferéncias ~| Status Tag |
=da %ﬂjgrlfer Sncias Propriedade I Walor I
Eh Modala Mome Flag Tela R11
g % Tags Descrigdo
= @ Altera Telas via PLC End.de Comunicacao hﬁ |
ag Tela Tipa LocalLogic
&} Flag Tela D30
& Flag Tela M20 Enderego da Var, 11
e T TR Quantidade 1
&8 Flag Tela R11
M @ Telas
48 Teclado ﬂ
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