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1 Abrangéncia do Documento

Este documento abrange os seguintes Controladores nas plataformas especificadas abaixo:

Equipamentos Plataforma Abrangéncia
Tipo Familia Modelo GI | GII | GIIDuo| G3 | G3S
MCIO02 X
MCI02
MCI02-QC X
ZAP500/BX/BXH X
ZAP500
ZTK500/501 X
eZAP900/901, ZAP900/901 X v
ZAP900
eZTK/ZTK900, ZAP900-BXH X v
ZAP910 / ZTK910 X
ZAP911 X
eZAP910 / eZTK910 X
eZAP911 X
Controla ZAP910-BXH X
dores ZAP91X
ZAP910-S / ZTK910-S X
ZAP911-S X
eZAP910-S / eZTK910-S X
eZAP9911-S X
ZAP910-BXH-S X
FLEX950 FLEX950-PLC X
CPU300 X
P7C CPU301, PPU305 X
CPU302, PPU306 X
NEON CPU400 X
MMI600 MMI600/601 X v
MM650 MMI650 X v
HMs ' MmI800 MMIS00 X v
FLEX950 FLEX950-IHM X v
GTI100 GTI100-RS/GTIO0-ET
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2 Introducao

Este documento apresenta diversas opgdes para navegacao nas telas das MMI 's Geragdo GII da HI Tecnologia.
Os equipamentos MMI-650, MMI-800, e a propria IHM do controlador ZAP-900 fazem parte desta linha de MMI
"s Geracao GII da HI Tecnologia.

2.1 Informacao Copyright

Este documento é de propriedade da HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. © 2006, sendo distribuido de
acordo com os termos apresentados a seguir.

e Este documento pode ser distribuido no seu todo, ou em partes, em qualquer meio fisico ou
eletronico, desde que os direitos de copyright sejam mantidos em todas as copias.

2.2 Isencao de Responsabilidade

A utilizagdo dos conceitos, exemplos e outros elementos deste documento é responsabilidade exclusiva do
usuario. A HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. ndo podera ser responsabilizada por qualquer dano ou
prejuizo decorrente da utilizagdo das informagGes contidas neste documento.

2.3 Sugestoes

Sugestdes sao bem vindas. Por favor, envie seus comentarios para suporte@hitecnologia.com.br
Novas versbes deste documento podem ser liberadas sem aviso prévio. Caso tenha interesse neste contelido
acesse o site da HI Tecnologia regularmente para verificar se existem atualizacOes liberadas deste documento.

3 Referéncias

Todos os documentos e aplicativos referenciados abaixo estdo disponiveis para download no site da HI
Tecnologia: www.hitecnologia.com.br

Documentos Referéncias
Controlador ZAP-500
PET.09.001 Folha de Especificagdo Técnica do ZAP-500 (formato PDF).
PET.105.001 Folha de Especificagdo Técnica do ZAP-500 — Série Il (formato PDF).
Controlador ZAP-900/901
PET.108.001 Folha de Especificagdo Técnica do ZAP-900/901 (formato PDF

Interface Homem Maquina Remota (MMI)

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 5 de 60
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PET.405.001 Folha de Especificagdo Técnica da MMI-650 (formato PDF)
Folha de Especificagdo Técnica da MMI-800 (formato PDF).
Notas de Aplicacao
Folha de Especificagdo Técnica da MMI-800 (formato PDF).
Tipos de dados da MMI GII (formato PDF)

Utilizagdo da MMI800 - Médulo | (formato PDF)
Navegacao de telas nas MMI Geragéo Il - Modulo 1 (formato PDF)
Navegacgéao de telas nas MMI Geragéo Il - Modulo 2 (formato PDF)

Programas de Exemplo associados a MMI

Programas de Exemplos de Navegagao da MMI — Mddulo 1
Programas de Exemplos de Navegac¢ao da MMI — Médulo 2

Programas de Exemplos de Navegacdo da MMI — Médulo 3
Softwares Aplicativos (download gratuito)

Software de programacgéo dos controladores HI, em ambiente Windows

Software de programacao das MMI 's, em ambiente Windows.

4 AS MMI's Geracao GII da HI Tecnologia

A HI Tecnologia disponibilizou uma nova geragao de interfaces homem maquina, aqui denominadas de MMI’s
geracao Gll. Fazem parte desta geragéo os seguintes equipamentos.

s M
10,00 l 650
P

MMI-650: Interface Homem Maquina, com display alfanumérico
de 2 linhas por 16, backlight, caracteres tipo “big number” (veja
documento PET.405.001).

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 6 de 60
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MMI-800: Interface Homem Magquina, com display alfanumérico
de 4 linhas por 20 caracteres, backlight, tipo “big number” (veja
documento PET.403.001).

ZAP-900: Controlador Ldgico Programavel, cuja Interface Homem
Maquina, com display alfanumérico de 2 linhas por 16, backlight,
também pertence a esta familia de MMI 's Geracao II (veja
documento PET.108.001).

5 Navegacao de Telas

Este documento visa apresentar algumas opgOes para navegacao das telas destas MMI’'s Geracdo GII. Cada
opcao de navegagao possui um respectivo programa de exemplo visando facilitar o entendimento das mesmas.

Neste documento apresentaremos os seguintes exemplos de navegacdo:

1. Navegacao via Comando Remoto

Neste exemplo, sera utilizado o recurso associado a um comando do tipo “RemoteCommand”
associado a um “Timer” global para realizar a navegagao nas telas da MMI.

2. Navegacao via Comando “Open Screen Indexed”
Neste exemplo, sera utilizado o comando “Open Screen indexed” associado a “Ac¢do de Alteragao” de
um “Campo Oculto” para realizar a navegagao nas telas da MMI.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 7 de 60
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A seguir apresentam-se algumas opgGes de navegacao.

6 Navegacao via Comando Remoto

Neste exemplo de navegacdo serdo utilizados os recursos associados a um comando do tipo
“"RemoteCommand”, com um “Timer"” para realizar a mudanca de telas.

6.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

6.1.1 Requisitos

Para a realizacao deste exemplo de navegacao na MMI serdo necessarios 0s seguintes itens:

Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.
Aplicativo SPDSW, versdo 1.6.06 ou superior.

Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicacao.

S

Controlador remoto (PLC) para que a MMI possa realizar a leitura dos dados associados as variaveis M
associadas a base de comando remoto, e que serdo utilizadas para as mudancas de telas na MMI.

Note-se que para executar este programa exemplo é necessario ter um PLC conectado a MMI, pois as
funcionalidades utilizadas para navegacao das telas na MMI sdo obtidas através da leitura de uma base de
comando remoto, no caso, mapeada em variaveis do tipo M, e que serdo lidas diretamente no PLC remoto.

6.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, sera utilizado o recurso associado a um comando do tipo “RemoteCommand” associado com
um “Timer” Assim, a titulo de exemplo, seréo criadas 4 telas, conforme ilustram as figuras abaixo:

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 8 de 60
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[Insert OFf] - Tela A

“Tela A"
-TelaB
“Tela B”
[Insert OFf] - Tela & x|
B BN BN 4 |- i b 1 \\Tela C"
“Tela D”

: Tela A de exemplo aplicagao. No caso com um texto qualquer;

: Tela B de exemplo aplicagdo. No caso com um texto qualquer;

: Tela C de exemplo aplicagao. No caso com um texto qualquer;

: Tela D de exemplo aplicagdo. No caso com um texto qualquer.

6.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Neste exemplo, a troca de telas sera comandada pelo PLC remoto através da geréncia de uma base de
comando. Uma base de comando remoto corresponde a uma base de dados mapeada em 10 memdrias do tipo

M, conforme a seguinte estrutura

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Mx+1 Codigo de resposta da execugédo do comando pela MM|

Mx+2 Parametro nro. 1 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx +3 Parametro nro. 2 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx+4 Parédmetro nro. 3 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx+5 Paréametro nro. 4 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx+6 Parametro nro. 5 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx+7 Parametro nro. 6 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx + 8 Parametro nro. 7 associado ao comando a ser executado, se existir
Mx+9 Parametro nro. 8 associado ao comando a ser executado, se existir

Esta base de comando remoto é subdividida em trés subconjuntos:

1.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

(Mx+0): Indica o cédigo do comando a ser executado pela MMI. O cédigo do comando deve ser um
valor numérico associado ao comando disponivel na MMI. Por exemplo, o comando “Open Screen”
possui o codigo 16. Neste caso, o PLC remoto deve inserir o codigo do comando nesta base remota;

(Mx+1): Indica o cédigo de resposta gerado pela MMI apdés a execugdo do respectivo codigo de
comando setado pelo PLC remoto. Se for um cédigo com valor 0 (zero) indica comando executado com
sucesso pela MMI, caso contrario indica o respectivo cédigo de erro, por exemplo, cédigo de comando
invalido;

(Mx+2) a (Mx+9): Area reservada para a passagem de pardmetros para o comando enviado para a
MMI. Por exemplo, o comando “Open Screen” necessita de dois parametros: um associado ao
identificador da tela que se deseja abrir na MMI, e o indice do campo de dados onde sera inicializado o
cursor. Assim devemos passar na memoria (Mx+2) o identificador da tela, e no parametro (Mx+3) o
indice do campo de dados inicial, os demais parametros (Mx+4) a (Mx+9) ndo sao utilizados quando
utilizamos um comando “Open Screen”;

Pagina 10 de 60
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Programa Apllcat;ao L9|tura !
Ladder Escrita

Ba se de

Cpma ndo

HI Tecnologia Comandos F:Qemota

‘0 S el
pen Screen (M10 2 M19)

MMI 650

Mudancga de Telas em Funcéo dos

Comandos Remotos especificados i
pelo PLC remoto

Base de Dados do
Controlador HI

Uma vez definida esta base de comandos de remoto, teremos a seguinte sequéncia de operacao entre o PLC
remoto e a MMI para viabilizar as mudangas de telas na MMI:

1. O PLC remoto inserir um comando de “Open Screen’ nesta base de comando remoto, no caso,
primeiro especificando os parametros do comando: identificador da tela em (Mx+2) e o indice do
campo de dados inicial em (Mx+3), e por fim, especificando o cddigo do comando “Open Screen” em
(Mx+0);

2. A MMI, através da programacdao de um “Timer’ global, fica periodicamente lendo esta base de
comando remoto do PLC. Quando a MMI detectar que o PLC esta solicitando que a MMI execute um
comando, no caso, detectado quando o valor de (Mx+0) for diferente de 0 (zero), a MMI executa o
respectivo comando, zera o cddigo do comando passado em (Mx+0), e também retorna o cddigo de
resposta referente a execugao deste comando pela MMI no paréametro (Mx+1);

3. O PLC remoto, apods inserir o codigo do comando no parametro (Mx+0), fica aguardando a MMI
executar o respectivo comando de “Open Screen”, no caso, identificado quando o proprio parametro
(Mx+0) tornar-se 0 (zero). Neste instante pode-se analisar o cddigo de resposta enviado pela MMI no
parametro (Mx+1). Se o mesmo possuir um valor 0 (zero) indica que o comando “Open Scrren” foi
executado com sucesso pela MMI, caso contrario indica um respectivo codigo de erro na execucdo do
comando;

4. Apos a execucdo deste comando “Open Screen”, comando este especificado pelo PLC remoto e nesta
base de comando remoto, e executado pela MMI, pode-se repetir a mesma sequéncia para selecionar a
abertura de outras telas da MMI;

Assim, o PLC remoto ficara, por exemplo, gerando periodicamente comandos do tipo “Open Screen” nesta base
de comando remoto. A MMI por sua vez ficara monitorando esta base de comando remoto no PLC remoto,
executando as varias solicitacdes dos comandos “Open Screen” gerados pelo PLC remoto, e assim gerando
mudangcas de tela na MMI.

Neste exemplo, foram escolhidas de forma aleatdria como base de comandos remotos as memdrias M10 a M19.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 11 de 60
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X

Cmd “Open Screen”
TelaB

Tela Inicial

Cmd "Open Screen”
TelaA

Cmd “Open Screen”
Tela C

Cmd “Open Screen”
Tela D

A aplicagdo iniciara pela tela “Tela A", e a cada comando do tipo “Open Screen” inserido nesta base de comando
pelo PLC remoto, a MMI realizard a mudanca de telas. Note-se que neste exemplo, a partir de qualquer uma
das 4 telas, pode-se navegar para qualquer uma das outras trés telas disponiveis. Assim, se a MMI esta
apresentando a tela “Tela A", pode-se selecionar as telas “Tela B”, “Tela C” ou “Tela D", e assim, sucessivamente
para todas as demais telas da aplicacao.

6.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizar este exemplo de navegacdo serdo executados os seguintes passos principais:

1. Criacao de um Tag associado a base de comando remoto, No caso, especifica-se apenas a variavel M
inicial associada a esta base de comando remoto, neste exemplo associado a variavel M12;

2. Criagao de um comando do tipo “RemoteCommand’ associado a esta base de comando remoto;

3. Criacdo de um “timer" global periddico para permitir que a MMI fique periodicamente leia a base de
comando remoto, visando verificar se existe algum comando solicitado pelo PLC Remoto.

4. Associacao a acao deste timer global o comando do tipo " RemoteCommand’ criado acima;
5. Criagdo das 4 telas deste exemplo para navegacao;

6. Criacdo de um programa Ladder para simular os comandos “Open Screen” na base de comandos
alocados no PLC (M10... M19).

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 12 de 60
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Pergunta: Posso enviar outros comandos remotos para a MMI a nao ser o comando “Open Screen”?

Resposta: Sim. Neste exemplo foi utilizado apenas o comando “Open Screen”, mas existem varios outros
comandos que podem ser especificados nesta base de comando remoto, por exemplo, o
comando.”Open Screen Indexed”, etc. Para maiores detalhes sobre os comandos remotos disponiveis
para cada MMI, consulte o “Help” do aplicativo OPPE;

6.1.5 Consideracoes sobre este exemplo

Observagdes sobre este exemplo:

1. As variaveis M10... M19 selecionadas no PLC para a base de comando podem ser quaisquer outras
variaveis M disponiveis na aplicacdo do PLC remoto, a Unica restricao € que devem ser 10 memorias M
sequenciais

2. Sera utilizada a MMI operando em modo Mestre em relacdao ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia ser utilizada com a MMI operando em modo Escrava. Neste caso o PLC remoto é que
deve periodicamente enviar a base de comando para a MMI, bem como realizar polling nesta base de
dados na MMI para verificar a respectiva execugao do comando especificado;

3. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacdo da funcionalidade de navegacao,
nao possuem campos de dados sem ser do tipo oculto, mas esta estratégia de navegacdo também é
valida para telas com varios campos de dados, (numérico, lista de texto, data / hora, etc.);

4. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900, e que neste caso

faz-se necessario apenas uma alteracdo nos tipos de dados associados aos Tags, pois na IHM do ZAP-
900 tém-se disponiveis apenas Tags do tipo Local.
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6.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opcdo “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, foi
selecionada a MMI 650;

k& OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] = |I:I |£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRXx #8520 @& KE A

ﬁ Preferéncias Status Modelo |
o .
=i I'OjCI ocin Propriedade _tn — Valor |
% Madelo Modelo
oo Descricdo |
@ Telas Protocole
28 Teclado Modo do Protocelo MESTRE
Listas de Textos Acéo Inicial
-3 Actes Caractere de Falha ?
Reldgio/calendario Mao
[H Senhas de Acesso
A Recursos Disponiveis

| MMIBS0 | Firmw: 2201 | SCPH | V1301 @@

4. Na opcao “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco 254;
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k& OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto |

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
AAFTPO | BHE U A

Status Preferéncias ]

| N referém:ias Propriedade Walor j‘
5 E& Modelo End. de Cnmunicacﬁuc 254 v
E@ Tags Pasta de Projetos c:\Oppe Projetosh
+- &3 Telas Barra de Botdes Ativada
-2 Teclado
Listas de Textos
= Acées

| MMIB50 | Firmw: 2201 | SCP-HI | V1301 Q@@

5. Na opcao “Projeto”, preencha os seguintes campos:
o “Nome”

o “Empresa”

o “Responsavel”
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[ OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] (=]

Arquivo Projeto Eerramentas Suporte

Dﬁflxl:i*ﬂ%ﬁ®|ﬂ-ﬁ*’¥¥£|ﬂ

1 _Drcforgncias Status Projeto |
: , Proprieda
MmaepreTeréncias
& Modelo No _Eﬁ:@dﬁmt .........
@ Tags Criado em NAF2006 19:18:39
@ Telas na versio 1.3.0
ﬁa Teclado Modificado em 2/5£2006 21:53:04
- (@ Listas de Textos na verséo 1301
£ Actes Cormpilado na versao 1.3.01
Em HI Tecnologia Ind. Com, Ltda
Rem Engenharia de Aplicacdo >
| MMIB50 | Firmw: 2201 | SCP-HI | V1301 Q@@

6. Na opcdo “Tags”, crie 1 grupo de Tags:

o “Cmd Remoto”: Grupo de Tags para alocar varidveis associadas ao PLC remoto.
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k&= OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] - |O |£|

Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte

DeRx 828FR9 B8 Ka A

ﬂ Preferéncias Status Tag Grupo |
= (i Projeto . Propriedade Valor
E3 Preferéncias
Marme Cmd Remoto|
EE hodelo

3@ aae Endereco Remota 255
|
BTm

28 Teclado
(3 Listas de Textos
+ M acdes

| MMIBS0 | Firmw: 2201 |  SCP-HI | V1301 Q@ @

7. Na opcdo “Tags”, Grupo “Cmd Remoto ”, crie 1 Tag conforme descrito abaixo. Este Tag refere-se a base
de comando remoto;

Tag “Base Cmd Remoto”: Tipo “Integer16”, enderego 10. Este Tag esta associado a base de comando remoto
alocada no PLC Remoto. No caso, apesar desta base ser composta por 10 variaveis do tipo M, neste Tag
especifica-se apenas a primeira variavel, no caso, a variavel M10;

& OPPE - [ MMIGS0_NavCmdRemoto | - |El|£|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
OeRx 28520 B RE A

4% Preferéncias Status Tag I
= Projete o Propriedade | alor I
= Preferéncias
Modelo Morne Base Cmd Remoto
E @ Tags Descricdo :Ba-se de comando remoto (10 memaornas M)
=! @ C LT End. de Comunicagdo i265
(% Base Cmd Remaoto Tipo Integeri&
& Telas Endereco da Var. 10
(1]
&3 Tfacladn Quantidade 1
) Listas de Textos Eecals Mo
M ‘5 Aries
| MMIBS0 | Firmw: 2201 |  SCP-HI V1ol Q@@

8. Na opgao “Telas” crie as 4 telas a serem utilizadas neste exemplo:
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Tela "Tela A” Tela apenas com um texto qualquer.

= OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] — II:I |£|
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DeRx #8520 8Kl
4 Preferéncias Status Tela |
=@l Projeto =
Propriedade ‘Walor
Fo Preferéncias -
EB Modelo Nome Tela &
E @ Tags Descngdo _
= el dentificador da Tela 0 |
(3 Tela A Termpo de Refresh (ms) 2000
Teclado E Acées
Listas de Textos Nimero de Campos 0
= ™ aches
[Insert Off] - Tela A X
MBS0 | Firr 4

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 0 (zero), definido automaticamente pelo OPPE
durante a criacdo da respectiva tela;

Tela “Tela B”: Tela apenas com outro texto qualquer
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=lo|x]

Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
DeRx 3285290 #a K A
44X Preferéncias Status Tela I
= Iﬁ EJE:G ferénci Propriedade Walor
Mr:der;zncms Mome Tela B
H % Tags Descrigio _ :
=23 Telas ldentificador da Tela f !
. ol Lela s Tempo de Refresh (ms) 2000
0 Actes
Ly TsCTSue Numero de Campos 0

Listas de Textos
& AcGes

[Insert Off] - TelaB

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 1 (um), definido automaticamente pelo OPPE

durante a criacdo da respectiva tela;

Tela “Tela C": Tela apenas com outro texto qualquer.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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k& OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ]
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DPRXx 82829 Br%w 4

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geracgao II — Mddulo 3

Liberado em: 05/01/2016

=1olx]

4¢ Preferncias
=l Projeto
Fo Preferéncias
Eﬁ Maodelo
# @ Tags

=@ Telas

[cz] Tela C

| ERE;

%)
Listas de Textos
(wrm -
[+ Agles

| MMIESD |

Status Tela |
Propriedade Walor
Mome Taela C
Descrigdo
Identificador da Tela i2 J
Tempo de Refresh (ms) 2000
H Acdes
Mimero de Campos 0

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 2 (dois), definido automaticamente pelo OPPE
durante a criacdo da respectiva tela;

Tela “Tela D": Tela apenas com outro texto qualquer.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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k& OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] N [=] 4

Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte

DeRx 5829 s A

—ﬁ Preferéncias Status Tela |
B Eﬁ gjlitr:feréncias Propriedade ‘Walor
(B Modelo Morme Tela D
+ @ Tags Descricdo
= @ Telas |dentificador da Tela 5 §
(8 Tela A Termpo de Refresh (ms) 2000
3 Tela B B Actes
Ll Nimero de Campos 0
Listas de Textos
+ 5 Acdes

| MMIBS0 | |

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 3 (trés), definido automaticamente pelo OPPE
durante a criacdo da respectiva tela;

9. Na opcao “Acoes | Comandos” crie 2 comandos:

Comando “Cmd Abre Tela A”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela A”
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k&= OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] = |D|§[

Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DEZRXx 88X B %o A

ﬂ Freferéncias Status Comando |
= Froj -
= il Projeto . Propriedade | alor |
F= Preferéncias
E& Madelo MNome Abre Tela A
o @ Tags Funcgio |[I]1E]: OpenScreen ﬂ
c % Telas Tela Tela A,
gg Teclado Campo 1
Listas de Textos
| MMIBSD | Firmw:.2201 | SCP-HI | V1301 @@

OBS: Note-se neste exemplo foi necessario um Unico comando do tipo “Open Screen”, no caso para apresentar
a tela inicial “Tela A” selecionada nesta aplicacdo. A abertura das demais telas da MMI sera realizada apenas via
com comando remoto, através da especificagdo de comandos “Open Screen” diretamente pelo PLC remoto.

Comando “Verifica Base Cmd Remoto”: Comando “RemoteCommand” associado ao Tag "Base Cmd Remoto”
para verificar a base de comandos remotos alocada no PLC remoto;
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l&5 OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto ] - ol x|

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DeRx a8F29 &5 Xa d

‘f‘( Preferéncias Siagtus Comando |
= il Projeto . Propriedade | \alor |
Eo Preferéncias .
B Modelo Mome Verfica Base Cmd Remoto
= @ Tags Fungéo I[EI?B]: FemoteCommand :]
% Telas Tag de Referéncia  Crd Remoto Base Cmd Remoto
88 Teclado
Listas de Textos
= ™ Agdes
= 4'_':3 Comandos
L)
:Q Verifica Base Cmd Remoto )
B tacros
| MMIBSD | Firmw: 2201 | SCP-H | V1301 Q@@

Comando “Timer Monitora Cmd Remoto”: Comando “ProgramTimer”, do tipo ciclico, com tempo de 500ms, e
associado ao comando “Verifica Base Cmd Remoto”;
k&= OPPE - [ MMIGS50_NavCmdRemoto ] = |EI|£|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DR Xx|[a28529 iR d

’ﬁ Preferéncias Status Comando |
= & g'rjﬂll;trc;feréncias Propriedade : Valar
Eh Madela Morme Timer Monitora Crmd Remaoto
& % Tags Funcao [064]: ProgramTimer
B Telas Mro. Timer 1]
o8 Teclado Estado Afivado
(@ Listas de Textos Aco ‘Verifica Base Cmd Remoto
- %gﬁgﬁzsomandas Ciclico Sim
I - Tempo(ms) S00
=l Tirner Monitora Crnd Remota
-
+- @ Macros

| MMIBS0 | Fimw: 2201 | SCP-HI | V1301 Q@@
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Neste caso, este timer, apos ativado ficara a cada 500 ms executando o comando “Verifica Base Cmd Remoto”,
de tal modo que através deste timer global da MMI, esta ficara periodicamente lendo a base de comando do
PLC remoto

10.Na opcao “Acdes | Macros” crie 1 macro, aqui denominada “Inicializa Aplicacao”: Macro para realizar as
inicializacdes necessarias a este programa de exemplo da MMI.

k& OPPE - [ MMI650_NavCmdRemoto | - o] x|

Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte

DB X 820829 | s A

ﬂ Preferéncias Status Macro |
= Iﬁ Projeta ) Propriedada Yalar

E Preferéncias o .

[ﬁ Modelo Mome rIrm:ra:hz;a: Aplicacao 1
H @ Tags |dentif. da Macro 0 i
+ @ Telas MNamera de Comandos 2

.‘f‘,ﬂ Teclado Comando 01 Tirmer Monitora Cmd Remoto

Listas de Textos Comando 02 Abre Tela A
= Agties

&+ JE Comandos

=@ h

B3 Inicializa Aplicacao

| MMIBSD | Fimw: 2201 | SCPH | v1301 Q@

¢ Esta macro deve ser composta pelos seguintes comandos:

a. “Timer Monitora Cmd Remoto”: Cria e ativa um timer global para monitoragdo da base de
comandos alocada no PLC remoto;

b. "Cmd Abre Tela A”: Seleciona a tela “Tela A” para ser a tela inicial a ser apresentada na
MML.

Note-se que este timer global € criado e ativado apenas na inicializacdo desta aplicagdao da MMI,
ficando ativo durante todo o tempo em que esta aplicagdo estiver sendo executada na MML.

11. Na opgao “Modelo”,

Selecione com “Acdo Inicial” o comando “Inicializa Aplicacao”. No caso, ao carregar esta aplicacao na MMI sera
apresentada como tela inicial a “Tela A”;
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&= OPPE - [ MMIGS0_NavCmdRemoto ] - |EI |£|

Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte

DR a28FF o @h % d

4% Preferéncias Status Modelo |
= [ﬁ ijm L Propriedade alor
as Modelo MMIESD
- ST Descricao iDisplay 2x16 - 24 teclas
#-EY Telas Protocolo SCP-HI
. \g_g Teclado Modo do Protocolo
Listas de Textos Acdo Inicial ( Inicializa Aplicacao )
B @ 'f_?ﬁes Caractere de Falha 7
: Jé:l ;-:::;r;dns Reldgiofcalendario Nio
&3 Inicializa Aplicacao [H Senhas de Acesso
[#H Recursos Disponiveis

| MMIBSD | Firmw: 2201 |  SCP-HI | V1301 Q@ @

12. Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

6.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegagao encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

0 Programa de Exemplo: "EPE10004_Navegacao3 \ NavCmdRemoto”. Neste caso temos os seguintes
exemplos:

o “MMI650_NavCmdRemoto” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-500
e a MMI-650.

O "“Z900_NavCmdRemoto” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900, e
neste caso utiliza-se a MMI incorporada no proprio equipamento.

6.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

No caso, fica simulando de forma seqiencial 4 comandos do tipo “Open Screen” na base de comandos M10 a
M19, gerando uma navegacao entre as telas da MMI conforme apresentado na figura abaixo:
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Tela Inicial

Comando “Open Screen” paraa Tela B

x|

X|

Comando “Open Screen” para a Tela A I l Comando “Open Screen” para a Tela C

[Insert Off] - Tela D x| [Insert Off] - Tela C X|

Comando “Open Screen” paraa Tela D

Esta sequéncia de navegacao foi escolhida de forma aleatéria, gerada apenas como exemplo, cabendo ao
usuario definir outras inUmeras sequéncias de navegagdo, de acordo com a necessidade de cada aplicagdo.

6.3.2 Programa de Exemplo para ZAP-500 / MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:
1. Realize 0 download do Programa de Exemplo “EPE.10004"” em nosso site: (www.hitecnologia.com.br):

Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

-]
gt Aders =

ADDEA | W Tecrsbegn | OFFLRE | V1IP0I @@

 Programa Exemplo -
{ MMIG50_NavCmdRemoto. OPJ

Base Dados
do PLC

i ; - R 18
................................................. ko veke 1801 @@

MMIGES0_NavCmdRemoto PJW
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1. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10004_Navegacao3 \ NavCmdRemoto \

Obs. 1

ZAP500_MMI650";

Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;
«  Aplicagdo MMI de Exemplo: “MMI650_NavCmdRemoto.OPJ”
» Aplicagdo PLC de Exemplo: "MMI650_NavCmdRemoto.PJW"

. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacdo “MMI650_NavCmdRemoto.OPJ” na MMI alvo, no caso,

em uma MMI-650;

Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicagdo “MMI650_NavCmdRemoto.PJW” no PLC remoto,
neste exemplo, foi utilizado o controlador ZAP-500;

. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o PLC remoto para modo “Run”. Na

MMI deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da aplicagdo da MMI;

. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando comandos de “Open Screen” na

base de comandos, simulando a navegagao entre as 4 telas da MMI.

: Se 0 PLC remoto nao estiver conectado a MMI, esta ndo conseguira ler a base de comandos do PLC

remoto, e consequentemente ndo serdo realizadas as trocas de telas na MMI;

6.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

O recurso de comando remoto na MMI do controlador ZAP-900 somente estd disponivel a partir da versdo

1.1.04

do firmware do ZAP-900. Caso o controlador ZAP-900 alvo deste teste, esteja com uma versao de

firmware inferior, deve-se realizar a respectiva atualizagdo do mesmo para esta versao 1.1.04 ou superior.

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

—

Realize 0 download do Programa de Exemplo “"EPE10004” em nosso site: (www.hitecnologia.com.br):

. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10004_Navegacao3 \ NavCmdRemoto \ ZAP900";

. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;

o Aplicacdo MMI de Exemplo: “Z900_NavCmdRemoto.OPJ”
o Aplicacdo PLC de Exemplo: “Z900_NavCmdRemoto.PJW”
Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicagao “Z900_NavCmdRemoto.OPJ” no controlador ZAP-900;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacao “Z900_NavCmdRemoto.PJW” no controlador ZAP-

900. Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também foram carregadas as duas aplicacdes
(MMI e PLC), porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo

“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

O programa Ladder de exemplo do controlador fica periodicamente simulando comandos de “Open
Screen” na base de comandos, gerando uma navegacao entre as 4 telas da MML.
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ol 6 - | reeriOn_verda |

Ambientes de Programacio
ZAP 900 da HI Tecnologia

........................................................................................

v
L tagout Atman. pmin =

MDD | W Teriogs | CFFLRE | V120 QO

Base Dados
do PLC

Z900_NavCmdRemoto OPJ
£900_NavCmdRemoto PJW

6.3.4 AdaptacOes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porém como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secao apresenta algumas diferencas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferengas quando
utilizamos a MMI do ZAP-900.

1. Na opcao “Modelo”,

Selecione como modelo o controlador “ZAP900";
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k& OPPE - [ Z900_NavCmdRemoto ] - o] x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DR (a8 0 arls A

: 'ﬁ Preferéncias Status Modelo |
= @.ijem Propriedade
Modelo

Descricao iisplay 2}{15 15 teclas —i
Acdo Inicial Inicializa Aplicacao
@3 Teclado Caractere de Falha ?
(@ Listas de Textos Reldgio/calendério No
3 Agdes Senhas de Acesso

[ Recursos Disponiveis

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

2. Na opgao “Preferéncias”,

o Selecione o endereco de comunicagao associado ao controlador “ZAP900”;

[ OPPE - [ Z900_NavCmdRemoto ] - o] x|

Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
2SO0 B8N E A

Statys Preferéncias |

ok E Preferéncias Propriedade Valor
3 Modelo End. de Comunicacdo ﬂ

+ @ Tags Pasta de Projetos ciOppe Projetost
+- @ Telas Barra de Botées Ativada

. 'Eg Teclado

Listas de Textos
= Acdes

ADD:255 | HI Tecnologia OFFLINE Y1.3.0 QQ
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Na opcado “Tags”, grupo “Cmd Remoto”,

o Selecione como tipo de varidvel “Locallnteger16”, em vez de “Integer16”, pois neste caso, a
MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M10 do controlador ZAP-900 como variavel local a

MMI;
[}
l&= OPPE - [ 2900_NavCmdRemoto ] (=14
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DeRx (a8 "0 Bl A
ﬂ Preferéncias Status Tag |
=l Proj :
ﬁ rojeto L Propriedade | \alor |
E=] Preferéncias
EB Modelo Mome Base Cmd Remoto
E @ Tags Descricdo Base de comando remoto (10 memaonias M)
= C End. de Comunicacio (255 |
é Base Cmd Remota ) Tipo LocallntegeriG Il
|-4: % Telas Endereco da Yar. 10
1]
T?elado Cuantidade 1
T S Listas de Textos Escala No
# M actes
| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

7 Navegacao via Comando”Open Screen Indexed”

Neste exemplo de navegagao utilizaremos um comando do tipo "Open Screen indexed” para realizar as
mudancas de telas.

7.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

7.1.1 Requisitos

Para a realizagdo deste exemplo de navegagao na MMI serdo necessario dos seguintes itens:
1. Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.
2. Aplicativo SPDSW, versdo 1.6.06 ou superior.

3. Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicagao.
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4. Controlador remoto (PLC) para que a MMI possa realizar a leitura do dado associado a variavel M que
sera utilizada para as mudangas de telas na MML.

Note-se que para executar este programa exemplo ha a necessidade de possuir um PLC conectado a MMI, pois
as funcionalidades utilizadas para navegagdo das telas na MMI sdo obtidas através da leitura da variavel do tipo
M diretamente no PLC remoto.

7.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, sera utilizado o comando “Open Screen indexed” associado a “Acdao de Alteracdo” de um
“Campo Oculto”. Assim, a titulo de exemplo, criaremos 5 telas, conforme ilustram as figuras abaixo:

x
S T e T e o “Tela A": Tela A de exemplo aplicacdo. No caso com um texto qualquer.
= H = 1= Esta tela possui como identificador de tela o valor 0 (zero), definido
automaticamente pelo OPPE durante a criagao da respectiva tela;

“Tela B”: Tela B de exemplo aplicagao. No caso com um texto qualquer.
Esta tela possui como identificador de tela o valor 1 (um), definido
automaticamente pelo OPPE durante a criagao da respectiva tela;

“Tela C": Tela C de exemplo aplicagcdo. No caso com um texto qualquer
Esta tela possui como identificador de tela o valor 2 (dois), definido
automaticamente pelo OPPE durante a criagao da respectiva tela;

“Tela D": Tela D de exemplo aplicacao. No caso com um texto qualquer
Esta tela possui como identificador de tela o valor 3 (trés), definido
automaticamente pelo OPPE durante a criacdo da respectiva tela;

“Tela E": Tela E de exemplo aplicacdo. No caso com um texto qualquer
Esta tela possui como identificador de tela o valor 4 (quatro), definido
automaticamente pelo OPPE durante a criacao da respectiva tela;
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7.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Neste exemplo, a troca de telas serd comandada pelo PLC remoto através da geréncia de uma Unica variavel do
tipo M, por exemplo, a variavel M12, conforme ilustrado abaixo:

[Insert Off] - TelaB

Tela Inicial

D

x

Variavel
M12

M12 =4

[Insert Off] - Tela E

A aplicagao iniciara pela tela “Tela A", e neste exemplo, o proprio programa do PLC remoto é quem determinara
para a MMI, qual tela deve ser apresentada, ou seja, € o PLC remoto que define a sequéncia de navegacao das
telas da MMI. Neste caso, basta o PLC remoto atribuir a variavel M12 o respectivo identificador da tela que se
deseja apresentar. A cada valor atribuido a esta variavel M12 indicara para a MMI abrir a respectiva tela
especificada na propria variavel M12, conforme especificado abaixo:

M12 =0 Quando o PLC remoto atribuir o identificador da “Tela A", no caso, o valor
0, para a variavel M12, indicara para a MMI apresentar a tela “Tela A”;

M12 =1 Quando o PLC remoto atribuir o identificador da “Tela B”, no caso, o valor
1, para a variavel M12, indicara para a MMI apresentar a tela “Tela B”;

M12 =2 Quando o PLC remoto atribuir o identificador da “Tela C”, no caso, o valor
2, para a variavel M12, indicara para a MMI apresentar a tela “Tela C”;

M12 =3 Quando o PLC remoto atribuir o identificador da “Tela D", no caso, o valor
3, para a variavel M12, indicara para a MMI apresentar a tela “Tela D”;

M12 =4 Quando o PLC remoto atribuir o identificador da “Tela E”, no caso, o valor
4, para a variavel M12, indicara para a MMI apresentar a tela “Tela E”;
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Programa Aplicacdo
Ladder

Leiitur%al da
(Variavel 1) “origuel

!‘_ll Tennnl:m]f M 12
R H MMI 650
Baéjn?r%lgggfls-l ldD P Mudanca de telas em fungéo do valor
da variavel M12 do PLC remoto

Note-se que neste exemplo, pode-se navegar para qualquer uma das telas definidas na aplicagao, ou seja, a
partir de qualquer uma das telas pode-se navegar para qualquer uma das outras telas da aplicacao.

7.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizarmos este exemplo de navegacao realizaremos os seguintes passos principais:

Criacdo de um tag associado a variavel M12;
Criacao das 5 telas deste exemplo para navegacéo;
Em cada uma destas 5 telas sera criado um “campo oculto”, associado a variavel M12;

Criacdo de um comando “open screen indexed”, também associado a esta variavel M12;

v A W=

Em cada “campo oculto” criado nas 5 telas, associa-se a “acado de alteragdao” este comando “open
screen indexed”;

6. Assim, em cada tela em que se deseja navegar, tem-se um “campo oculto”, cuja “agdo de alteragao”
esta associada a um comando “open screen indexed”;

7. Quando o PLC remoto atribui um novo identificador de tela valido para esta variavel M12, a MMI
detecta esta alteragdo associada a este “campo oculto” e, por conseguinte executa sua respectiva
“acdo de alteracdo”. Esta acao de alteracdo executa um comando “open screen indexed”, que por fim
ird apresentar a nova tela cujo identificador esta especificado no prdprio valor da variavel M12.

Note-se que neste exemplo a variavel M12 tem dupla funcdo para a MMI:

o Primeiro: No campo “Oculto”, presente em cada uma das telas, a alteracao de valor desta variavel sera
utilizado para ativar a "Agao de Alteragao” associada a este campo oculto;

o0 Segundo: A acao de alteracao deste campo oculto sera um comando “Open Screen Indexed” cujo indice
da tela a ser apresentada sera o proprio valor desta varidvel M12.
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Pergunta: O que acontece com a MMI se a variavel M12 assumir um valor diferente de 0, 1, 2, 3 e 4 2.

Resposta: Neste caso, como a MMI ndo encontrard uma tela com o respectivo identificador de tela passado
como parametro, consequentemente ndo apresentara nenhuma tela, permanecendo na tela atual.

Pergunta: Os valores associados aos identificadores de telas podem ser especificados pelo usuario?

Resposta: N3o. O proprio aplicativo OPPE gera este identificador para a tela no momento da respectiva criacao
da tela; Note-se entdo, que se o usuario inserir e/ou eliminar telas de sua aplicacdo estes
respectivos identificadores de telas podem ser alterados pelo proprio OPPE;

7.1.5 Consideracoes sobre este exemplo

Observagdes sobre este exemplo:

1. A varidvel M selecionada no PLC remoto pode ser qualquer outra variavel disponivel na aplicacao do PLC
remoto. Neste exemplo foi utilizada a variavel M12;

2. Sera utilizado a MMI operando em modo Mestre em relacdo ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia ser utilizada com a MMI operando em modo Escrava;

3. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacao da funcionalidade de navegagao,
nao possuem campos de dados sem ser do tipo oculto, mas esta estratégia de navegacao também é
valida para telas com varios campos de dados, (numérico, lista de texto, data / hora, etc.);

4. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900, e que neste
caso faz-se necessario apenas uma alteracao nos tipos de dados associados aos Tags, pois na IHM do
ZAP-900 tém-se disponiveis apenas Tags do tipo Local.

7.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opcao “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, foi
selecionada a MMI 650;
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& OPPE - [ MMI650_NavIndexado ]

Arquivo  Projeto

EFerramentas Suporte

DeRx a8%70 aaris

Liberado em: 05/01/2016

=0l x|

f}f Preferéncias Status Modelo I
= m Projeto o Propriedade “alor =
.. RBeafesdnrias
Modelo MMIBS0 —
gy Descrigdo i =24 teclas l
B Telas Pratocolo SCP-HI
@ﬂ Teclado Maodo do Protocolo MESTRE
- Listas de Textos Acéo Inicial
& @ Agles Caractere de Falha ?
Reldgio/calendano MNao
[ Senhas de Acesso
[l Parurens Niennnivais ﬂ

ADD:254 | HI Tecnologia OFFLINE V1.3.01 oD

3. Na opcdo “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco 254;

o [=] .3

& OPPE - [ MMI650_Navindexado ]

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
AT BN u S

Status Preferéncias |

E ﬁ £ Preferéncias Propriedade __ “alor
: E& Modelo End. de Comunicacgao ‘m hd
[E @ Tags Pasta de Projetos c:\Oppe Projetos\
+ @ Telas Barra de Botdes Ativada
@g Teclado
Listas de Textos
+ | Actes
| MMIBS0 | Fimw: 2201 |  SCP-HI | V1301 Q@@
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4. Na opcao "Projeto”, preencha os seguintes campos:
o “Nome”
o “Empresa”

o “Responsavel

& OPPE - [ MMI650_NavIndexado ]
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
D?B kl&!%‘s"olﬂ&‘%ﬁlﬂ

Status Projeto I

Propriedade Va.h[=
% Modelo NEE Mavindex|

& Tags Criado em 17470130
% Telas na verso 1.3.01
-LEE Teclado Modificado em 71572006 19:45:02
Listas de Textos na versio 1.3.01

- B3 Acdes Compilado na versdo 1301

E a HI Tecnologia Ind. Com. Ltda
Re el Engenhara de Aplicacao

|ADD:254 HI Tecnologia OFFLINE | W 1.3.01 QD

5. Na opcao “Tags”, crie 1 grupo de Tags:

0 Tag Grupo “Altera Tela via PLC”: Grupo de Tags para alocar a variavel M associada ao PLC
remoto.
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(=]

ﬂ Preferéncias
=) m Projeto

Status Tag Grupo |

P Preferéncias Propriedade Valor
[ﬁ Modelo Mome ltera Tela via PLC]
EI--@ Tags Endereco Remoto IEE
(%5 Altera Tela via PLC
’%:—DE
ﬁﬂ Teclado
Listas de Textos
- Agdes
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@

6. Na opcao “Tags”, Grupo “Altera Tela via PLC ",

crie 1 Tag conforme descrito abaixo. Este Tag refere-se a

variavel M12 que sera lida do PLC remoto que sera utilizada para navegar entre as telas da MMI;

= Tag “Nova Tela”: Tipo “Integer16”, endereco 12. Esta variavel M12 lida do PLC remoto, sera
utilizada para as mudancas de telas na MMI;

&= OPPE - [ MMI650_NavIndexado ]

Arquive  Projeto  Berramentas  Suporte

D@R/IX | 00870 arEE A

1ol x|

4¢ Preferéncias Status Tag |
S Iﬁ Projeta ) Propriedade Yalor
F= Preferéncias
& Modelo Mome Mova Tela
I: % Tags Descrigio Indica alteracao das telas na MWl
= €9 A End. de Comunicacdo  |255
Eﬂ Nn:ma Tala Tipo Integerls
@ Telas Endereco da Yar. 12
|k
@E Teclado Quantidade 1
Listas de Textos Escala Néo
& Agdes -
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLUNE | v1301 @ @
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7. Na opgao “Telas” crie as 5 telas a serem utilizadas neste exemplo:

o Tel a “Tela A”: Tela apenas com um texto qualquer.

&= OPPE - [ MMI650_NavIndexado ]

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DX a8 "0 &t A

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Mddulo 3

Liberado em: 05/01/2016

=10 x|

@ Acdes

ﬂ Preferéncias Status Tela I
= m Projeto , Propriedade Valor
F= Preferéncias
Modelo MNome Tela A
[,-.,| % Tags Descricao !Tela de Exemplo A )
=&Y Telz Identificador da Tela 0 :
) Tempo de Refresh (ms) 2000
g Teclado I Acées
Listas de Textos Nimero de Campos 0

[Insert Off] - Tela A
ADD:254 HI Tecnolc s P R i i =1

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 0 (zero), definido automaticamente pelo OPPE

durante a criacdo da respectiva tela;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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o Tela “Tela B”: Tela apenas com outro texto qualquer.

&= OPPE - [ MMI650_NavIndexado |
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte

DR (a8 "¢ | arsE A

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Mddulo 3

Liberado em: 05/01/2016

=10 x|

'ft Preferéncias
=t Projeta
T3 Preferéncias
EE Modelo
H @ Tags
= Telas

(<2] Tela B

:EETEI:

Listas de Textos
[+ Agdes

Status Tela |
Propriedade Walor
Mome Tela B
Descricao Tela de Exemplo B

Identificador da Tela

Tempo de Refresh {ms)

Acdes

MNdmero de Campos

|1

2000

D

| ADD:254

HI Tecnol :

[Insert Off] - TelaB

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 1 (um), definido automaticamente pelo OPPE
durante a criacdo da respectiva tela;
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Arquivo: ENA0004100.0dt

& OPPE - [ MMI650_NavIndexado ]
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte

DRI a8 @ & S

o =] Y

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Mddulo 3

Liberado em: 05/01/2016

ﬂ Preferéncias
=@ Projeto
Ed Preferéncias
Modelo
+- & Tags
= Telas

a Listas de Textos
#-M™ Actes

Status Tela |
FPropriedade “alor
Morme Tela C
Descrigao Tela de Exemplo C

Identificador da Tela

[H Acdes
Mdamero de Campos

2

Tempo de Refresh (ms) 2000

0

| ADD:254

HI Tecnal

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 2 (dois), definido automaticamente pelo OPPE

durante a criagdao da respectiva tela;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Tela “Tela D": Tela apenas com outro texto qualquer.

Arquivo: ENA0004100.0dt

#= OPPE - [ MMI650_NavIndexado ]
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte

PARICE RS s L A

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Mddulo 3

Liberado em: 05/01/2016

=10 x|

'ﬁ Preferéncias Status Tela l
B & E_Inj;;m erénci Propriedade Yalor
% Mr:d:znclas Mome Tela D
[1 @ Tags Descricdo :Tela de Exemplo D |
= Telas Identificador da Tela ] |
Tela A Tempo de Refresh (ms) 2000
[<z] Tela B IH Actes
el lelz Mdmero de Campos 0
28 Teclado
: i:;a;; de Textos

ADD:254 | HI Tecnolog)

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 3 (trés), definido automaticamente pelo OPPE
durante a criacdo da respectiva tela;
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o Tela “Tela E”: Tela apenas com outro texto qualquer.

& OPPE - [ MMI650_Navindexado ]
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Mddulo 3

Liberado em: 05/01/2016

=10 x|

i

€ Preferéncias
=il Projeto
F Preferéncias
hdodelo
5 @ Tags
= @ Telas
55 Tela A
€3 Tela B
[c2] Tela C

ado
Listas de Textos
# g Acdes

]

Status Tela |

Propriedade

“alor

Mome

Descricdo

ldentificador da Tela

Ternpo de Refresh (ms)
[H Acfes

Miamero de Campos

Tela E
Tela de Exermplo E

r

2000

[Insert Off] - TelaE

[ADD:ZEd ] HI Tacnnlu;

Note-se que esta tela possui como identificador de tela o valor 4 (quatro), definido automaticamente pelo OPPE
durante a criagcdo da respectiva tela.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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8. Na tela “Tela A", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

E‘;J: OPPE - [ MMIGS0_Navindexado _'|
Arguivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DR x| a8 "@0 #1rRE

=i |ﬁ Projeto

Eh Modelo
H g Tags
=R Telas

ﬁ Preferéncias

B2 Preferéncias

(€8 Tela C
Tela D
[3) Tela E

28 Teclado

| Staws Campo | g

Nota de Aplicacdo
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Propriedade | Y alor |
Mome Campo Muda Tela A
Afualizacdo do Campo Mos ciclos de refresh
[+] Posicio | |

Tipo de Campao Cculto

= [ea] Lok Tag associado Altera Tela wa PLC:Nova Tela
[z Campo Muda Tela A Acio de Alteracio
(2] Tetes

=

|ADD.'Z‘54 HI Tecnologia | OFFLINE

W1.3m

QQ

«  Campo: “Campo Muda Tela A™:

a)
b)
<)
d)

Pode estar em qualquer posicao da tela;

Associe ao Tag “Nova Tela”;

Tipo de campo “Oculto”;

A agdo de alteragao sera definida posteriormente.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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9. Na tela “Tela B", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

k= OPPE - [ MMIGS0_Navindexado |

&rquive  Projeto  Berramentas  Suports

O@F&E x a8 % @0 4 5 55 HEELes s S SR SRR e S e s L5
ﬂ Preferéncias a| Spmus Campo I .....
= m Projeto T dasee b ‘
Propriada —
E Preferéncias Top 'C e
Eh Madela Mame ampo Muda Tela
#H % Tags Aualizagio do Campo Mos ciclos de refresh
= Telas |E Posicio
[ Tela A Tag associado Altera Tela via PLC:Nova Tela

(53 Tela
(53 Tela E
e Teclado
L "

[ Campo Muda Tela B
@ - T

=l

Nota de Aplicacdo
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Agao de Alteragao
Tipo de Campo

Cculto

| ADD:254 |

HI Tecnologia

OFFLINE | w1301

@

« Campo: “Campo Muda Tela B":

a) Pode estar em qualquer posicdo da tela

b) Associe ao Tag “Nova Tela”;

¢) Tipo de campo “Oculto”;

d) A acdo de alteracdo sera definida posteriormente.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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10. Na tela “Tela C”", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

&= OPPE - [ MMIGS0_MNavindexado | [II'ISEI'l' Dﬁ] -TelaC

Arqguivo  Projeto  Berramentas  Suporte
DE@ERx g1 %"¢ s S

ﬁ Preferéncias | Status CimWI
= Projeto Proptiedade .
Ed Preferéncias
[ Modelo Mo Campo Muda Tela C
T % Tags Atupalizagdo do Campo Mos ciclos de refresh
=62 Telas [ Pozicaa .
+-[E3) Tala A Tag associado Altera Tela via PLC: Mova Tela
+ TelaB Ardo de AReracio
) Campo Muda Tela C
[Ea] TemeE
Tala E
£8 Teclado -

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | w1301 @@

+  Campo: “Campo Muda Tela C":
a) Pode estar em qualquer posicao da tela;
b) Associe ao Tag “Nova Tela”;
c) Tipo de campo “Oculto”;

d) Aacao de alteragao sera definida posteriormente.
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11. Na tela "“Tela D", crie 1 campo de dados do tipo oculto:

k= OPPE - [ MMIG50_Navindexado] = : :
Arguvo  Frojeto  Feramentss  Suporte Falis S o e e RE foem) = 1
OEFR X g"\! Lo N ﬂ_‘&_nm! vk wa L= =
ﬁ Praferéncias &| Stalus Can‘mnl b i : : e "
) @ Ejgrzferéncias L I oo .
[h Wodalo MNome Campo Muda Tela D
¥ @ Tags Atuahizagdo do Campo MNos ciclos de refresh
= % Telas [H Pasigao . |
+-[E Tela A Tag associade Altera Tela via PLC: Nova Tela
+ B3 Tela B Ao de Alteracdo
+: Tela © Tipo de Campo Deulto
[z Campe Muda Tela D
-
va Teclad
e g
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | v13m Q@

*  Campo: “"Campo Muda Tela D":

a) Pode estar em qualquer posicao da tela;

b) Associe ao Tag “Nova Tela”;

c) Tipo de campo “Oculto”;

d) A acdo de alteracdo sera definida posteriormente.
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12. Na tela “Tela E” crie 1 campo de dados do tipo oculto:

[Insert Off] - Tela E

& OPPE - [ MMIGS0_Navindexado |
Arquive  Projetie  Ferramentas  Suporte 5
D@ x 8% "¢9 BrXa|s

‘ﬁ' Preferéncias & | Status Campo | i Rids hiies e -y P
) m gjszferénms Propriedade I - alor I
Eh Modelo Mirrz Campo Muda Tela E
& % Tags Aualizacio do Campo Nos ciclos de refresh
= Telas |BFosicio
# Tela A Tag associado Alera Tela via PLC:Mova Tela
# & Tela B Ardo de Alteragio
B Ed Tela C Tipo de Carmpa Oculto
@ Tela D |
B D Toled
L =
g T =
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | vi3Di Q@@

+ Campo: “Campo Muda Tela E":

a) Pode estar em qualquer posicdo da tela;

b) Associe ao Tag “"Nova Tela”;

C) Tipo de campo “Oculto”;

d) A acdo de alteracdo sera definida posteriormente.
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13. Na opcdo “AcOes | Comandos” crie os seguintes comandos para abertura das telas associadas a
este exemplo:

Comando “Cmd Abre Tela A”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela A”. Este comando faz-se
necessario, pois sera o comando inicial da MMI, de modo que quando a MMI for energizada esta apresentara
como tela inicial a “Tela A”;

k& OPPE - [ MMI650_Navindexado ] _1o] x|

Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

DR | a8 "@ 8ty & A

ﬁ Preferéncias Status  Comando |
= Poieto Propriedade Valor
E= Preferéncias
(B Madelo Maorme Crd Abre Tela A
+ @ Tags Fungdo |[|J1E|.' OpenScreen j
& Telas Tela Tela A
28 Teclado Campo 1

Listas de Textas

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | v1301 Q@@

Comando “Cmd Open Screen Indexed”: Comando “Open Screen Indexed” associado ao Tag “Nova Tela”. Ou
seja, o valor numérico deste Tag indica o identificador da tela que sera apresentada pela MMI;
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k& OPPE - [ MMI650_Navindexado ] o] x|

Arquivo  Projeto Eerramentas Suporte
DZRXx a81%"0 &rE& A

éf Preferéncias Status Comando |
=@ Projeto

Eo Preferéncias
E& Modelo Morme Cmd Open Screen Indexed

M {g Tags Fungéo |[IZI1?]'_ OpenScreenindexed ll
ii % Telas Tag as=ociado Altera Tela via PLC:Mova Tela

Propriedade “alor

Listas de Textos
= Acies
=- %3 Comandos
k= C
Cmd Open Screen Indexad
B Macros

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

15 Na tela "Tela A", especifique a seguinte acao de alteracdao para o campo oculto:

O Acao Alteracdo: Selecione o comando “Cmd Open Screen Indexed”. Ou seja, verifica se o valor
da variavel M12 alterou no PLC remoto, e se sim, realiza a respectiva mudanca para a tela cujo
identificador esta na propria variavel M12. Note-se que a alteracdo de uma Unica variavel M12

no PLC remoto implica na selecao de uma nova tela na MML.
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&= OPPE - [ MMI650_NavIndexado ] ;lﬂ[l'
Arquivo  Projeto Ferramentas Suporte

DR x| a8 "@ arlsE dA

=@l Projeto ~| Status Campo l
% :‘ﬂre;erlenclag Propriedade “Walor
odelo
o {% Tags Mome Campo Muda Tela A
= @R Telas Afualizagdo do Campo  Mos ciclos de refresh
= € Telab ] Posigdn |
< Campo Muda Tela A ) Tag associado Altera Tela via PLC:Nava Tela
- Te I Agdo de Alteracio Crd Open Screen Indexed
# [ TelaC Tipo de Campa Oeulta
[+ Tela D
#-[3 Tela E B
29 Teclado
Iﬂ | ictac da Tavtac ﬂ

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@

16 Na tela “Tela B, especifique a seguinte acao de alteragdo para o campo oculto:

0 Acao Alteracdo: Selecione o comando “Cmd Open Screen Indexed”. Ou seja, verifica se o valor
da variavel M12 alterou no PLC remoto, e se sim, realiza a respectiva mudanca para a tela cujo
identificador esta na prdpria variavel M12. Note-se entdo que a alteragdo de uma Unica variavel
M12 no PLC remoto implica na selecao de uma nova tela na MMI.
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= OPPE - [ MMIGS0_Navindexado ] ;Iﬂlil
Arquivo Brojeto  Berramentas Suporte

DR/ x| 3050 arid A

= ﬁ Projeto 4| status Campo |
Preferéncias .

E3 Pr I Propriedade I Walor
E& hodelo N o Muda Tela B

& % Tags ome ampo Muda Tela

-;J. [@ Telas Atualizacdo do Campo Mos ciclos de refresh

T . 1
#- [ Tela A [H Posicéo .. |
L_;.l [ERE- Tag associado Altera Tela via PLC:Mova Tela

Campo Muda Tela B Acdo de Alteragio Cmd Open Screen Indexed

] E TelaT Tipo de Campo Oculto
[ Tela D
#-[E8 Tela E o
LEE Teclado
Al |ictas da Taviae j

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ @

17  Natela “Tela C", especifique a seguinte agao de alteragdo para o campo oculto:

o Acao Alteracdo: Selecione o comando “Cmd Open Screen Indexed”. Ou seja, verifica se o valor
da variavel M12 alterou no PLC remoto, e se sim, realiza a respectiva mudanca para a tela cujo
identificador esta na propria variavel M12. Note-se entdo que a alteragdo de uma Unica variavel
M12 no PLC remoto implica na selecdo de uma nova tela na MMI.
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& OPPE - [ MMI650_Navindexado ] - o] x|
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
DeRx 8170 ar%E A
=l Projeto | Status Campo ]
E Preferéncias Propriedade “Walor |
Modela
e % Tags Mome Campo Muda Tela C
F @ Telas Atualizacdo do Campo Moz ciclos de refresh
#-[E3) Tela A [ Posicdo |
#-[c3) Tela B Tag associado Altera Tela via PLC:Nova Tela
= (D Telab Acdo de Alleracao Crmd Open Screen Indexed
Camg oo TED Tipo de Campo Oculto
#-[3 TelaD
+-[E3) Tela E B
LEE Teclado
ﬁ lictae da Tavine :I
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

18 Na tela “Tela D", especifique a seguinte agao de alteragdo para o campo oculto:

o Agdo Alteracdo: Selecione o comando “Cmd Open Screen Indexed”. Ou seja, verifica se o valor
da variavel M12 alterou no PLC remoto, e se sim, realiza a respectiva mudanca para a tela cujo
identificador estd na prdpria varidvel M12. Note-se entdo que a alteragdo de uma Unica variavel
M12 no PLC remoto implica na selecao de uma nova tela na MMI.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 52 de 60



Nota de Aplicacdo

é Navegacdo de Telas nas MMIs Geragdo II — Médulo 3

Automacao Industrial

Ref: ENA.00041 Rev: 3 Arquivo: ENA0004100.0dt Liberado em: 05/01/2016

& OPPE - [ MMIGS50_NavIndexado ] _|_|— ] ﬁ]
Arquivo  Projetc  Eerramentas Suporte
DeRx | a8%"0 ardsE A

= 0 Projeto | Status Campo |

E= Preferéncias Propriedade “alor
Eh Modelo M C Muda Tela D

A @ Tags ome ampo Muda Tela

= Telas Atualizacdo do Campo  MNos ciclos de refresh
+- [ Tela A Posicdo
EI [E3) Tela B Tag associado Altera Tela via PLC:MNova Tela
?‘ (& Tela C Agdo de Alteracio Cmd Open Screen Indexed
=) Telad Tipo de Campo Oculto

[:1] Campo Muda Tela D

-3 TelaE e
Eg Teclado
&l 1 ictac da Tavine ﬂ

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | V1301 Q@@
19 Na tela “Tela E”, especifique a seguinte a¢do de alteracdo para o campo oculto:

o Acao Alteracao: Selecione o comando “Cmd Open Screen Indexed”. Ou seja, verifica se o valor
da variavel M12 alterou no PLC remoto, e se sim, realiza a respectiva mudanca para a tela cujo
identificador esta na propria variavel M12. Note-se entdo que a alteragdo de uma Unica variavel
M12 no PLC remoto implica na selecao de uma nova tela na MML.

/= OPPE - [ MMIGS0_Navindexado ] - | |:||£]
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
O@Rx (a8 @ aniE d

= @ Projeto 4| Status Campo |

% ;‘:Einms Fropriedade YWalor
& % Tage Morme Carnpo Muda Tela E
,;j % Telas Atualizagdo do Campo  Mos ciclos de refresh
B @ TelaA |FH Posicio L.

&[5 Tela B i

® @ TelaC Acdo de Alteracio Cmd Open Screen Indexed

E @ Tela D Tipo de Campao Deulta

= 3

po Muda Tna@_
]
- R =~

ADD:254 | HI Tecnologia OFFLINE W 1.3.01 Q9
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OBS: Note-se neste exemplo foi atribuido um Unico comando, no caso o comando “Cmd Open Screen Indexed”,
para todos os campos do tipo oculto, criados em cada uma das 5 telas da aplicacao. Como se trata de um
comando de abertura de tela indexado, o identificador da tela a ser aberta corresponde ao préprio valor da
variavel M12, de tal modo que ndo se faz necessario criar comandos adicionais utilizando o comando “Open
Screen” para as demais telas, a ndo ser para a tela “Tela A", pois esta sera a tela inicial.

20 Na opgdo “Modelo”,

o Selecione com “Acao Inicial” o comando “Cmd Abre Tela A". Ao inicializar esta aplicagao na MMI
sera apresentada como tela inicial a “Tela A”;

ks OPPE - [ MMI650_NavIndexado ] - o] x|

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte

DR 33810 & E A

5 Preferéncias Status Modelo I
= Projet :
Eﬁ - PJeto , Fropriedade “alor
Shee U Model mMkAIBS0
% Modelo oeelo | |
E_E % =55 Descricdo iDisplay 2%16 - 24 teclas
& @ Telas Protocolo SCP-HI
;13 Teclado Modo do Protocolo MESTRE
Listas de Textos Agdo Inicial C CmdAbreTela A D
=5 ‘f‘EDES Caractere de Falha ?
[+-4#9 Comandos . .
Hied Reldgiofcalendario ET]
B Macros
Senhas de Acesgso
Recursos Disponiveis

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

21 Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

7.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegagdo encontra-se no seguinte programa de exemplo (disponivel para download em nosso
site www.hitecnologia.com.br):

Programa de Exemplo: “"EPE10004_Navegacao3 \ NavIndexado”. Neste caso temos os seguintes exemplos
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o “MMI650_NavIndexado” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-500 e a
MMI-650.

o “Z900_ NavIndexado” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900, e neste
caso utiliza-se a MMI incorporada no proprio equipamento.

7.3.1  Sequéncia de Navegacdo de Telas

Neste exemplo, o programa ladder do PLC fica simulando de forma sequencial 5 valores para a variavel M12, no
caso, M12 = 0, M12 = 1, M12 = 2, M12 = 3 e M12 = 4, gerando uma navegagao entre as telas da MMI
conforme apresentado na figura abaixo:

,.\Mlz = 1
M12 =0 i g
Tela Inicial rt Off] - Tela G

D

lrmz:z

[Insert Off] - Tela D

‘}M12:3

Esta sequéncia de navegacao foi escolhida de forma aleatéria, gerada apenas como exemplo, cabendo ao
usuario definir outras sequéncias de navegacao, de acordo com a necessidade de cada aplicagao.

7.3.2 Programa de Exemplo para ZAP-500 / MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

1. Realize 0 download do Programa de Exemplo “"EPE10004” em nosso site: (www.hitecnologia.com.br).

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 55 de 60


http://www.hitecnologia.com.br/

Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II — Modulo 3

Automacao Industrial

Ref: ENA.00041 Rev: 3 Arquivo: ENA0004100.0dt Liberado em: 05/01/2016

il 69 - | mB00_weeriSA |
S

Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

© "Brograma Exemplo -
MMIGS0_Navindexado OPJ

Base Dados
do PLC

MMIGS0_MNavindexado  PJW

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10004_Navegacao3 \ NavIndexado \
ZAP500_MMI6507;

3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicagao:
o Aplicagdo MMI de Exemplo: “MMI650_NavIndexado.OP1”
o Aplicagdo PLC de Exemplo: “MMI650_NavIndexado.PIW"

o Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicagdo “MMI650_NavIndexado.OPJ” na MMI alvo, no
caso, em uma MMI-650.

4. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacao “MMI650_NavIndexado.PJW” no PLC remoto, neste
exemplo, foi utilizado o controlador ZAP-500.

5. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o PLC remoto para modo “Run”. Na
MMI deve ser apresentada a tela “Tela A", selecionada como tela inicial da aplicacdo da MMI.

6. 6 O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para a variavel M12 e
assim, fica simulando a navegacao entre as 5 telas da MML.

Obs. 1: Se o PLC remoto nao estiver conectado a MMI, ndo ocorrera a alteragdo de valores da variavel M12, e
consequentemente nao serdo realizadas as trocas de telas na MMI;
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7.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:
1. Realize o download do Programa de Exemplo “"EPE10004"” em nosso site: (www.hitecnologia.com.br).

Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

Base Dados
do PLC

Programas Exemplo :
7900 _Navindexado OPJ
Z900_MNavindexado. PJW

ks Vel L1601 99

Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10004_Navegacao3 \ NavIndexado \ ZAP900
Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;

Aplicacdo MMI de Exemplo: “Z900_NavIndexado.OPJ”

Aplicacdo PLC de Exemplo: “Z900_NavIndexado.PIW”

Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacao “Z900_NavIndexado.OPJ” no controlador ZAP-900;

N o ok~ w N

Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicagao “Z900_NavIndexado.PJW” no controlador ZAP-900.
Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também carregamos as duas aplicagdes (MMI e PLC),
porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

8. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A”, selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

9. O programa de exemplo do controlador fica periodicamente simulando valores para a variavel M12 e
assim, fica simulando a navegacao entre as 5 telas da MMI.

7.3.4 Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porém como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secao apresenta algumas diferencas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferencas quando
utilizamos a MMI do ZAP-900.
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1. Na opcao “Modelo”,

o Selecione como modelo o controlador “ZAP900";

k& OPPE - [ 2900_NavIndexado ] - ||:||£I
Arquivo Projeto Eerramentas Suporte

DR x| a0 &% & A

A€ Preferéncias Status Modelo I

- ﬁ mjt o Propriedade Valor

| 5 Modelo ZAP900

%\ - Descrigéo Display 2x16 - 15 teclas
+ &Y Telas Agao Inicial Crnd Abre Tela A

Eg Teclado Caractere de Falha ?

(@ Listas de Textos Reldgio/calendario Mo

B Agdes [+] Senhas de Acesso

[+l Recursos Disponiveis

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

2. Na opcdo “Preferéncias”,

o Selecione o endereco de comunicagao associado ao controlador “ZAP900";
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52 OPPE - [ Z900_NavIndexado ] - o] x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
N B G B Al |

Status Preferéncias |

= ' 5 . fornci Propriedade Valor
i rererenclas
[ Modelo End. de Comunicacéo ‘B >
= @ Tags Pasta de Projetos c:\Oppe Projetost
i % Telas Barra de Botdes Ativada

,Eg Teclado

Listas de Textos
+ TS Agdes

| ZAPSO0 | Fimnw: 1100 |  SCPH | V1301 Q@@

3. Na opgao “Tags”, grupo “Altera Tela Via PLC",

o Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, ao invés de “Integer16”, pois neste caso, a
MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M12 do controlador ZAP-900 como variavel local a
MMIL;

k&9 OPPE - [ Z900_NavIndexado | - ol x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DZRX | a208F229 BB A

ﬂ Preferéncias Status Tag |
= lﬁ Projeto . Propriedade | “alor
E3 Preferéncias
Eh Modelo Morne Mova Tela
Descrgao Indica alteracao das telas na I
End. de Cumunicagﬁu EEEE E
Tipo Locallnteger! B
i Endereco da War, 12
(1]
T_ec[adu Guantidade 1
Listas de Textos Escal N&
k= ]
w- M acdes —
| ZAPS00 | Firmw: 1100 | SCPH | V13l @@
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