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1 Abrangéncia do Documento

Este documento abrange os seguintes Controladores nas plataformas especificadas abaixo:

Equipamentos Plataforma Abrangéncia
Tipo Familia Modelo GI | GII |GIIDuo G3 | G3S v
MCI02 X
MCI02
MCI02-QC X
ZAP500/BX/BXH X
ZAP500
ZTK500/501 X
eZAP900/901, ZAP900/901 X v
ZAP900
eZTK/ZTK900, ZAP900-BXH X v
ZAP910 / ZTK910 X
ZAP911 X
eZAP910 / eZTK910 X
eZAP911 X
Controla ZAP910-BXH X
dores ZAP91X
ZAP910-S / ZTK910-S X
ZAP911-S X
eZAP910-S / eZTK910-S X
eZAP9911-S X
ZAP910-BXH-S X
FLEX950 FLEX950-PLC X
CPU300 X
P7C CPU301, PPU305 X
CPU302, PPU306 X
NEON CPU400 X
MMI600 MMI600/601 X v
MM650 MMI650 X v
IHMs MMIS800 MMIS800 X v
FLEX950 FLEX950-IHM X v
GTI100 GTI100-RS/GTIO0-ET

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 4 de 43
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2 Introducao

Este documento apresenta as MMI s Geragao II da HI Tecnologia. Os equipamentos MMI650, MMI800, e a
prépria IHM do controlador ZAP900 fazem parte desta linha de MMI s Geragdo II da HI Tecnologia.

3 Informacao Copyright

Este documento é de propriedade da HI Tecnologia Industria e Comércio Ltda. © 2006, sendo distribuido de
acordo com os termos apresentados a seguir.

e FEste documento pode ser distribuido no seu todo, ou em partes, em qualquer meio fisico ou
eletronico, desde que os direitos de copyright sejam mantidos em todas as cdpias.

4 Isencao de Responsabilidade

A utilizacdo dos conceitos, exemplos e outros elementos deste documento é responsabilidade exclusiva do
usuario. A HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. ndo podera ser responsabilizada por qualquer dano ou
prejuizo decorrente da utilizagdo das informagGes contidas neste documento.

5 Sugestoes

Sugestdes sao bem vindas. Por favor, envie seus comentarios para suporte@hitecnologia.com.br
Novas versbes deste documento podem ser liberadas sem aviso prévio. Caso tenha interesse neste contetido
acesse o site da HI Tecnologia regularmente para verificar se existem atualizagOes liberadas deste documento.

6 Referéncias

Todos os documentos e aplicativos referenciados abaixo estao disponiveis para download no site da HI
Tecnologia: www.hitecnologia.com.br

Documento Referéncia
Controlador ZAP900/901
PET.108.001 Folha de Especificacao Técnica do ZAP900/901 (formato PDF).

Interface Homem Maquina Remota (MMI
PET.405.001 Folha de Especificacao Técnica da MMI650 (formato PDF).
PET.403.001 Folha de Especificacdo Técnica da MMI800 (formato PDF).

Notas de Aplicagao
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Programacao da IHM no SPDSW (formato PDF)

Tipos de dados da MMI GII (formato PDF)
Utilizacdo da MMI800 - Mddulo I (formato PDF)
Navegacao de telas nas MMI Geragao II - Modulo 1 (formato PDF)

Navegacao de telas nas MMI Geracao II - Modulo 2 (formato PDF)

Navegacao de telas nas MMI Geracao II - Modulo 2 (formato PDF)

Softwares Aplicativos (download gratuito)

SPDSW
OPPE

Software de programagao dos controladores HI, em ambiente Windows.

Software de programacdo das MMI 's G-II, em ambiente Windows.

7 As MMI s Geracao II da HI Tecnologia

A HI Tecnologia disponibilizou uma nova geragdo de interfaces homem maquina, aqui denominadas de MMI 's
geracao II (GII). Fazem parte desta geracdo os seguintes equipamentos:

cce VNI ESA VI MWL
Yer. 1.0.080 Egl;

MMI650: Interface Homem Maquina com display
alfanumérico de 2 linhas por 16, backlight, caracteres
tipo “big number” (veja documento PET.405.001).

MMIB00: Interface Homem Maquina com display
alfanumérico de 4 linhas por 20 caracteres, backlight,
tipo “big number” (veja documento PET.403.001).

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 6 de 43
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MMI800: Controlador Légico Programavel, cuja interface
Homem Maquina, com disp/ay alfanumérico de 2 linhas
por 16, backlight, também pertence a esta familia de
MMI ‘s GII (veja documento PET.108.001).

8 Aplicativo de Programacao OPPE

As MMI’s da HI Tecnologia anteriores a Geragao II sao programadas utilizando-se o aplicativo SPDSW. Para

maiores detalhes sobre esta programagao consulte a nota de aplicacdo “ENA00004 — Programagao da IHM no
SPDSW".

Estas MMI’s GII possuem um aplicativo de programacdo proprio denominado OPPE. Neste caso, toda a
programacdo associada a manipulacdo de telas, programacdo e supervisdo de variaveis, senhas de acesso,
fungdes de teclado, etc, sdo realizadas utilizando-se este aplicativo.

/_| Mome do Projeto

k= OPPE - [W:\MMI\ENAQOO47_Exemplos\MMIGS0\MMIGS0_Introd - |0o] x|
Profto Programa Equipamento Ferramertas Suporte
DFR x| a1 "0 arls 4

4% Preferincias Status Modalo ]
= lﬁ Ejgziferﬁncias i L e Ii‘
(& Modslo hindela &MEI
'@ Tags Descrigan Display 2x16 - 24 teclas
@ Talas Protocaolo SCP-HI
B8 Teclado Modo do Pratocolo MESTRE
{J Listas de Textos Acdo Inicial Menhuma Macro
B 5 ﬁﬁeg Caractere de Falha ?
%3 Comandos Relbaiolcalendério Nio ﬁ‘ Status do driver de
B Macros s m— - comunicacdo do OPPE

ADD?.H| HI Tecnalogia !~ OFFLUNE | v1.405 @

~ - ~._| Status de conexdo
MM corrente I_, S \ coma MMl
/ I'
Versdo do firmware damMml |7 \ Versdo do OFPE

ﬁ"ﬁ_l Protocolo utiizado pelo OPPE

Figura — Tela principal do aplicative OFPE
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Nome do projeto

= OPPL - [ CLRSO_0PFL | .-J.D.ILI
Menu principal —— Anguve Projsto  Femamentas  Suports
Baradeatalhes — Q@@ %2 g8 2o #5024 4
Painel do projeto g :"‘:“"" e |
\\"w ) "::| Prafasdnna I — [
¥ Chﬂ ) - [pamc =
5 Tom Dscrigho S erer et | - Edilor de propriedades
l\j: — Profocois SCPH __'_,_,.,--"'
d Sl ainlD] Nicaie: oo Protacols a5 g _--"""F'-F
-/g_ll—l-l—__ Agilee Wil ldacr ouhLr o Teaniracesl
W= EH Tl "“"'T)ﬂ-._\_\_ wactara ce e
— e H"'H;-_-\e_-‘\_:n: 0 AL
> Tadsds
Ny - [t
.
ol macvis . n
- E“ *—-._H_H ff_.-— Tela selecionada
= WY Comanides T
= Ak T alginical
. [rre.
WY peranas Talgisimg
i | 2] Satus de conexdo com a MM|
< mang, | Femee i1, smri vizm @@
Area de mensagens / ,"'r X Status do driver de comunicagio
. ;%
vk / \ Versio cormante do ambiente
Versio do firmware da IHM ' Protocolo utilizado

Figura — Tela principal do aplicative OPPE

8.1 Instalacao do ambiente de programacao OPPE

A instalacdo do aplicativo OPPE é realizada no mesmo pacote de instalacdo do SPDSW. Assim, basta realizar o
download do aplicativo SPDSW no site da HI Tecnologia (www.hitecnologia.com.br), e ao instalar a nova versao
do SPDSW, temos as seguintes opc¢des de instalacdo:

* Instalacdo Padrdo: Ocorre a instalagao dos aplicativos SPDSW e OPPE.

* Instalacdo Customizada: Nesta opcdo o usuario pode selecionar a instalagdo individual dos aplicativos
SPDSW e OPPE. No caso, devemos selecionar a instalacdo do aplicativo OPPE.

Abra o seu navegador de Internet e acesse site www.hitecnologia.com.br. Em seguida, clique na opcao
“Download”, no topo da pagina, conforme figura abaixo:

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 8 de 43
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Em seguida, a pagina de downloads serd aberta. Clique com o mouse sobre o link “Ambiente de
programacao”.

"} bt | b Fibapcraoon g v, be |

Y
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,;'S Hl'tecnologia

MO0 INCIL
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O proximo passo é clicar no link “OPPE”. A partir dai, salve o arquivo em seu computador e execute-o, seguindo
as instrucdes fornecidas pelo programa de instalacdo. A figura abaixo ilustra o link para o arquivo de instalacao
no OPPE:
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Apds a instalacdo, clique sobre o icone do OPPE, que estara disponivel na area de trabalho de seu computador
(Desktop) para iniciar a edicao dos programas.

8.2 Quando utilizar o OPPE

Conforme ja mencionado, o OPPE corresponde ao ambiente de programacdo das MMI s G-II da HI Tecnologia.
Porém, a necessidade de utilizacdo em conjunto com o SPDSW é dependente do tipo de equipamento a ser

programado.

Para as MMI 650 e MMI 800 sera necessario apenas o OPPE para realizar a programacdo das mesmas. Ou seja,
através do OPPE desenvolve-se e carrega-se a aplicacdo na respectiva MMI.

Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

MMI 800 oy MMIE50

" Programa de Gerencia da MMI

Para a programacdo da MMI do ZAP900 serd necessario utilizar os aplicativos SPDSW e o OPPE. Pois neste
caso, a MMI do ZAP900 somente entrara em modo de execucdao quando existir um programa /adder em modo
“"RUN" no ZAP900. Neste caso serao utilizados ambos os aplicativos:

« SPDSW para desenvolver e carregar uma aplicacao /adder no controlador ZAP900,

«  OPPE para desenvolver e carregar a aplicacao de geréncia da IHM no controlador ZAP900

Este documento pode ser alterado sem notificacdo prévia Pagina 10 de 43
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Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

Programa de Gerencia da MMI
+
Programa de Aplicacio Ladder

Cabe novamente ressaltar que se for carregada uma aplicagao de geréncia da MMI no controlador, mas este
ndo possuir nenhuma aplicacdo /adder carregada, a aplicagdo de geréncia da IHM ndo sera ativada pelo
controlador até que este possua um programa /adder em modo “Run”.,

8.3 Selecao do Modelo da MMI GII

O aplicativo OPPE deve ser utilizado para a programagao das MMI’s G-II. Para tal deve-se selecionar a MMI,
conforme ilustrado na figura abaixo:

| = OPPE - [Wi\MMINENAO0O47_Exemplos\MMIGS - ol x|
. Projeto  Programa Equipamento  Ferramentas  Suporte
D@ x a81%* @0 s A

ﬁ Preferéncias Status Modelo |

= iﬁ Projeto

S Propriedads o Walor
slargncias -
E& Modelo Modelo

ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | V1407 Q@

Utilize este campo para definir o modelo da MMI a ser associado ao projeto corrente. Enquanto este campo nao
for especificado, o usuario nao tera acesso aos demais recursos do projeto.

Uma vez especificada uma MMI, esta podera ser substituida por outro modelo, entretanto, dependendo dos
recursos da nova MMI podera haver perdas de funcionalidades previamente definidas.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 11 de 43
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9 Comunicacao da MMI

As MMI 650 e MMI 800 possuem duas portas de comunicacdo serial COM1 e COM2. Estas podem ser
configuradas para operagao como ESCRAVAS, mas apenas a COM1 pode ser habilitada para operacdo como
MESTRE.

OPPE / SPD3SW

FProtocolo Modbus
RTU, Modbus TCP
ou SCP-HI

Dispositivo Remoto

Qualguer PLC da HI
Tecnologia que utilize
protocolo SCP-HI ou
: F MODBUS ou outros
R o S A SR P S Py PR S E NS e PP LS : equipamentos que

i utilizem protocolo
MODBUS RTU ou TCRF

Se a MMI estiver operando como MESTRE utiliza a porta de comunicacdo COM1 para se conectar ao dispositivo
remoto. Através desta porta de comunicacdo COM1, a MMI busca e envia dados para o dispositivo remoto.

A porta de comunicacdo COM2 pode operar como ESCRAVA, deixando-a disponivel para conexdao com o
aplicativo de programagao OPPE, bem como para qualquer sistema supervisorio.

Se a MMI estiver operando como ESCRAVA pode trocar dados com o dispositivo mestre por qualquer uma das
duas portas de comunicacdo (COM1 ou COM2), pois neste caso, somente responde as solicitacdes do
dispositivo MESTRE.

9.1 Selecao do Endereco da MMI GII

As MMI’s estao programadas para responder, via comunicacao serial, a um endereco pré-programado. Este
enderego deve ser utilizado pelo aplicativo OPPE ou por qualquer equipamento que for se conectar a mesma
para comunicar.

O aplicativo OPPE, utilizado para a programacdo das MMI’s G-II, permite selecionar este endereco,
dependendo do modelo que estiver especificado. Deve-se selecionar o endereco da MMI, conforme o modelo
utilizado, como apresentado na tabela abaixo:

Modelo de MMI Enderecos de Acesso
MMI 650 254

MMI 800 254

MMI do ZAP900 1..255

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 12 de 43
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Tabela: Enderegos das MMI 's dependendo do modelo utilizado

No aplicativo OPPE, pode-se selecionar o enderego da MMI utilizado, como mostrado a seguir:

¥ Proferincias Statuz  Prefaréncias I
* "m Propriedade J.o\ “alor I

End. da Comunicacio |?-5d\ |
Pasta de Projetos

Bama de Botdes

Figura — Selegdo do enderego de comunicagédo do OPPE com a MM

Nesta tela define-se endereco de comunicacdo a ser utilizado para acesso ao equipamento remoto conectado.
Este enderego € salvo junto com o projeto. Sempre que um novo projeto for carregado este valor sera alterado
para o valor definido no projeto carregado.

Para o caso especifico do ZAP900, o endereco corresponde ao endereco da estacdo do controlador. Por
exemplo, se a estacao do ZAP900 for igual a 1, este endereco deve ser igual a 1.

O enderego 253 ndo pode ser utilizado como endereco, ja que ele é reservado para o modo de operagdo
LOADER. Este modo de operagdo € utilizado para a atualizacdo dos respectivos firmwares das MMI ’s.

10 Modos de Operacao da MMI

As MMI’'s G-II possuem o0s seguintes protocolos de comunicagdo para a troca de dados com outros
equipamentos remotos:

* SCP (Propriedade da HI Tecnologia).
*  Modbus-RTU.
*  Modbus-TCP.

As MMI 's G-II podem operar em modo MESTRE ou ESCRAVO, ou se a mesma possuir dois canais seriais de
comunicacao pode-se, por exemplo, configurar uma serial para operar em modo MESTRE e outra para operar
em modo ESCRAVO; bem como uma serial configurada para o protocolo SCP e a outra configurada com o
protocolo Modbus.

10.1 MMI G-II Operando como MESTRE

A MMI operando como MESTRE é responsavel por iniciar uma comunicagdo com o equipamento ESCRAVO,
tanto para solicitar dados como para enviar dados. O equipamento ESCRAVO apenas responde as solicitagdes
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de comunicacdo provenientes da MMI MESTRE.

A figura abaixo ilustra uma MMI operando em modo MESTRE comunicando com um equipamento ESCRAVO.

a1 s

| Inicia comunicacio |

Aplicagic desenvolvida Executa a funcio e Equipamento
via OPPE envia a resposta ESCRAVD
| Recebs resposta

Equipamento operands como Esoave
MM G- operan do como MESTRE [Pr[}t[}mk}i SCP ou Modbus-RTU ."TE-P:I

{Protocolos SCF ou Modbus-RTWTCF)

A comunicacdo entre a MMI e o dispositivo ESCRAVO pode ser realizada em qualquer um dos protocolos
disponiveis na MMI, ou seja, nos protocolos SCP ou Modbus-RTU ou Modbus-TCP, desde que o equipamento
ESCRAVO também possua o mesmo protocolo selecionado. Neste caso, com a MMI operando em modo
MESTRE, o canal de comunicagdo COM1 da MMI deve ser configurado para operar em modo MESTRE, e no
mesmo protocolo do equipamento ESCRAVO.

10.2 MMI G-II Operando como ESCRAVO

Uma MMI operando em modo ESCRAVO nao faz solicitagdes de comunicacdo ao equipamento MESTRE na qual
esta conectada, apenas responde as solicitagdes do MESTRE. A MMI possui uma base de dados composta por
um conjunto de “Tags Locais” através do qual a aplicagdo da MMI deve interagir. Estes 7ags podem ser de trés
tipos:

» LocallLogic — correspondendo a valores logicos (verdadeiro ou falso).
+ Locallnteger16 — correspondendo a valores numéricos inteiros.
« LocalReal32 - correspondendo a valores numéricos reais.

A MMI |é e/ou escreve nesta base de dados de acordo com a aplicagao desenvolvida, cabendo ao equipamento
MESTRE atualizar (ler e/ou escrever), via comunicacdo, esta base de dados na MMI. Assim, a interagao entre o
equipamento MESTRE e a MMI da-se a através desta base de dados da MMI.

A MMI |é desta base de dados para realizar a atualizagao dos dados em suas telas, bem como escreve nesta
base quando o usuario edita e altera valores em suas telas.

Esta base dados da MMI também esta disponivel quando a mesma esta operando em modo MESTRE. Neste
caso, a MMI pode utilizar tanto esta base de dados mapeada em “Tags Locais”, bem como em “Tags Remotos”
mapeados diretamente nas variaveis disponiveis no equipamento remoto ESCRAVO. A figura a seguir ilustra um
equipamento MESTRE comunicando com uma MMI ESCRAVA.
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Dispositivo MEST RE MM G-Il [ESCRAVO)

- Aplicacio OFFE
| Inicia comunicacao | )
qu'l.:EEI TREnb Lées/ocuesorevena base s - =
de dados da MMI uh ggg =
L]
(Lo — )
| Recebe resposta | ah
Equipaments cperando como i MMI HI G-11 cperando como ESCRAVD
MESTRE {SCF ou Modbus-R TINTCR) (SCF ou Modbus-RTUTCF)

A comunicagao entre a MMI e o dispositivo MESTRE pode ser realizada em qualquer um dos protocolos
disponiveis na MMI, ou seja, nos protocolos SCP ou Modbus-RTU/TCP, desde que o equipamento MESTRE
também possua o mesmo protocolo selecionado na MMI.

Neste caso, com a MMI operando em modo ESCRAVO, o canal de comunicacio COM1 da MMI deve ser
configurado para operar em modo ESCRAVO, e no mesmo protocolo do equipamento MESTRE.

10.3 Selecao Modo de Operacao: Mestre ou Escravo

A selecdo do modo de operacdo MESTRE ou ESCRAVO das MMI’s G-II deve ser realizada no OPPE, nas
propriedades da opc¢ao “Modelo”, conforme ilustrado na figura abaixo:

4% Preferéncias Status Madelo | Status Modelo |
= mjm Propriedade ] Walor Propriedade [ Walar [
o rvan Madelo Madelo MMIESD
- Descngdo Desengdn e 16 - 24 t0clas
% Telas Protocaolo Protocolo SCP-HI
i Teclado Mada do Protocky ||| Mado doProtochg [ESCRAVD x|
@ Listas de Textos Aco Inicial Acao Inicial r tacro
+ 13 Agbes Caractere de Falha |7 Caractere de Falha 7
Reldgiofealenddno | Maa Relomoicalenddno  Mio
H Senhas de Acesso Senhas de Acesso
Recursos Recwszos

Nesta tela de propriedade de um projeto do OPPE especificam-se, além do modo de operacao da MMI, os
seguintes parametros do projeto:

« Protocolo: Permite a selegao do tipo de protocolo de comunicagao a ser utilizado na conexao entre a
MMI e o equipamento remoto. Esta selecdo é especifica do canal de comunicacdo entre a MMI e o
controlador, no caso o canal COM1, ndo modificando os parametros de comunicacao do canal COM2.
Neste caso, pode-se selecionar um dos seguintes protocolos SCP-HI, Modbus-RTU, Modbus-TCP. A MMI
pode operar com protocolos de comunicagao diferentes em cada canal de comunicagao, por exemplo, o
canal COM2 configurado com protocolo SCP-HI para se comunicar com o aplicativo OPPE, e o canal
COM1 configurado com protocolo ModBus para se comunicar com o equipamento remoto;
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* Modo do Protocolo: Permite selecionar se a MMI ird operar como MESTRE ou ESCRAVO na
comunicagao com outros equipamentos. Quando configurado para operagdao como ESCRAVO, todos os
7ags definidos devem ser locais (“LocalLogic”, “Locallnteger16” ou “LocalReal32"). Observe também
que este campo atua no canal de comunicacdo COM1 da MMI, ndo modificando os parametros de
comunicacao do outro canal de programagao COM2.

O canal de comunicacdo COM1 da MMI normalmente é o especificado para a conexdao com o dispositivo remoto.
Assim as duas propriedades selecionadas acima (tipo de protocolo e modo de operacdo) também devem ser
realizadas na respectiva configuracdo do canal de comunicagdo COM1 da MMI. Para tal deve-se realizar a
configuragdo fisica do canal de comunicacdo da MMI 650 e MMI 800 através da opgao “Ferramentas |
Comunicacao | Configuragao | Configuragdo do Dispositivo Remoto” no menu principal do OPPE.

10.4 Arquiteturas

Serdo apresentadas, nos itens a seguir, algumas arquiteturas possiveis para a utilizagdo das MMI s, tanto para
o modo MESTRE, como para o modo ESCRAVO. Para cada configuracdo serdo apresentadas algumas
consideragOes pertinentes.

10.4.1 MMI em Modo MESTRE via RS-232

Dispositivo ESCRANVO

Cuslquer FLC ds

MMI em Modo MESTRE - .
HI Tecnologia que

utilize protocolo
Ponto & Ponio SCP-HI ou
MODBUS-RTU
- -- ou

ff Protocolo Modbus RTU ' -im w.- m_ . Eig >
; ou SCP-HI ; 2] J

Owtros equipamentos que
utilizem protocolo MODBUS-RTU

Nesta configuracdo, a MMI pode comunicar, no modo MESTRE, ponto a ponto, com um Unico equipamento que
seja capaz de se comunicar no modo ESCRAVO, via protocolos Modbus RTU ou SCP-HI.
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10.4.2 MMI em Modo MESTRE via RS-485

Dispositivos Operando em Modo ESCRAVO i MMl em Modo MESTRE

G‘rmocmﬂ Modbus RTU ou SCP- HI)

Nesta configuragdo, a MMI pode comunicar-se, no modo MESTRE, através de uma rede RS485, com varios
equipamentos que sejam capazes de se comunicar no modo ESCRAVO, via protocolos Modbus RTU ou SCP-HI.

10.4.3 MMI em Modo Mestre via Rede Ethernet

Qualguer FLC da |
HI Tecnologia que :
utilize protocolo
SCP-Hl ou
MODBUS-TCP,
com Convers or
Serial 232/
Ethemet

MMl emModo MESTRE

Protocolo Modbus TCP,
SCP-HI

Cutros equipamentos gue dtilizem
protocolc MODBUS-TCP

Nesta configuracdo, a MMI pode comunicar-se, no modo MESTRE, através de uma rede Ethernet, com um Unico
equipamento que seja capaz de se comunicar no modo ESCRAVO, via protocolos Modbus TCP ou SCP-HI. Para
este tipo de arquitetura, a HI Tecnologia, disponibiliza um conversor Serial RS232-C / Ethernet (ESC713), que
permite conectar um equipamento que comunica através de um canal serial RS232-C a rede Fthernet. Nesta
arquitetura, sao utilizados dois equipamentos ESC713, um para a MMI acessar a rede e outro para o controlador
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ZAP901. Se o controlador ESCRAVO possuir embutido uma interface Ethernet, dispensa-se o uso do ESC713.

10.4.4 MMI's em Modo ESCRAVA via Rede RS-485

MMI’s Operando em Modo ESCRAVO Dispositivo MESTRE

Cualguer PLC da

HI Tecnologia que

utilze protocole §
SCP-HI ou
MODBUS

Conversor
RS232/R5485
(PMCT12)

Cutros equipamentos que £
@— utilizem profoocle MODBUS

(F-mtc-cmc- WModbus RTU, M odbus TCP ou SCP- HI )

Nesta configuracdo, a MMI pode comunicar-se, no modo ESCRAVO, através de uma rede RS485, com um Unico
equipamento que seja capaz de comunicar-se no modo MESTRE, via protocolos Modbus RTU, Modbus TCP ou
SCP-HI. A MMI 800 possui um canal serial RS485, podendo ser conectada diretamente a rede RS485.

A MMI 650 nao possui um canal serial RS485, necessitando de um conversor RS232-C / RS485 para ser
conectada a uma rede RS485. Para este tipo de arquitetura, a HI Tecnologia, disponibiliza um conversor Serial
RS232-C / RS485 (PMC712), que permite conectar um equipamento que comunica através de um canal serial
RS232-C a rede RS485. Nesta arquitetura, € utilizado um equipamento PMC712 para a MMI 650 acessar a rede
RS485.

11 Conceitos da MMI

O aplicativo trabalha com alguns elementos basicos, que sdo utilizados para programar as MMI's. Estes
elementos basicos sao:

+ Tela

« Campo

+ Tag

+ Comando
* Macro

«  Acdo
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Cada um deles sera detalhado e exemplificado, como segue:

11.1 O que é uma Tela?

Uma tela corresponde as informacgdes que o usuario deseja apresentar no disp/ay da MMI. A tela pode conter
informacOes do tipo texto ou numéricos. Sempre que um item tela for selecionado no projeto esta sera
apresentada em uma janela semelhante ao disp/ay da MMI configurada. Nesta janela, o usuario podera editar
livremente o contelido a ser apresentado quando a tela estiver ativa.

‘ft Preferéncias

= @l Projeto
Fd Preferéncias
[E Modelo Definigdo de
rose L Telas no OPPE

Lo ado
+ ﬂ Listas de Textos
o B Agtes

Para criar uma tela

» Selecione a opgdo "Telas”, em seguida com o botdo direito do mouse, clique sobre a opcdo. Sera
apresentado um menu com a opcao “Adiciona Tela”, conforme ilustrado abaixo:

-'% Tags
& @rﬂ
24 1 (53 Addiona Tela
+- [ Lictas deo Textos
+- Ardes

Para eliminar uma tela

* Selecione a tela a ser eliminada; clique com o botdo direito do mouse sobre o identificador da tela. Sera
apresentado um menu com a opgao "Elimina Tela", conforme ilustrado abaixo.

& Tags
=1 % Telas
28 Teclado [£2) Elimina Tela
& (@ Listas o T Adiciona Campo

£ 83 Agtes & Corta Cirl+x

B Copia ctrl+C
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11.2 O que é um Tag?

O 7ag representa uma entidade associada a uma variavel do equipamento remoto conectado a MMI. Os 7ags
podem mapear variaveis de tipos distintos e podem possuir escalas para conversdao dos valores obtidos do
equipamento em unidade de engenharia.

ff Preferéncias

= |ﬁ Projeto
= Preferéncias
= P

i
+ et

ﬂ Teclado
+- [ Listas de Textos

+ g Acdes

Definicio de
Tags no OPPE

Em linhas gerais os 7ags representam uma “declaracdo das variaveis” a serem manipuladas pela MMI.
Dependendo da aplicacdo da MMI, a quantidade de varidveis manipuladas pode ser em grande quantidade, e
no ambiente do OPPE, podem-se agrupar 0s 7ags em grupos. Por exemplo, criar um grupo para mapear as
variaveis de supervisdo, outro para as variaveis de sefup da maquina, outro para a programacao de receitas,
etc.

4% Prefergncias

= ﬁ Projeto

E= Preferéncias

Tags Grupos de Tags

# €¥ Grupo PLC 1 &

& &% Grupo PLCS

E @ GrupoRMD &
L a—

o 05 Tags de um Grupo

dmo—p=—": = = .
a3 R «

*
88 Teclado
& [ Ustas de Textos

M Acdes

Note que a cada grupo de 7ags esta associado um endereco do equipamento remoto, pois, por exemplo, se a
MMI estd conectada a varios equipamentos remotos via uma rede RS-485, pode-se especificar grupos de 7ags
para cada equipamento remoto.
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Se 0 equipamento remoto a ser acesso pela MMI for um equipamento HI configurado com o protocolo SCP-HI,
temos o seguinte mapeamento entre os tipos de variaveis do PLC da HI Tecnologia e os tipos de 74GS da MMI:

Tipos de Variaveis do PLC  Tipos de Tags da MMI
da HI Tecnologia MMI 650 / MMI 800  MMI ZAP900

R - Contatos Auxiliares Logic LocalLogic
M — Memodrias inteiras Integer16 Locallnteger16
D — Memodrias Reais Real32 LocalReal32

Assim, nas MMI 650 e MMI 800 se desejar acessar uma variavel do tipo M no PLC da HI Tecnologia, deve-se
criar um 73g do tipo “Integer16”. Na MMI do ZAP900 se desejar acessar uma variavel do tipo M no proprio
ZAP900, deve-se criar um 73g do tipo “Locallntegerl6”. E assim sucessivamente para os demais tipos de
variaveis disponiveis nos PLC s da HI Tecnologia.

11.3 O que é um Campo?

O campo é uma area definida dentro da tela onde sera apresentado um valor associado a um 7ag previamente
especificado. Os campos sdo indicados na tela da MMI através de retangulos pontilhados delimitando a area do
mesmo.

Para criar um novo campo, temos as seguintes opgoes:

Na tela da MMI, posicione o cursor onde se deseja criar o campo, pressione o botdo direto do mouse e estenda
a selecdo até o tamanho do campo desejado. Libere o botdo do mouse quando concluida a demarcacdo do
campo de dados. Sobre a area da tela, pressione o botdo direito do mouse, sera apresentado um menu com a
opgao “Cria Campo”.

[Insert On] - Tela Introduge

+ Cria Campo

Selecione com o botdo direito do mouse a tela onde sera criado um novo campo. Sera apresentado um menu
com a opgao “Adiciona Campo”, conforme ilustrado abaixo:
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& Tags
= @ Telas
2

28 Teclado [z Edmina Tela
& (@ Listas o T8 Adiciona Campo

£ 3 Agtes & Corta Cirl+X

B Copia Crl+C

Este comando ira criar um campo de largura igual a 1 caractere na coluna 0 e linha 0. Para posicionar o campo
devem-se editar as propriedades de posicao do respectivo campo de dados criado.

Para posicionar um campo

« Selecione o campo de dados a ser alterado com o botao esquerdo do mouse. Com o botdo esquerdo do
mouse pressionado, € possivel mover o campo para qualquer posicdo da tela. Na posigdo desejada
basta liberar o bot3ao esquerdo do mouse.

« Opcionalmente podem-se alterar diretamente as propriedades de posicao do campo, editando os
campos de “linha” e “coluna” de inicio do campo de dados.

Propriedade I
MNome C-ampollt
Atualizagao do Mos ciclos de refresh
Habilj Mo

Posicéo

L coluna Inicial 4
L Linka Inicial 1
L Larqura g
‘L‘—l__.ﬁ.ltura 1

[ ——

Para alterar o tamanho de um campo

Selecione o campo de dados com o botdo esquerdo do mouse. Nas propriedades do campo, selecione a opg¢ao
“Posicao”, serao abertas as opgOes para especificar as posicdes do campo de dados, dentre elas a sua
respectiva largura, onde o usuario pode alterar o tamanho do campo de dados.

Propriadade |
Morme Campolt
Atualizagao do MNos ciclos de refresh
Habilj Mao

Posicao

L cotuna Inicial 4
L Linha Inicial i
L Larqura a8
l_‘E_.-\f'.ltura 1
e ——
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Para eliminar um campo:

* Selecione com o botdo direito do mouse o nome do campo e selecione a opg¢ao "Elimina Campo".

= % Telas
—|-[£8 Tela Introdugdo

&
pn Teclado [l Eimina Campo

# (P Listas de Te: ¥ Sobe Campo
M Acies B Desce Campo

& Corta Crl+¥
B Copia CHrl+C

Para alterar a ordem dos campos:

A ordem de criacdo dos campos define a sequéncia de movimento do cursor na tela associada. Para alterar esta
sequéncia:

* Selecione com o botdo direito do mouse o nome do campo e utilize as opcoes "Sobe Campo" ou
"Desce Campo" para alterar a sequéncia de movimento do cursor na tela.

= % Telas
=2 Tela Introdug o
(3] Campo R1
@ |
@ Campo [ {31 Eimina Campo
28 Teclado ¥ Sobe Campo
# [ Listas de Textos ¥ Desce Campo
+ ﬂﬁu;ues ¥ Corta Crla¥
B Copla Cri+C
11.4 O que é um Comando?

Os comandos especificam as acdes ou operacdes que podem ser associadas aos diversos tipos de elementos
existentes no ambiente do OPPE.
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-
=3 Comandos

Sao exemplos de alguns comandos disponiveis:

Comando

Descricao

Open Screen

OpenScreenIndexed

Refresh Screen

PopUp Screen

Edit Field

Send Direct Data

Send Indexed Data

Move Tag
Exchange Tag

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

Abre no display a tela especificada. Todos os campos da tela sdo atualizados
no processo de abertura. Posteriormente apenas os campos configurados para
atualizagdo automatica serdo atualizados a cada ciclo de varredura da tela.

Lé o valor do Tag associado ao equipamento remoto, abrindo no display da
MMI a tela correspondente ao valor obtido do Tag. Todos os campos da tela
sao atualizados no processo de abertura. Posteriormente apenas os campos
configurados para atualizacdo automatica serao atualizados a cada ciclo de
varredura da tela.

Atualiza os valores dos campos da tela corrente. Esta funcdo forca uma
atualizacao dos valores de todos os campos da tela corrente.

As Interfaces homem maquina compativeis com o ambiente possuem um
mecanismo de pilha que guarda a ordem das Ultimas telas que foram
ativadas, permitindo ao usuario, quando pressionar a tecla de cancela,
retornar as telas anteriores. Esta fungdo opera sobre este mecanismo,
permitindo salvar uma tela na pilha, reapresentar a tela anterior ou limpar
toda pilha de telas.

Posiciona o cursor no campo especificado e entra em modo de edicao do
mesmo caso o0 campo tenha sido configurado para edicdo. Se o campo for de
leitura a fungdao ndo é executada.

Envia o valor especificado no campo "Valor" para o equipamento remoto na
variavel definida pelo campo "Tag Destino".

Envia o valor especificado no campo "Valor" para o equipamento remoto no
tipo de variavel definido pelo campo "Tag Destino". O indice da variavel, é
obtido do campo "Tag Indice", ou seja, o valor atual deste Tag especifica qual
variavel do tipo "Tag Destino" sera atualizada.

Transfere o valor corrente do Tag Fonte para o Tag Destino.

Transfere o valor corrente do Tag A para o Tag B e vice versa.
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CompareTag Compara o valor do TAG A e TAG B segundo o critério definido no campo

"Comparacao". O resultado da comparagdo (0 - Falso ou 1 - Verdadeiro) é
armazenado no TAG C.

AddTag Adiciona o valor do TAG A e TAG B armazenando do resultado no TAG C. Os
seja:
TAGC=TAGA + TAGB

SubtractTag Subtrai o valor do TAG A e TAG B armazenando do resultado no TAG C. Os
seja:
TAG C = TAG A - TAG B.

MultiplyTag Multiplica o valor do TAG A e TAG B armazenando do resultado no TAG C. Os
seja:
TAG C = TAG A * TAG B.

DivideTag Divide o valor do TAG A e TAG B armazenando do resultado no TAG C. Os
seja:
TAG C = TAG A / TAG B.

Call Action Transfere a execugdo do comando ou macro corrente para a macro ou

comando especificada e ao final de execugdo desta retorna para o proximo
comando da macro corrente se existir.

Go To Action Transfere a execugao do comando ou macro corrente para a macro ou
comando especificado.

Program Timer Especifica a macro ou comando a ser ativado quando o tempo definido para o
timer terminar.

Remote Command Lé uma base de dados no equipamento especificado pelo Tag associado e
executa o comando definido na base.

Remote Status Envia para o equipamento remoto uma base de status da MMI. O local desta
base é especificado pelo Tag associado a fungdo.

Program Back Light Define o estado do backlight do display, permitindo acender ou apagar o
mesmo.

Program Buzzer Programa operagao do sinal sonoro da MMI, permitindo ativar ou inibir o
mesmo.
Obs.: O recurso de Bip ndo esta disponivel em todos os modelos de MMLI.

Reset Leds Apaga todos os Led 's programaveis da MML.
Obs.: O recurso de Led programavel ndo esta disponivel em todos os modelos
de MMI.

Set Leds Acende todos os Led s programaveis da MMI.
Obs.: O recurso de Led programavel ndo esta disponivel em todos os modelos
de MMI.

Program Led Programa operacao do Led especificado, permitindo ativar, inibir ou piscar o
mesmo.
Obs.: O recurso de Led programavel nao esta disponivel em todos os modelos
de MMI.
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Program RTC Abre uma tela predefinida e apresenta ao usuario a data e hora corrente,

obtida do relégio/Calendario do equipamento. Permite ao usuario, utilizando
as teclas de edicao ajustar a data e hora correntes.

Login Define um nome para o comando. Este nome sera utilizado para identificar o
comando corrente em uma lista de comandos.

Logout Define um nome para o comando. Este nome sera utilizado para identificar o
comando corrente em uma lista de comandos.

Program Password Solicita ao operador que defina as senhas de acesso associadas aos 4 niveis
existentes na MMI. Esta funcgdo sé € ativada se o nivel corrente de acesso for
Nivel Administrador. Caso, contrario sera solicitado uma senha ao usuario que
devera especificar a senha de administrador para habilitar acesso a esta tela
de programacao. Para encerrar a tela, digite a tecla Enter fora do modo de
edicdo.

Selecione a opcdo “Comandos”, em seguida com o botdo direito do mouse, clique sobre a opcdo. Sera
apresentado um menu com a opgao “Adiciona Comando”, conforme ilustrado abaixo:

=M agdes
2 5

el
+ (@ v ¥- Addiona Comando

Para eliminar um comando

Selecione o comando a ser eliminado; com o botdo direito do mouse clique sobre o comando. Sera apresentado
um menu com a opcao "Elimina Comando", conforme ilustrado abaixo:

= M agdes
=13 Comandos

| o Abrd +-) Eimina Comando

2 - Macros
& Corta Cirl+¥
B Copla Ctri+C

11.5 O que é uma Macro?

Um conjunto de comandos define uma Macro. Quando se deseja executar um conjunto de agbes
sequencialmente pode-se compor estes comandos em uma Macro.
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ﬁ' Preferéncias
= @ Prajeto
B Preferéncias
[#a Modelo
+ % Tags
+ Y Telas
ia Teclado /| Definigio de
+ (@ Uistas de Textos |/ Mactos fno
= 3 Agles " OPPE

+ e

+ [l Macros

Para adicionar uma macro

* Selecione a opcdo “Macros”, em seguida com o botdo direito do mouse, clique sobre a opgdo. Sera
apresentado um menu com a opgao “Adiciona Macro”, conforme ilustrado abaixo:

E 5 Agies
&4 Comandos
& [ [T—

5 Adiciona Macro

Uma vez ativada a Macro, todos os comandos definidos serao executados sequencialmente a partir do primeiro
comando, até o Ultimo comando.

Para eliminar uma Macro

* Selecione a Macro a ser eliminada; clique com o botdo direito do mouse sobre o identificador da Macro.
Serd apresentado um menu com a opgdo "Elimina Macro" conforme ilustrado abaixo.

= acdes
# ‘;i" Camandas
= [ Macros
La | mm'

&5 Elimina Macro
¥.) Acrescenta Comando
£-) Retira Comando
& Corta Cirl+x
@ Copia cirl+C

Para adicionar comandos a Macro

Selecione a Macro corrente com o botdo direito e clique na opcao "Acrescenta Comando". Um novo comando
sera inserido a frente do comando selecionado. Abra a lista de comandos disponiveis no novo campo criado e
selecione o comando desejado.
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= Acdes
+ ‘;ﬁ Comandos
= [ Macros
Ln | W'!“

9 Elmina Macro
¥.) Acrescenta Comando
-] Retira Comando
& Corta Cirl+¥
B Copia ctri+c

Para eliminar comandos na Macro

direito e clique na opgao "Retira Comando".

= Acdes
+

L e
|- 153 Comandos
=@ Macros

o [

9 Elimina Macro

¥-) Acrescenta Comando
¥-) Retira Comando

% Corta Crl+X
@ Copia cirl+C

11.6

O que é uma acao?

Nota de Aplicagdo

Liberado em: 05/01/2017

Selecione o comando a ser eliminado; no painel esquerdo, selecione a Macro corrente com o botdo

AcOes sao operagdes que podem ser associadas aos diversos tipos de eventos existentes no ambiente do OPPE

ﬁ Preferéncias
=l [ﬁ Projeto
E Preferéncias
EE Modela
+ % Tags _
+ @ Telas A l;ﬁ?? no OPPE

pal Teclado |

o shas e Textos

Definicio de

As agdes podem ser de dois tipos:

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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« Comandos
< Macros

Se a Agao corresponde a um Unico Comando, pode-se associar um “Comando” & Agdo, caso contrario, se
desejar executar mais de um comando a uma Acdo, deve-se associar uma “Macro” a Agdo.

Sao exemplos de alguns Comandos disponiveis:

Acdo Localizacao Descrigao

Inicial Opcao “Modelo”. Propriedade “Acdo Acdo inicial a ser executada quando a MMI é
Inicial”. energizada.

Tecla Pressionada Opcao “Teclado”. Para cada tecla Acdo executada quando a tecla associada é
de funcao disponivel na MMI, pressionada pelo usuario.
selecione propriedade “Acdo tecla
pressionada”.
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Tecla Liberada

Abertura da Tela

Fechamento da
Tela

Atualizacao da
Tela

Campo Anterior
da Tela

Campo Posterior
da Tela

Alteracdo de
Dados

Comando:
“Call Action”

Rev: 2

Opcao “Teclado”. Para cada tecla
de funcdo disponivel na MMI,
selecione propriedade “Acao tecla
liberada”.

Opcao “Tela”. Para cada tela criada
da MMI, selecione propriedade
“AcOes: Abertura da tela”.

Opcao “Tela”. Para cada tela criada
da MMI, selecione propriedade
“AcOes: Fechamento da tela”.

Opcao “Tela”. Para cada tela criada
da MMI, selecione propriedade
“AgGes: Método de atualizacao”.

Opcao “Tela”. Para cada tela criada
da MMI, selecione propriedade
“Acdes: Campo anterior”,

Opcao “Tela”. Para cada tela criada
da MMI, selecione propriedade
“Acoes: Campo posterior”.

Opcao “Tela”. Para cada campo de
dados de uma tela da MMI,
selecione propriedade “Acdo de
alteragao”.

Comando “Call Action”,

Arquivo: ENA0004700.0dt

Nota de Aplicagdo

Introducao a MMI Geracao II

Acdo executada quando a tecla associada é
liberada pelo usuario.

Acdo executada quando a tela for aberta pela
MML.

Acdo executada quando a tela for fechada pela
MML.

Acao executada a todo ciclo de atualizagao dos
campos de dados da tela.

Acdo executada quando o cursor esta no primeiro
campo de dados editavel da tela e pressiona-se a
tecla “Seta para Esquerda”.

Acdo executada quando o cursor esta no Ultimo
campo de dados editavel da tela e pressiona-se a
tecla “Seta para Direita”.

Acdo executada a todo ciclo de atualizagao dos
campos de dados da tela quando o valor do
campo de dados ¢ alterado.

Neste tipo de comando pode-se especificar uma
acao se a condicao de teste for verdadeira, e
outra acao se a condicao de teste for falsa.

Liberado em: 05/01/2017

Comando: Comando “GoTo Action”. Neste tipo de comando pode-se especificar uma
“GoTo Action” acao se a condicao de teste for verdadeira, e
outra acao se a condicao de teste for falsa. Este
comando desvia o fluxo de execucao de
comandos para a Agao/Macro especificada.
11.7 Selecao entre COMANDO e MACRO

Em varias opcoes de selecdo de Acdes no projeto da MMI, como por exemplo, a Acdo inicial, Acdo de pressionar
uma tecla, Acao de alteragao de valor de um 7ag, Acao de atualizacdo da tela, etc, pode-se especificar ou um
“Comando” ou uma “Macro”.

Para alternar entre a lista de Comandos e a lista de Macros disponiveis, basta no campo associado a Acdo,
pressionar a tecla "CONTROL", conforme ilustrado na figura abaixo:
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Tecla "CONTROL"
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Walor

Ref: ENA.00047 Rev: 2
Propnedade Walor
Modelo MKIESD
Descrigao Display 2x16 -
Protocolo SCP-HI

Modo do Protocolo
Ardo Inicial
Caractere de Falha
Reldgia/calendano
[ Senhas de Acesso

[l Recursos Disponiveis

Modelo
Descrigao

Protocolo
Modo do Protocolo
Agdo Inicial

Caractere de Falha

Relbgio/calenddno
¥l Senhas de Acesso
H Recursos Dispong

11.8

- 24 teclas

Tecla "CONTROL™

Selecao entre 74G e VALOR NUMERICO CONSTANTE

Em varias operagdes sobre Tags nos Comandos da MMI, tais como comparagédo entre Tags e operagdes
matematicas envolvendo Tags, pode ser necessario especificar um valor numérico constante.

Para alternar entre a lista de Tags disponiveis para realizar a operagdo e um campo para especificar o valor
numeérico constante, basta no campo associado a selegdo do Tag, pressionar a tecla “CONTROL”, conforme

ilustrado na figura abaixo:

- Tecla"CONTROL”™

Property I
Name C-heca Abre
Function [035]: Cg
Compare

Mame

Function
Comparg
A Tag/Constant

B Tag/Constant
C Tag

' Tecla“CONTROL”

Obs.: esta funcionalidade somente esta disponivel no aplicativo OPPE a partir da versdo 1.4.08 ou superior.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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12 Programa de Exemplo 1

Neste exemplo sera simplesmente apresentada uma tela com apenas texto na tela da MMI.

12.1 Criacao de Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Ative o aplicativo OPPE;
2. Crie um novo projeto no OPPE. Para tal selecione no menu principal a opcao “Projeto | Novo”;

= OPPE - [Wi MM ENADDDS7_Exemplos \MMIGS0\MMIGS0_ Introe (=] |

Projeto  Programa Equpamento  Ferramentas  Suporte

OeRx 208% 9 e A

4% Preferéncias Status Mndahl

-l Projeto Propriedade I Walor [
B Preferéncias — INao gof =
[a Modalo odele d0 defindo -

[ MMBES0 | Fimw. 2208 | SCPH | vi4amrm @@

3. Na opgao “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, foi
selecionada a MMI 650;

(=]

&= OPPE - [W:\MMIYENAODO47_Exemplos \MMIGS0\MMIGSD
Projeto  Programa Equipamento  Ferramentas Suporte
DR x| a3 iR A

4 Preferéncias Status Modelo I
=i rujm _ Fropriedade i'
= — Modelo C__ [mmis
C{.‘* o Descricao Display 2x16 - 24 teclas
Telas Protocolo SCP-HI
&8 Teclado Modo do Protocolo MESTRE
ﬂ Listas de Textos Acdo Inicial Merhurma Macto
* g Agies Caractere de Falha ?
Reldgiofcalendario T
Senhas de Acesso
B Recurzos Disponiveis Z.J
| MMIBS0 | Fimw: 2208 | SCPHI | V1407 Q@@

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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4. Na opcao “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI 650, no caso, deve ser endereco 254;

F OPPE - [W:\MMI\ENA00047_Exemplos\MMI650\MMIGS0. I o [=] Y
Projeto  Programa Egquipamento  Ferramentas  Suporte
DR x| a8%20 R A

Status Preferéncias |

: ) Propriedade Walor
£= Preferéncias —
& Modelo End. de Comunicacgs 254 -
& Tags Pasta de Projetos c\Oppe Projetos\
R Telas Barra de Botdes Ativado
28 Teclado
Listas de Textos
# ™ Acdes

| MMB50 | Fimw. 2208 | SCP-HlL | vi140?7 @ @

5. Na opgao “Projeto”, preencha os seguintes campos:

“Nome”;

“Empresa”;

“Responsavel

/= OPPE - [WHMMIDENAODDST _Exemplos \MMIGSO\MMIGSO [
Frojeto Frograma Equpamento  Ferramentas  Suporte
DEZRx 38T wi & d

r -

3% Status Pl'ﬂje‘!ﬂl
E Frojeto , Proot
rencias 7 o
& Modelo | MNorme l|‘|1rl:|
% Tags Criado em (TIr200E 20 .32
& G Telas na versio 1.405
#8 Teclado Modificado em 15/2/2006 16:58:18
# [P Listas de Textos na versio 1.407
58-I Agfes Compilado na versio 1.4.07
c..-'E'H'ﬁTE;; HI Tecnologia Ind. Com. Ltda
m—Basponsivel Engenhana de Aplicagio
| MMBSD | Fimw 2208 | SCPH | V1407 @@

6. Sera criada a primeira tela. Para tal, selecione a opgdo “Telas”, em seguida com o botdo direito do
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mouse, clique sobre a opgao “Telas”. Sera apresentado um menu com a opgao “Adiciona Tela”, conforme
ilustrado abaixo:

= OPPE - [W: MM ENAOD04T_Exemp
Projeto  Programa Equipamento  Fefrar

DEFRx aAFRQ|

‘ﬁ' Preferfncias
=] |ﬁ Projeto
B3 Preferdncias

Eb Iodelo

7. Sera criada uma “Tela”, aqui denominada “Tela Introducdo”. Neste exemplo, sera preenchida esta tela
apenas com um texto qualquer, e as sua propriedades, conforme ilustrado abaixo:

= OPPE - [W:\MMIENAODD47_Exemplos \MMIGS0\MMIGS0_Ink 10| x|
Frojeto FPrograma Equipamento  Ferramentas  Suporte

DeRx a28F%29 B T A

ﬁ Praferéncias Stalus Tela |
= m Projeto . O | o
P Preferéncias :
Eh Modelo Mome Tela Introdugdo

LT Descricao Tela inicial do sisterna
.‘i Telas Identificador da Tela 0
(53 Tela Intradugdo Tempo de Refresh (ms) 2000
Lg TeTt |H Acides
i ﬂ Listas de Textos Mirmero de Campos tl]
& 5 Ardes

[Insert Off] - Tela Introd
- -

Nesta tela especifique as seguintes propriedades:

Nome: Especifique um nome qualquer para a tela, como por exemplo: “Tela Introducao” (propriedade
obrigatdria para a tela precisa ser preenchida).

Descricao: Se desejar pode-se especificar uma descrigao para a tela (propriedade opcional para a tela
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nao precisa ser preenchida);
J Digite o texto “Tela Introducao da MML...” na area associada as linhas da MMI.

8. Ja foi criada a tela. O préximo passo consiste em criar um comando para abrir esta tela. Para tal,
selecione a opgao “Agoes | Comandos”, em seguida com o botao direito do mouse, clique sobre a opgao
“Comandos”. Sera apresentado um menu com a opgao “Adiciona Comando”, conforme ilustrado abaixo:

k= OPPE - [WAMMIENAGDO47_Exemplosii
Projeto Programa Egquipamento  Ferramentas
Qx| a3F*9 B

ﬁ Preferéncias

= |ﬁ Projeto
= Prefeséncias
[ Modelo
% Tags
Eh Telas
&9 Teclado

a Listas de Textos

%38 2., adciona comando

h1dLIU

9. Sera criado um novo “Comando”. Neste exemplo, sera preenchido este comando, conforme ilustrado
abaixo:

= OPPE - [W:\MMI\ENAO0D47_Exemplos\MMIG50\MMIGS0_Intr -|o| x|
Projeto  Programa Equipamento Berramentas  Suporte

DR x| a8 vl d

‘ﬁ' Preferéncias Status  Comando I
=t Projeto 0 — I

B2 Preferincias -
[h Madala Mame |Crn|:| Abre Tela Introdugdo
8 Tags Fungéo (0161 OpenScreen

G Telas Tela Tela Inrodugdo
o8 Teclado Campo 1

= (@ Listas de Textos

B ™ Acde
=) Comandos

*=] Crd Abre Tela Introdugéo

| MMES0 | Fimw. 2208 | SCPHL | V1407 @O

Neste comando especifique as seguintes propriedades:

Nome: Especifique um nome qualquer para o comando a ser criado, como por exemplo: “*Cmd Abre
Tela Introdugao”;
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«  Funcdo: Selecione o comando “"Open Screen”, no caso, um comando para apresentar (ou “abrir”) uma
tela na MMI;

« Tela: Selecione a tela a ser apresentada, neste exemplo tem-se uma Unica tela, aqui denominada “Tela
Introducao”;

* Campo: Esta propriedade indica o campo de dado a ser posicionado o cursor quando a tela for aberta

na MMI. Neste exemplo, ndo existem campos de dados na tela, apenas texto, pode-se manter o valor
default 1.

10. Neste ponto do projeto, ja foram criados:
a. Uma tela, denominada “Tela Introducado”,
b. Um comando para abrir esta tela “Tela Introdugdo”, denominado “Cmd Abre Tela Introducdo”.

Agora é preciso especificar para a MMI apresentar esta tela quando a mesma for energizada. Para tal
sera utilizada a opgao “Acgao Inicial” disponivel na opcdo “Projetos | Modelo”. Nesta opcdo pode-se
especificar um Comando ou Macro a ser executada quando a MMI for energizada. Esta acdo inicial pode,
dentre outras acgoes iniciais, abrir uma tela, e neste exemplo, sera utilizada para abrir a tela “Tela
Introdugao”.

Selecione com “Acdo Inicial” o comando “Cmd Abre Tela Introducao”
k= OPPE - [W:\MMI\ENAD0047_Exemplos\MMIGS0\MMIE - o] x|
Projeto  Programa Equipamento  Ferramentas Suporte

DR Xx | 48F2 20 o

44 Preferéncias Status  Modelo |
= da rujem o Propriedade | walor ] ﬁ
= Preferencias
& Ta0s Descrican iDisplay 2116 - 24 teclas
+- @ Telas Protocolo SCP-HI
we Teclado Mado do Protocolo MESTRE
- (@ Listas de Textos Acfio Inicial de Abre Tela mrmdm;D
£ @ Agles Caractere de Falha v
Reldagiofcalendano MEo
Senhas de Acesso
Recursos Dizponivels i ﬂ
| MMIBS0 | Fimw 2208 | SCPH | V1407 Q@@

11. Salve o Projeto. O seu programa de aplicagao associado a este exemplo esta pronto.

12.2 Carregando Aplicacao de Exemplo na MMI

Este exemplo encontra-se disponivel para download em nosso site: www.hitecnologia.com.br
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- Programa de Exemplo: "EPE10005_Introducao\Introducaol”. Neste caso, temos o seguinte exemplo:

o “MMI650_Introducaol” — Programa de exemplo utilizando como plataforma a MMI 650.

12.2.1 Programa de Exemplo para MMI 650

Para executar este programa de exemplo, siga os passos:
1. Realize 0 download do Programa de Exemplo “"EPE10005_Introducao” em nosso site;

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: H"Introducao1\MMI650\MMI1650_Introducaol”;
3. Dentro desta pasta localize o seguinte programa de aplicacao;

o Aplicagdo MMI de Exemplo: “MMI650_Introducaol.0PJ”

Ambientes de Programagio
da HI Tecnologia @
=M
. =" :‘:W- 2®a A

S (e

0

- e
Ll R
i

 LTEET
Foiig

0

]

MMI 650

Programa Exemplo :
MMIES0_Introducaot.OPl

Através do aplicativo OPPE, para carregar a aplicagao "MMI650_Introducaol.0P)” na MMI-650, pode-se
escolher as seguintes opgoes:

a. Pressionar a tecla de funcdo F9;

b. No menu principal, selecionar a opgao “Programa | Compila e Carrega Programa”;

c. Na barra de ferramentas, selecionar o icone g, conforme ilustrado abaixo:

Projeto  Programa I Wéo Eerramentas Supor
DR x £AF2o B R
| ;!tPreTerEnc-as Status M-:udall:||

5. Apds o término da carga do programa na MMI, apresenta-se a tela “Tela Introducdo” na respectiva
MMI.
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13 Programa de Exemplo 2

Neste exemplo também serd apresentada uma Unica tela, porém com supervisdo de 3 variaveis de um PLC da
HI Tecnologia. No caso, a MMI ira acessar as seguintes variaveis do PLC:

« Variavel R1 — contato auxiliar
«  Variavel M10 — memodria inteira
« Variavel D5 - memoria real

Para realizar este exemplo siga 0s seguintes passos:

1. Neste exemplo, pode-se utilizar como base o programa de Introducao 1, criado no item interior. Neste
caso, pode-se salvar o projeto criado no exemplo 1 acima, e salva-lo como “Introducao2”. Para tal, no
OPPE, carregue o projeto “Introducaol”, e no menu principal selecione a opgao “Projeto | Salva Como”,

especificando como nome do novo projeto “Introducao2”.
2. Inicialmente, altere apenas o texto da tela, para contemplar a supervisao destas 3 variaveis;

[Insert Off] - Tela Introd

3. Neste ponto, ja tem uma tela apenas com texto, sendo apresentada na tela da MMI. Precisam-se criar
0s 7ags necessarios para mapear as trés variaveis do PLC da HI Tecnologia. Na opcdo “Tags”, crie 1

grupo de 7ags.
o “Grupo RMD": Grupo de 7ags para alocar variaveis associadas ao PLC da HI Tecnologi

= OPPE - [W:\MMI'\ENAOOD47_Exemplos\MM (=]
Projeto  Programa Equipamento  Berramentas  Suporte
DR x| a1 %"¢6 BrXs A

4% Preferéncias Status Grupo de Tags |

= |ﬁ Projeto

P Preferéncias
Eh Iodelo
L et

28 Teclado

|- (J Listas de Textos
! 5 Agdes

ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1407 Q@@

Mome
Enderaco

5
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4. Na opcao “Tags”, Grupo “Grupo RMD", serdo criados 3 7ags conforme descrito abaixo. Estes 7ags
referem-se as variaveis do PLC da HI Tecnologia;

© Tag “R1”: Tipo “Logic”, enderecgo 1. Este Tag esta associado a variavel R1 do PLC da HlI
Tecnologia;

/= OPPE - [W: '\ MMI\ENAOD047 _Exemplos\MMIGSO\MMIG (=] 9
Projeto  Programa Equipamento  Ferramentas  Suporte
DR x| a08% "0 s A

ﬁ Preferéncias Status Tag |
=il Projeto :
Propriedade Walor
P Preferéncias B
Mome R1
% Modelo
= & Tags Descrigdo [Variavel R1 no PLC HI
=S _GodpeRiiD End. de Comunicagio 1
Tipo Logic
) B Telas End. da Varidvel 1
[
uﬁ Tgcladn Cluantidade 1
# (@ Listas de Textos
# M Acdes

| ADD:254 | HiTecrologia | OFFUNE | V1407 @ Q@

* Tag “M10”: Tipo “Integer16”, enderego 10. Este Tag esta associado a variavel M10 do PLC da HI
Tecnologia
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= OPPE - [Wi\MMI'\ENAO0O47_Exemplos\MMIGS0\MMIGSORI [u] JF]
Projeto Programa Equpamento Ferramentas Suporte
DR go1%"0 wrRE A

ﬂ Preferéncias Status Tag I
= ﬁ Projeto .
Propriedade Yalo
B3 Preferéncias = |M1 !
Eh Modelo Nome U
= @ Tags Descrigao ]‘-.-"anawel M10 no PLC HI
=] End. de Comunicacio 1
Tipo IntegerlE
End. da Variavel 10
ey
o+ % :E'i: Cluantidade 1
.Ec G Escala Mao
& [@ Listas de Textos
- Acdes

ADD:254 | HI Tecnologia OFFLINE | V1407 QQ

e T3g“D5": Tipo “Real32”, endereco 5. Este 7ag esta associado a variavel D5 do PLC da HI Tecnologia;
= OPPE - [W:\MMIENAOOO47_Exemplos\MMISS0\MMIGS0_Introdesi =] |
Projeto  Programa Equipamente  Ferramentas  Suporte
DX |(8%"0 arXs A
WPreIe@ntias Status Tag ]

=t Projeto z
P dade “Yalo
B Preferéncias i —

Mome 05

Descrigio [Variavel D5 do PLC HI
End. de Comunicagio 1

Tipa Real32

End. da Yanavel 5

Cluantidade 1

Escala Man

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1407 @ Q@

5. Neste ponto tem uma tela apenas com texto, e a definicdo de trés 7ags. Sera necessario inserir 3

campos de dados nesta tela para permitir a supervisao e edicao destas trés variaveis do PLC;
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‘:f Profordndcias
= ﬂ Projita
B Preferéncias
[P Wodelc
B % Tags

o CHPPE - [W MM EMNAD009T_Exemplos |\ MMIGS0AMMIGS0_Introdd = o] x|
Statug Campo |
| Propriedade | Valor [
Nome Campa R1
Aluabzacho do rx'_:\";fltln': de refresh
=

= BN Talas

& [ Listas de Tentos

+ 5 Acdes

[Insert Off] - Tela Introd

= Habilita Ediclio QSm }
Ly Mivel de Sertha singio

Aipda e AReracEn

Tipo d& Campo Intésra

E Filten Mo
Apresenlaiio Muménca
Base Humérnca Duecimal
Zarsd a Esquenda ]
Alinharsenio Esguarda

= [ e .
[ Posicda
£8 Teclad® Tan sssociads
g Gl

| ADD:254 | HiTocnclogia | OFFLME | w1407

@@

= OPPE - [WOMMDENADOD7_Exemplos \WIGS0\MMIGS0_Introd
Projeto  Frograma Equpaments  Famamentas  Suporte
DB x g8 %"¢ s A

ﬂ Preferéncias
= Projeto
£ Preforincias
[ Modeto
* ﬁ Tags
- @ Telas

= E3 Tela Imrodugho

ﬁl Teclada
- [ Listas de Textos
+ g Agles

Siatys Campo |
Progrigdade “alor
Marne campa M1D
Atualizagio do Nos ciclos de refresh
ElHabilta Edicdo Sim :J
L Mivel de Serha restig &0
H Paosicdo

A0 de Allerag o Henhurna Matro

Tipo die Campao Intearg
IEHFitira Nia
Aprasentagio Murnérica
Basze Numérica Decimal
Ieros a Esquerda Nio
Alinharmerio Esquerda

Tan associado Grupo RMD:MI10
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m OPPE - (W MM ENADDOMT_Exemplos \MMIGSO\MMIGSD_ Intredics =0 il

Erojete  Programa  Qoupamento  Ferramentas  Quporte
DE@x go8%"@0 s 4

£ Prelarincias Staus  Campo |
) m E-;J:zferénclaa Progriedade [ alor [
[ Modela fioms Campo DS
i g Tags Atualizagdo do ciclos de refresh
= Telas H Habilita Edigdia { :f )
= IE Tela |I"|1|'l3ﬂl.ll; Ao Lin-re1 de Senha e resincio
(30 Carnpa R1 i Fosicio
Tag associads G iGmpn. RMDDS > =
m TecloTs Acio de AReracio Nenhwma Macro
& (@ Listas de Textos Lpo o Ciph e
o™ aches Casas Decimais 2
Teros a Esquerda W&o
[Insert Off] - Tela Intro raanti =

[ADD258 | HiTecnologia | OFFLNE | V1407 @@

Este documento pode ser alterado sem notificacdo prévia Pagina 42 de 43



Nota de Aplicacdo

AN g
fﬁ% Introducdo & MMI Geracdo II

Automacao Industrial

Ref: ENA.00047 Rev: 2 Arquivo: ENA0004700.0dt Liberado em: 05/01/2017

Controle do Documento

Consideracoes gerais

1. Este documento é dindmico, estando sujeito a revisGes, comentarios e sugestdes. Toda e qualquer sugestdo para seu aprimoramento deve ser encaminhada ao
departamento de suporte ao cliente da HI Tecnologia Industria e Comércio Ltda., fornecendo os dados especificados na “Apresentacdo” deste documento.

2. Os direitos autorais deste documento sdo de propriedade da HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda.

Controle de Alteracoes do Documento

Documento revisado e migrado para o novo ambiente de documentagao. Revisada a tabela de controle

05/01/2017 2 T C < A = N/a Maria Villela Isaias Ribeiro
do documento para manter historico dos responsaveis por elaboragao, revisao e aprovagao

17/04/2008 1 Inclusao da referéncia a ENA.00048, inclusdo da sessdo download do OPPE N/a Paulo Inazumi  Isaias Ribeiro

04/12/2006 0 Documento Original Paulo Inazumi Paulo Inazumi  Isaias Ribeiro

Data Liberagao Revisdao Descrigdao Elaborado por Revisado por  Aprovado por



