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HI Tecnologia

Diferencgas entre os PLC's ZAP900 e ZAP500

Este documento abrange os seguintes Controladores nas
plataformas especificadas abaixo.

Plataformas

Abrangéncia

Equipamentos | Familia Modelo Gl | GlIl |Gll_DUO
MCI02 X
MCI02
MCI02-QC | X
ZAP500 X \
ZAP500-BX | X \
ZAP500 | ZAP500-BXH | X \
ZTK500 X \
ZTK501 X \
ZAP900 X \
Controladores ZAP901 X N
eZAP900 X \
ZAP900 eZAP901 X \
ZAP900-BXH X \
ZTK900 X \
eZTK900 X \
FLEX950 | FLEX950-PLC X
P7C P7C X
MMI600 X
MMI600
MMI601 X
IHMs MM650 MMI650 X
MMI800 MMI800 X
FLEX950 | FLEX950-IHM X
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1. Introducéo

Este documento tem por objetivo apresentar e discutir as principais diferencas existentes entre a familia de
Controladores Légico Programaveis ZAP500 e seu sucessor, a familia de Controladores LAgico Programaveis
ZAP900. Apesar do ZAP900 incorporar varias das caracteristicas do ZAP500, este novo equipamento possui
diversos recursos e especificacbes que o tornam mais funcional e robusto tanto do ponto de visto elétrico
(isolacao, imunidade e irradiacdo eletromagnética, surtos etc) quanto mecanico.

Estes novos requisitos tornaram o ZAP900 diferente do seu antecessor em alguns itens. Serdo abordados
neste documento estas diferencas, nos aspectos Mecanicos (materiais, dimensdes), Hardware (numero de
canais, configuracbes etc), Firmware (arquivos, mecanismos de carga) e Software de aplicacdo (novos
recursos e limitacdes).

Este documento ndo se destina a ser uma referéncia de hardware para os equipamentos, devendo, para tanto,
ser consultados os respectivos descritivos de hardware de cada familia de controladores. Este documento foi
redigido para o usuario que ja conhece e utiliza o ZAP500, de modo a auxilid-lo no processo de migracao para
0 novo produto.

2. Referéncia

Os seguintes documentos e ambientes podem ser utilizados para prover maiores informacdes ao usuario e
estéo disponiveis para download no nosso website www.hitecnhologia.com.br

2.1 Controlador ZAP-500

Cédigo do documento Titulo Formato
PDF.09001 Descritivo de Hardware do Controlador Industrial ZAP-500 PDF
PDF.105003 Descritivo Funcional do Controlador Industrial ZAP-500 — Serie Il PDF
PET.09001 Folha de Especificacdo Técnica do ZAP-500 PDF
PET.105001 Folha de Especificacdo Técnica do ZAP-500 — Série Il PDF

2.2 Controlador ZAP-900

Cédigo do documento Titulo Formato
PET.108.001 Folha de Especificacdo Técnica do ZAP-900/901 PDF
PET.108.500 Folha de Especificacdo Técnica do Médulo HXM500 PDF
PET.108.510 Folha de Especificacdo Técnica do Médulo DXM510 PDF

Documento de acesso publico www.hitecnologia.com.br Péagina 6 de 41
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2.3 Ambientes de Desenvolvimento

Nome Funcao Formato
SPDSW Ambiente de programacao Ladder para a linha ZAP500 e ZAP900 EXE
OPPE Ambiente de programacéo da Interface Homem Maquina (MMI) para o ZAP900 EXE

3. Nomenclatura e Codificacdo do Produto

Na familia ZAP500, todos os modelos disponiveis sdo referenciados como ZAP500-XXXX onde XXXX define
as possiveis combinacdes para o equipamento. Na familia ZAP900, o nome principal do produto muda se este
possuir ou ndo a interface homem maquina. Sendo assim temos:

e ZAP900 identifica PLC"s com interface homem maquina (MMI) incorporada

e ZAP901 identifica PLC"s sem interface homem maquina.

3.1 Codificagcdo do ZAP900

Como o ndmero de opgBes e configuragdes de modulos de hardware do ZAP900 é significativamente maior,
existe um cddigo para definicdo das vérias configuracbes possiveis para o produto. Este cAdigo possui o
seguinte formato:

300.108.ABC.CDE onde:

A Equipamento principal
Nro Equipamento | Descri¢do
[#] ZAP900 PLC com MMI incorporada
1 ZAP901 PLC sem MMI incorporada
9 Acessorios para 0 equipamento

Documento de acesso publico www.hitecnologia.com.br Péagina 7 de 41
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B Médulo de I/O principal
Nro Médulo Descri¢éo
1 [#] ZMB900 Processador + 8 Entradas Digitais e 8 Saidas Digitais
cC.C Modulo de expansédo de 1/O
Nro Médulo Descrigéo
00 Sem modulo de expansao
10 [#] DXM510 8 Entradas Digitais + 8 Saidas Digitais + 1 Entrada Analdgica com
configuracdo padréo
11 DXM510 8 Entradas Digitais + 8 Saidas Digitais + 1 Entrada PT100
19 DXM510 8 Entradas Digitais + 8 Saidas Digitais + 1 Entrada Analdgica com
configuracdo especial
20 [#] HXM500 4 Entradas Digitais + 4 Saidas Digitais + 8 Entradas Analégicas com
configuracdo padrdo + 1 Saida Analdgica
21 HXM500 4 Entradas Digitais + 4 Saidas Digitais + 4 Entradas Analogicas com
configuragdo padrédo + 2 entradas para PT100 3 fios + 1 Saida Analdgica
29 HXM500 4 Entradas Digitais + 4 Saidas Digitais + 8 Entradas Analogicas com
configuragdo especial + 1 Saida Analdgica
30 [#] ITB520 Controlador de rede Interbus
D Médulo de Comunicagéo
Nro Médulo Descrigcéo
0 [#] Sem Comunicagdo
2 Tipo 2 Configuragdo 2 (RS232-C + RS232-C/ RS485)
3 SCB401 Serial RS232-C + RS232-C/ RS485
4 IDB410 Serial RS232-C + INTERBUS
9 Configuracéo especial Sylvac

Documento de acesso publico
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Médulo de Alimentacao

Nro Médulo Descri¢éo
1 [#] Tipo 1 Tenséo de alimentacdo de 15 ~30 Vdc
2 Tipo 2 Tenséo de alimentacdo de 10 ~15 Vdc
3 Tipo 3 Tenséo de alimentacdo de 10 ~30 Vdc

[ #] - Configuracdo padrdo para cada opcdo do equipamento

3.2 Tabela comparativa de cédigos dos equipamentos

A tabela a seguir ilustra as 4 configura¢des principais do ZAP500 com o respectivo equipamento associado na
familia ZAP900.

Familia ZAP900 Familia ZAP500
ZAP901 300.108.110.011 ZAP500-B 300.105.001.000
ZAP900 300.108.010.011 ZAP500-S 300.105.002.000
ZAP901 300.108.112.011 ZAP500-E400 300.105.005.000
ZAP900 300.108.012.011 ZAP500-F400 300.105.006.000
Nota: Neste documento o termo ZAP900 refere-se a familia de PLC’s, incluindo, portanto os modelos

ZAP900 e ZAP901

4. Mecanica

4.1 Material

A tabela a seguir detalha as diferengcas nos materiais empregados na caixa dos equipamentos

ITEM ZAP900 ZAP500

Aco Carbono Zincado

= ~ Plastico ABS
Aco Inox (versado exportacao)

Corpo da Caixa
Protecéo dos conectores de

Interface Integrado ao corpo da caixa Aco Carbono com pintura epo»
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4.2 Dimensoes

A principal diferenca dimensional entre o ZAP900 e o ZAP500 refere-se a profundidade do equipamento,
conforme especificado a seguir.

42.1 ZAP-900

Este controlador possui as seguintes dimensdes: 98 (L) x 98 (A) x 125 (P) mm

124,30
115,60

109,20
98,20

89,50
e
®

4.2.2 ZAP-500

Este controlador possui as seguintes dimensdes: 98 (L) x 98 (A) x 165 (P) mm

165,00

98,20 155,80 ‘
[\ L
H) Tecnologln |

ol = EEEGEE S i

EGINGG)

o 4] ) =

=) (I

4.3 Conectores de comunicacao serial

No ZAP900, o canal de comunicacdo COM2 possui o tipo de conector e a localizacdo do mesmo de forma
diferente em relagdo ao ZAP500, conforme ilustrado abaixo:
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CcoM1 COM?2

COM2

Configuragéo do
canal COM1

COM1

\7'!111!""! L

Alimentacéo
ZAP500

Terra Funcional

A posicédo do bloco de configuracéo do canal serial COM1 também foi alterada, conforme indicado na figura.

4.4 Conectores de alimentacéao

O ZAP900 possui um conector de alimentacéo individual com entrada para sinal de terra. O ZAP500 utiliza o
borne do modulo de I/O principal para alimentacdo do equipamento, ndo possuindo entrada para sinal de terra,
conforme ilustrado na figura anterior.

45 Conectores de Processo

A identificacdo dos conectores de processo no ZAP900 é diferente do ZAP500, visto que existe um conector
adicional para alimentacdo no ZAP900. A figura a seguir identifica os conectores para os dois equipamentos.

(T ™)
I o
S =11 o gAmE e J—ﬁ“’: com comz [=y] [
— — | r 1 | .
Conector | E1] |2 o 8| = Conector Conector | 0 Jser| | | L |} | Conector
XZ f | 3 on 6 C o XZ f 4'05 o o9 l ul— E
\ %4 o0 i§ C fi}}“/ X4 ] s=o4 gé gé s:— 0 X5
e1]e B Hopalles ) s g e
Sl=ew RS ) e I P
| q— 11-F 1D =7 e ¥ N Sm
TSI < e Samn( I
Conector | (5]~ ]2 » ;2’7;27@# 8 =1 | Conector Conector | Gl --[EEEE i} | Conector
X1 Ol —13mn | 71O X3 X1 SN hd o Nt X4
I IECY M P iH IR 47
e —15 10 RS232-C Al = st Wl
=l —+]6 ov Config. das entradas 3 | —— [ CIH HE | “I"’ X3 3:— [ 15
digitais 10, 11 e 12. 2|+ IH ] 0, V- @J@‘H 2 —| CH
0 =17 woc 1|+ 1= y i H [T
Vde oV X
Conector ° “« | |
. . X3 . .
Painel Traseiro ZAP500 Painel Traseiro ZAP900
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5. Hardware

5.1 Mdbdulo de I/O Principal

O médulo de I/O principal corresponde ao médulo que possui o processador (CPU) associado ao controlador e,
portanto sempre esta presente no equipamento. Os itens a seguir apresentam as principais caracteristicas do
maodulo de I/O principal dos dois equipamentos.

5.1.1 Entradas Digitais

511.1 Caracteristicas

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de entrada digital dos equipamentos.

ITEM ZAP900 ZAP500
Mddulo de 1/0 ZMB900 MPB510
Numero de entradas digitais 8 6
Inverséo de polaridade. Com protecdo Sem prote¢éo
Entrada |l 0 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 1 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 2 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 3 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 4 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Contato seco NPN (n&o isolada)
Entrada | 5 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Contato seco NPN (n&o isolada)
Entrada | 6 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) n.d.
Entrada | 7 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) n.d.

Obs: n.d. — Recurso néo disponivel.

5.1.1.2 Entradas de Encoder e Contador Rapido

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de entrada digital quando operando como interface
de encoder e contador rapido.
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Modo de Operagéao ZAP900 ZAP500
Encoder Simples 10— Canal A 10— Canal A
P | 1 - Canal B | 1- Canal B
I 0—-Canal A 10— Canal A
Encoder ¢/ Sincronismo I 1-CanalB I1-CanalB
I 2 — Sincronismo p/ Inicio I 2 — Sincronismo p/ Inicio
Contador Simples I 3 — Contador de pulso I 0 — Contador de pulsos
Contador ¢/ Sincronismo n.d. | 0 — Contador .
I 2 — Sincronismo p/ Inicio

Obs: n.d. — Recurso néao disponivel.

5.1.1.2.1 Conexao de encoder no ZAP900

+V [ (5 :14
] (6|13
aavae] 0 m] |7 |12
e |: B i s |
Al———m] 9|10
— of v-
v (o] |2 v- |
X1
5.1.1.2.2 Conexao de encoder no ZAP500
+V
ot || |13
24Vd£__ 0 ] |12
fp— |: B !_ll
A mj |10
- l—i I(-)
v 4 | |ov
IE_+VDC
X1

Na familia ZAP900, quando as entradas forem configuradas para operagcao como interface de encoder ou
contador rapido, estas ainda podem ser lidas através de seus respectivos contatos pelo programa ladder
corrente, refletindo o estado l6gico da entrada associada. Este recurso ndo esta disponivel na familia ZAP500.
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5.1.2 Saidas Digitais

5.1.2.1 Nomenclatura

As saidas digitais do ZAP500 séo identificadas a partir de O 10. Isto deve-se ao fato dos led’s da IHM serem
tratados como saidas digitais do ponto de vista do programa de aplicacdo. No ZAP900, a IHM é funcionalmente
isolada do PLC e, portanto, os led’s ndo sao considerados saidas digitais. Sendo assim, no ZAP900 as saidas
digitais do modulo de 1/0O principal séo identificadas a partir de O 0.

5.1.2.2 Caracteristicas

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de saida digital dos equipamentos.

ITEM ZAP900 ZAP500
Méodulo de 1/0 ZMB900 MPB510
Numero de saidas
digitais 8 4
SaidaO 0 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecéo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 0)
Saida O 1 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecdo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 1)
Saida O 2 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecéo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 2)
Saida O 3 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecdo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 3)
Saida O 4 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecéo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 4)
Saida O 5 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecdo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 5)
Saida O 6 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecéo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 6)
SaidaO7 Opto isolada PNP (350 mA) + Protecdo CC. n.d. (acesso ao led da tecla 7)
Saida O 10 n.d. Opto isolada PNP (500 mA)
Saida O 11 n.d. Opto isolada PNP (500 mA)
Saida O 12 n.d. Opto isolada PNP (500 mA)
Saida O 13 n.d. Opto isolada PNP (500 mA)

Obs: n.d. — Recurso nédo disponivel.
Protecdo CC. — Termistor e sensor de sobre corrente. Protege a saida mesmo em condi¢éo de curto circuito.
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5.1.2.2.1 Conexao das saidas digitais no ZAP900
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5.1.2.3 Saida Geradora de Freqiiéncia e PWM

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais saidas digitais quando operando como Gerador de
Frequéncia e PWM.

Modo de Operacéo ZAP900 ZAP500
Geradora de Frequéncia e OO0 — Gerador de freqiiéncia de 30 a 4000 Hz com n.d.
Dutty cycle (PWM) dutty cycle programavel de 0 a 100 %.

Obs: n.d. — Recurso nao disponivel.

Documento de acesso publico www.hitecnologia.com.br Péagina 15 de 41



-
/«:\\' Diferencas entre os PLC’s ZAP900 e ZAP500

2

Revisdo: 4
Atualizado em: 03/07/2009

Tipo de Doc.: Notas de Aplicacdo
Referéncia: ENA.00038

HI tecnologia

5.1.3 Data Flash

O modulo de 1/O principal do ZAP900 (ZMB900) possui como caracteristica opcional uma Data Flash de 2
Mbits para armazenamento de dados retentivos. Este recurso ndo existe no médulo de /O principal do
ZAP500.

5.1.4 Conectores de Processo

A tabela a seguir apresenta a distribuicdo dos sinais nos conectores de processo X1 e X2, destinados a

disponibilizar os sinais de 1/0O dos equipamentos.

ZMB900 (ZAP900)

MPB510 (ZAP500)

Conectores | Destacaveis 8 pinos + 10 pinos com passo de Destacaveis 2 x 7 pinos com passo de 5

3,5 mm mm

Pinos

X2-1 V (+) referéncia positiva p/ saidas Saida O 13

X2-2 SaidaO 7 Saida O 12

X2-3 Saida O 6 Saida O 11

X2 -4 Saida O 5 Saida O 10

X2-5 Saida O 4 O (+) referéncia positiva p/ saidas

X2-6 Saida O 3 Entrada | 5

X2 -7 Saida O 2 Entrada | 4

X2-8 SaidaO 1 n.d.

X1-1 Saida O 0 Entrada | 3

X1-2 Entrada | 7 Entrada | 2

X1-3 Entrada | 6 Entrada | 1

X1-4 Entrada | 5 Entrada | O

X1-5 Entrada | 4 | (-) referéncia negativa p/ entradas

X1-6 Entrada | 3 0V (Alimentacao do PLC)

X1-7 Entrada | 2 +VDC (Alimentacdo do PLC)

X1-8 Entrada | 1 n.d.

X1-9 Entrada | O n.d.

X1-10 V (-) referéncia negativa p/ entradas e saidas n.d.

Obs: n.d. — Recurso néao disponivel.

Documento de acesso publico

www.hitecnologia.com.br

Péagina 16 de 41



-
/«:\\' Diferencas entre os PLC’s ZAP900 e ZAP500

2

Tipo de Doc.: Notas de Aplicacdo Revisdo: 4
Referéncia: ENA.00038 Atualizado em:  03/07/2009

HI tecnologia

5.2 Modbdulos de Expansao

Os dois equipamentos possuem capacidade de conexdo de um moédulo de expansdo de I/0O, aumentando
assim o numero de pontos de processo disponiveis no equipamento.

5.2.1 Mobdulos disponiveis

A tabela a seguir identifica os médulos de 1/0 atualmente disponiveis para o ZAP900 e o seu correspondente
mais proximo no ZAP500

ZAP900 ZAP500
Modulo Maodulo
HXM500 | 4 Entradas digitais ZEM400 | 4 Entradas digitais
4 Saidas digitais 4 Saidas digitais
8 Entradas analégicas 8 Entradas analégicas
1 Saida analdgica 2 Saidas analdgicas

1 Canal Gerador de Freqiiéncia 1 Canal Gerador de Frequéncia
1 Canal Gerador de Frequéncia e PWM

Data Flash de 2 Mbits (opcional)

DXM510 | 8 Entradas digitais n.d.
8 Saidas digitais
1 Entrada analégica
1 Canal Gerador de Frequéncia e

PWM Y
ITB520 Controladora INTERBUS ITB600 Controladora INTERBUS
ADC100 Extensao do médulo HXM500 com 2 n.d.

canais de entrada analégica
diferenciais de 14 bits.

HXM500 | 2 canais para PT100 (3 fios) PTD521 | Extensdo do médulo ZEM400 com 1
. canal para PT100.
DXM510 | 1 canal para PT100 (2 fios) ©®

Obs: n.d. — Recurso nao disponivel.
(*1) — Quando utilizado o mesmo serd mapeado em uma saida digital do médulo.
(*2) — Quando utilizado o0 mesmo serd mapeado na entrada analdgica do médulo.
(*3) — Quando utilizado o mesmo serd mapeado em 4 entradas analégicas do médulo.

5.2.2 Modulo HXM500 (ZAP900) x ZEM400 (ZAP500)

Este item apresenta as diferencas entre os modulos de expansao de I/O HXM500 (disponivel para a familia
ZAP900) e ZEM400 (disponivel para a familia ZAP500).

Documento de acesso publico www.hitecnologia.com.br Pagina 17 de 41



-
/«:\\' Diferencas entre os PLC’s ZAP900 e ZAP500

Tipo de Doc.: Notas de Aplicacdo Revisdo: 4
Referéncia: ENA.00038 Atualizado em:  03/07/2009

HI tecnologia

2

5221 Entradas Digitais

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de entrada digital dos médulos comparados.

ITEM ZAP900 ZAP500
Mddulo de I/0 HXM500 ZEM400
NuUmero de entradas digitais 4 4
Inverséo de polaridade. Com protecao Sem protecéo
Entrada | 8 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 9 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 10 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)
Entrada | 11 Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc) Opto isolada PNP (12 — 30 Vdc)

5.2.2.2 Saidas Digitais

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de saida digital dos equipamentos.

ITEM ZAP900 ZAP500
Médulo de I/O HXM500 ZEM400
Numero de saidas digitais 4 4
ZAP900 (HXM500) ZAP500 (ZEM400)
Saida O 8 Opto isolada PNP (350 mA) + Saida O 16 Opto isolada PNP (500 mA)
Protecéo CC.
Saida O 9 Opto isolada PNP (350 mA) + Saida O 17 Opto isolada PNP (500 mA)
Protecéo CC.
Saida O 10 Opto isolada PNP (350 mA) + Saida O 18 Opto isolada PNP (500 mA)
Protecéo CC.
Saida O 11 Opto isolada PNP (350 mA) + Saida O 19 Opto isolada PNP (500 mA)

Protecéo CC.

Obs: n.d. — Recurso nédo disponivel.
Protecdo CC. — Termistor e sensor de sobre corrente. Protege a saida mesmo em condi¢do de curto
circuito.

5.2.2.3 Saida Geradora de Frequéncia e PWM

A tabela a seqguir apresenta as caracteristicas dos canais de saidas digitais, quando operando como Gerador
de Frequéncia e PWM.
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Modo de Operacéo

Geradora de
Frequéncia
Geradora de
Frequiéncia e Dutty
cycle (PWM)

HXM500 (ZAP900)

08 — Gerador de frequéncia de 16 a
2000 Hz com dutty cycle fixo de 50%.

n.d.

Obs: n.d. — Recurso nao disponivel.

5.2.2.4 Entradas Analdgicas

ZEMA400 (ZAP500)

019 — Gerador de frequéncia de 16 a
2000 Hz com dutty cycle fixo de 50%.

016 — Gerador de frequéncia de 0 a
4000 Hz com dutty cycle programavel
de 0 a 100 %.

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de entrada analdégica dos modulos comparados.

ITEM ZAP900
Médulo de I/O HXM500
NUmero de entradas 8
analégicas
Resolugédo do conversor 10 bits
Configuracio SIM - Canais E4 a E7

Corrente / Tensao

Canal PT100

Entrada E O

Entrada E 1

Entrada E 2

Entrada E 3

Entrada E 4

Entrada E 5

Entrada E 6

Entrada E 7

Disponivel através de Dip Switch
com acesso lateral

SIM — Canais E1 e E3
Obs: Caédigo diferente do médulo

0-20mA, 4-20mA
PT100 (3 fios) (modelo diferente)

0-20mA, 4-20 mA

0-20mA, 4—20 mA
PT100 (3 fios) (modelo diferente)

0-20mA, 4-20mA

0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4 —-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4—-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4-20 mA

Obs: n.d. — Recurso néo disponivel.

ZAP500

ZEMA400
8

10 bits

SIM — Canais EO a E7
Disponivel através de jumpers
COM acesso traseiro

n.d.

0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4—-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20 mA, 4 —-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20 mA, 4 —-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20 mA, 4 —-20 mA
0-5Vdc,1-5Vdc
0-20mA, 4-20 mA
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A tabela a seguir apresenta as caracteristicas dos canais de saida analdgica dos médulos comparados.

ITEM ZAP900 ZAP500
Maodulo de 1/0 HXM500 ZEM400
NUmero de saidas 5
analégicas
Resolucédo do conversor 10 bits 8 bits

Operacgao com saida em

SIM — Via resistor externo

SIM — Via resistor externo

Tenséo

Maxima carga 500 ohms 350 ohms
SaidaSO 0-20mA, 4-20 mA 0-20mA, 4-20 mA
Saida S 1 n.d. 0-20mA, 4-20mA

Obs: n.d. — Recurso néo disponivel.

5.2.2.6 Conectores de Processo

A tabela a seguir apresenta a distribuicdo dos sinais nos conectores de processo X4 e X5 (ZAP900) e X3 e X4
(ZAP500), destinados a disponibilizar os sinais de 1/0 dos equipamentos.

HXMS500 (ZAP900)

Bornes destacaveis 2x10 pinos com passo de 3,5
mm

Pinos Sinal
X4 -1 V (+) referéncia positiva p/ saidas
X4 -2 Saida digital O 8
X4 -3 Saida digital O 9
X4 -4 Saida digital O 10
X4 -5 Saida digital O 11
X4 -6 Entrada digital | 8
X4 -7 Entrada digital 1 9
X4 -8 Entrada digital |1 10
X4 -9 Entrada digital 1 11
X4 -10 | V (-) referéncia negativa p/ entradas e
saidas digitais
X5-1 Saida anal6gica S 0
X5-2 0V analégico
X5-3 Entrada anal6gica E 0
X5-4 Entrada analdgica E 1
X5-5 Entrada analdgica E 2

ZEMA400 (ZAP500)

Bornes destacaveis 2x10 pinos com passo de 3,5

mm
Pinos Sinal
X3-1 Entrada digital |1 8
X3-2 Entrada digital 1 9
X3-3 Entrada digital | 10
X3-4 Entrada digital | 11
X3-5 Saida digital O 16
X3 -6 Saida digital O 17
X3-7 Saida digital O 18
X3-8 Saida digital O 19
X3-9 0V saidas analégicas
X3 -10 | Saida analégica S 0
X4 -1 Saida analdgica S 1
X4 -2 0V entradas analdgicas
X4 -3 Entrada anal6gica E 0
X4 -4 Entrada analdgica E 1
X4 -5 Entrada anal6gica E 2
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X5-6
X5-7
X5-8
X5-9
X5-10
5.2.3

Entrada anal6gica E 3
Entrada analdgica E 4
Entrada anal6gica E 5
Entrada analdgica E 6
Entrada analdgica E 7

X4 -6
X4 -7
X4 -8
X4 -9
X4 -10

Modulo ITB520 (ZAP900) x ITB600 (ZAP500)

Entrada anal6gica E 3
Entrada analdgica E 4
Entrada anal6gica E 5
Entrada analdgica E 6
Entrada anal6gica E 7

Este item apresenta as diferencas entre os médulos de expansédo de /O ITB520 (disponivel para a familia
ZAP900) e ITB600 (disponivel para a familia ZAP500).

5231

Caracteristicas

A tabela a seguir apresenta as caracteristicas do controlador INTERBUS dos mddulos comparados.

ITEM

Maédulo de 110

NUmero de
NUmero de

pontos de entrada
pontos de saida

Opcéo de Isolacdo galvanica
Conector na placa

Velocidade de comunicagdo
Led’s de sinalizacao

Ciclo de transferéncia de
dados para o moédulo principal

Protegdo contra surtos e

transientes

Obs: n.d. — Recurso néo disponivel.

ZAP900

ITB520
240
240
Nao
N&o — utiliza o conector do canal
COM2
150 Kbits / segundo

Sim - Status da rede INTERBUS e
Status de operac¢éo da placa

600 uS

Sim — Atende a norma IEC61131-2

5.3 Frontal do ZAP500-Béasico e do ZAP901

ZAP500

ITB600
240
240
Sim
Sim
150 Kbits / segundo
Sim — Status da rede INTERBUS

2000 uS

Sim — ndo atende a norma
IEC61131-2

Apresentar painel frontal do ZAP500-B e do ZAP901 indicando os led’s de operacéo e falha e a auséncia dos
led’s programaveis no ZAP901.
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Controlador
Industrial

Led de operacéo
OPER.
Led de operagao
OPER.

Led de comunicacao
COM e FALHA

Led de comunicacao
COM e FALHA

5.4 Modulos de comunicacao

5.4.1 Tipos de moédulos de comunicacao

A tabela a seguir apresenta os tipo de médulos de comunicagéo disponiveis para a familia ZAP900 e ZAP500

Tipo | ZAP500

|

| | COM 1 | COM 2 (opcional)
| | Conector DB9 Fémea | Conector RJ12
|
|
|

1 | RS232-C com controle de fluxo (RTS + CTS) ou RS485 | RS232-C simples (RX, TX, GND)
2 | RS232-C com controle de fluxo (RTS + CTS) ou RS422 | RS232-C simples (RX, TX, GND)

‘ Tipo ‘ ZAP900

|

| | COM 1 | COM 2

| | Conector DB9 Fémea | Conector DB9 Fémea

|

| 2 | RS232-C com controle de fluxo (RTS + CTS) ou RS485 | RS232-C simples (RX, TX, GND)
| 3 | RS232-C com controle de fluxo (RTS + CTS) ou RS485 | RS232-C simples (RX, TX, GND)
| 4 | RS232-C com controle de fluxo (RTS + CTS) ' INTERBUS

| 9 | RS232-C especial para equipamentos SYLVAC | RS232-C simples (RX, TX, GND)
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5.4.2 Conectores de comunicacao

5421 Conector COM1

Os conectores de comunicagdo do ZAP500 e ZAP900 apesar de compativeis possuem diferengas conforme
apresentado na tabela a seguir:

ZAP900 (DB9) ZAP500 (DB9) . .
- Descricao Padréo
Pino RS232 RS485 RS232 RS485
1 GND GND GND GND 0 Volt
2 RX - RX - Receive Data RS232
3 X - TX - Transmmit Data RS232
4 - +DT - +DT +Transmmit/Receive Data RS485
5 GND GND - - 0 Volt
6 - -DT - -DT -Transmmit/Receive Data RS485
7 RTS - - - Request to Send RS232
(1)
8 CTS - RTS - Clear to Send / RS232
Request to Send Q)
9 RTS ou - CTS - Request to Send ou +5 Vdc/ RS232
+5 Vdc Clear to Send Q) 2
-: ndo utilizado

Obs. 1: Todos os cabos que utilizam os sinais RTS e CTS nado sao compativeis entre os controladores.

Obs. 2: O PINO 9, nos controladores ZAP900 que possuem um strap para configuracdo da comunicacao, estao
conectados ao sinal RTS do canal serial. Os controladores ZAP900 que possuem uma Dip Switch para
configuracdo da comunicacdo, possuem o pino 9 conectado a um sinal de 5Vdc, para torna possivel sua
utilizacdo com o médulo SCD912 (Coletor de dados e conversor serial-USB) .

54272 Conector COM2

Os conectores de comunicagdo do ZAP500 e ZAP900 apesar de compativeis possuem diferengas conforme
apresentado na tabela a seguir:

ZAP900 (DB9) ZAP500 (RJ12) Descricédo

Pino RS232 RS232

1 GND GND 0 Volt

2 RX RX Receive Data

3 TX TX Transmmit Data

4 - -

5 GND - 0 Volt

6 - -

7 - -

8 - -

o] - -
-: ndo utilizado
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ZAP-500

Este controlador possui dois canais seriais:
e Canal COM1, tipo DB-9, localizado na parte traseira do controlador;

e Canal COM2, tipo RJ-12, opcional, localizado na parte superior do controlador, conforme ilustra a figura
abaixo:

COM2

CcoM1

Este controlador possui um conjunto de chaves, do tipo “Dip Switch”, localizado no painel traseiro do
equipamento. As chaves 1, 2, 3 e 4 desta dip switch configuram o tipo de comunicacao serial a ser utilizada
pelo canal COM1. Este canal serial pode ser configurado para operar como RS232-C (incluindo linhas de
controle de modem), RS422 ou RS485, permitindo comunicacdo ponto a ponto ou em rede do tipo multidrop.

Canal Tipo de Configuracéo Tipo de Operacéo
COM1 RS232-C com controle de fluxo, Operacéo ponto a ponto, rede multidrop, radio
RS485 ou RS422 (Opcional) modem
COM2 RS232-C simples Operacéo ponto a ponto
(opcional)

5.4.3 ZAP-900/901

Este controlador possui dois canais seriais COM1 e COM2, ambos com conectores DB-9, localizados na parte
traseira do controlador, conforme ilustra a figura abaixo:

com1

COM2
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Existem quatro op¢des de configuracdes para estes canais de comunicagao:

Comunicacdo TIPO 2: Esta configuracdo disponibiliza dois canais (COM1 e COM2) seriais. Canal
serial COM1, no caso, além da configuracdo RS-232C simples, tém-se disponiveis 0s sinais de
controle de fluxo (RTS e CTS), e 0o modo RS-485. O canal COM2 somente opera como serial RS232-C
simples, com os sinais RX, TX e GND.

Canal Tipo de Configuracao Tipo de Operacao

CoM1 RS232-C com controle fluxo, Operacgéo ponto a ponto, rede multidrop, radio
RS485 modem

COM2 RS232-C simples Operacao ponto a ponto

Configuracao dos strap’s da placa de comunicacdo TIPO 2 (RS232-C/RS485)

Obs:

I oo I COM1 RS232-C completo
[ | COM2 RS232-C simples

O B COMI1 RS485 sem terminacéo
O M COM2RS232-C simples

BNl BN COM1 RS485 com terminagdo
Bl OO0 COM2RS232-C simples

Canal simples: RX, TX e GND
Canal completo: RX, TX, GND, RTS e CTS
Ativar terminagdo apenas nas extremidades da rede RS485

Comunicacdo TIPO 3: Esta configuracdo disponibiliza dois canais (COM1 e COM2) seriais. Canal

serial COM1, no caso, além da configuracdo RS-232C simples, tém-se disponiveis os sinais de
controle de fluxo (RTS e CTS), e 0o modo RS-485. O canal COM2 somente opera como serial RS232-C
simples, com os sinais RX, TX e GND.

Canal Tipo de Configuracéo Tipo de Operacao

CoM1 RS232-C com controle fluxo, Operacao ponto a ponto, rede multidrop, radio
RS485 modem

COM2 RS232-C simples Operagéo ponto a ponto

Configuracao dos strap’s da placa de comunicacdo TIPO 3 (RS232-C/RS485)

Obs:

I (| COM1 RS232-C completo
[ COM2 RS232-C simples

0O BN COMI1 RS485 sem terminagao
O M COM2RS232-C simples

NN BN COM1 RS485 com terminagédo
N OO COM2 RS232-C simples

Canal simples: RX, TX e GND
Canal completo: RX, TX, GND, RTS e CTS
Ativar terminacdo apenas nas extremidades da rede RS485
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e Comunicacao TIPO 4: Esta configurac¢é@o disponibiliza um canal serial, no caso, além da configuracéo
RS-232C simples, tem-se disponiveis os sinais de controle de fluxo (RTS e CTS), e 0 modo RS-485. O
canal COM2 somente opera como INTERBUS.

Canal Tipo de Configuracéo Tipo de Operacéao

COM1 RS232-C com controle fluxo, Operagéo ponto a ponto, rede multidrop, radio
RS485 modem

COM2 RS422 Operacao ponto a ponto (INTERBUS)

Configuracao dos strap’s da placa de comunicacdo TIPO 4 (RS232-C/RS485)

I oo I COM1 RS232-C completo
[ | COM2 RS232-C simples

O B COMI1 RS485 sem terminacéo
O M COM2RS232-C simples

BNl BN COM1 RS485 com terminagdo
Bl OO0 COM2RS232-C simples

Obs:

Canal simples: RX, TX e GND

Canal completo: RX, TX, GND, RTS e CTS

Ativar terminagdo apenas nas extremidades da rede RS485

e Comunicacado TIPO 9: Esta configuracdo disponibiliza dois canais (COM1 e COM2) seriais. Canal
serial COM1, no caso, além da configuracdo RS-232C simples, tém-se disponiveis os sinais de
controle de fluxo (RTS e CTS), e 0o modo RS-485. O canal COM2 somente opera como serial RS232-C
simples, com os sinais RX, TX e GND.

Canal Tipo de Configuracédo Tipo de Operacao
CoM1 RS232-C com controle fluxo, Operagédo com reldgio comparador do fabricante
RS485 SYLVAC
COM2 RS232-C simples Operacao ponto a ponto

Obs: Neste tipo de configuracdo o canal COM1 deve ser utilizado exclusivamente para 0s equipamentos
SYLVAC
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6. Software

6.1 Alocacao das Bases de Dados R,Me D

6.1.1 ZAP-500

A alocacédo da base de dados associada as variaveis R, M e D é realizada de forma dinamica, de acordo com a
utilizacéo destas variaveis em cada aplicacdo ladder. Ou seja, a quantidade de variaveis R, M e D alocadas é
dependente da aplicagdo desenvolvida, no caso, aloca-se a quantidade de cada variavel de acordo com a
Ultima variavel utilizada para cada tipo de variavel (R, M ou D).

Por exemplo, se a ultima referéncia para uma variavel do tipo M utilizada na aplicagéo ladder for a memoria
M700, entdo aloca-se as variaveis MO a M700, e assim sucessivamente para as variaveis R e D.

Se o controlador estiver sem programa de aplicacé@o, entdo ndo existe base de dados R, M e D disponivel para
ser acessada por um aplicativo remoto (SPDSW, sistema supervisério, etc.).

No caso, tem-se a seguinte base de dados disponivel:

e Base R: 1000
e Base M: 3000
e Base D: 500

Cabe ressaltar que a configuracdo da base de dados mencionada acima nédo pode ser alocada completamente
no controlador, visto que esta alocacdo maxima excede a capacidade de memoria RAM / NVRAM do
controlador.

6.1.2 ZAP-900/901

A alocacao da base de dados associada as variaveis R, M e D é realizada de forma estética, independente se
0 controlador possui ou ndo aplicacdo carregada. Assim, independente se o controlador possui ou ndo
programa de aplicacéo ladder, existe a base de dados R, M e D disponivel para ser acessada por um aplicativo
remoto (SPDSW, sistema supervisorio, etc.).

No caso, tem-se a seguinte base de dados disponivel:

e Base R: 1000
e Base M: 3000
e Base D: 500
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6.2 Suporte para Tipo de Dados TEXTO (String)

6.2.1 ZAP-500

O ZAP500 suporta a definicdo de Textos apenas nas mensagens da IHM. Nestes textos pode ser incluida uma
Unica variavel (R, M ou D). N&o existe um tipo de dado especifico para manipulacéo de textos.

6.2.2 ZAP-900/901

No ZAP900 foram criados dois novos tipos de dados identificados por X e W. O tipo de dado X identifica um
tipo de variavel capaz de armazenar um texto qualquer (sequéncia de caracteres). Ja o tipo de dados W
permite ao operador definir constantes textos para serem carregadas nas memodrias X durante a operacgao do
programa de aplicacdo. Estes tipos possuem tamanho maximo de 48 bytes e sdo dinamicamente alocadas no
fim da &rea de memarias M.

O usuério define na tela de “Setup da Aplicagdo” do SPDSW o numero de strings que devem ser alocadas na
aplicacdo, e obtém a informacédo em funcdo da selecdo realizada, de qual é a Ultima meméria M disponivel

para utilizacdo pelo programa de aplicacdo. As memorias a partir desta, serdo reservadas para a base de
Textos (X).

6.2.2.1 Recursos para manipulagcao de Textos

A tabela a sequir lista 0s novos elementos criados para manipulagédo do Tipo X (Textos)

Elemento Funcéo Descricéo
MOV X->M Converte o texto especificado para um valor inteiro.
X->D Converte o texto especificado para um valor real.
M -> X Converte o valor inteiro especificado para um texto.
D->X Converte o valor real especificado para um texto.
X->X Copia o texto especificado no parametro P1 para o pardmetro P2.
W -> X Copia uma constante do tipo texto (P1) para uma variavel do tipo texto (P2).
SCB 245 [01] Retorna tamanho do Texto.
245 [02] Compara dois textos.
245 [03] Concatena dois textos.
245 [10] Elimina um subtexto do texto especificado.
245 [11] Copia um subtexto do texto especificado.
245 [20] Procura caractere no texto.
245 [21] Troca caractere no texto.
245 [30] Ajusta precisdo de conversao de nimero Real para Texto.
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Para obter maiores detalhes sobre a utilizacéo de variaveis do tipo Texto deste controlador , recomenda-se a
leitura da seguinte nota de aplicagéo:

e ENA.00042 Utilizacao de Variaveis do Tipo Texto nos Controladores G-II.

6.3 Suporte para Geracao de Relatorios Impressos

6.3.1 ZAP-500

O ZAP500 utiliza o painel da IHM para formatar textos a serem enviados para a impressora, via porta de
comunicacao serial. Este recurso permite a formatagdo de textos pré-definidos de até 32 caracteres com uma
variavel.

Para obter maiores detalhes sobre as fungdes disponiveis para geracdo de relatérios impressos deste
controlador, recomenda-se a leitura da seguinte nota de aplicagao:

e ENA.00013 Impressdo Matricial com os Controladores HI

6.3.2 ZAP-900

O ZAP900 possui recurso nativo para manipulacdo de textos (item 6.2). Desta forma podem ser definidos
textos dinamicamente e adicionados valores de memorias (inteiras ou reais) para criar uma linha de texto. Uma
vez formatada; esta linha pode ser enviada para qualquer canal de comunicacéo serial através da funcdo SCB
[241].

Para obter maiores detalhes sobre a utilizacdo das fun¢gBes de comunicacdo ASCII deste controlador |,
recomenda-se a leitura da seguinte nota de aplicacao:

e ENA.00043 Interface de Controladores HI G-l com Dispositivos via Protocolo ASCII

6.4 Modo de Aplicacdo e Modo de Desenvolvimento

6.41 ZAP-500

Este controlador possui dois modos de operagéo para a carga de aplicacdes ladder:

e Modo de Desenvolvimento: Aplicacdo ladder é carregada na memoéria RAM Volatil do
controlador. Assim, o controlador ao ser desenergizado ndo mantém o programa ladder,
“perdendo” a aplicag&o anteriormente carregada.
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e Modo de Aplicacdo: Aplicacéo ladder é carregada na meméria FLASH do controlador. Assim,
o controlador ao ser desenergizado mantém o programa ladder, ativando-o ao energizar o
controlador.

6.4.2 ZAP-900/901

Este controlador possui um Unico modo para carga de aplicagdes ladder, no caso, semelhante ao “Modo de

Aplicacdo” do controlador ZAP-500, onde a aplicacdo ladder é armazenada em memoria FLASH do
controlador.

6.5 Estratégia de carga de uma nova aplicacéao

6.5.1 ZAP-500

No ZAP500, sempre que um programa de aplicacdo é carregado pelo usudrio, o controlador efetua as
seguintes operacoes:

e Se existir um programa carregado, € solicitada ao usuario uma confirmacgdo para parar 0 programa
corrente.

e Uma vez confirmada a paralisacdo, o ZAP500 desliga todas as saidas (digitais e analdgicas) e recebe
(via o canal de comunicacao) o novo programa a ser executado.

e Terminada a carga do novo programa, € solicitada ao usuario confirmacéo para ativar novamente a
aplicacédo recém-carregada.

6.5.2 ZAP-900/901

No ZAP900, o processo de carga de uma nova aplicacdo obedece aos seguintes passos:

e Se existir um programa carregado, o ambiente identifica se o novo programa de aplicacdo a ser
carregado € o mesmo (mesmo nome e mesmo identificador) que esta no controlador.

e Se for identificado um programa diferente, o procedimento de carga € idéntico ao executado pelo
ZAP500 (paralisa 0 equipamento recarrega 0 Novo programa)

e Se 0 programa a ser carregado possui o mesmo nome e identificador do programa corrente, o
ambiente analisa se a modificagdo existente no novo programa a ser carregado modifica as estruturas
de dados de inicializacdo do controlador. Se houver alteracdo, o procedimento de carga é idéntico ao
executado pelo ZAP500 (paralisa 0 equipamento recarrega 0 novo programay)

e Se as alteragBes realizadas no programa a ser carregado ndo alteram estruturas de dados de
inicializacdo do controlador o novo programa € carregado sem interromper a opera¢do do
equipamento. Uma vez terminada a carga do programa, o controlador passa a executar 0 novo
programa sem interrupcao.
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6.6 Banco de Dados em “Flash Rom”

6.6.1 ZAP-500

O ZAP500 possui uma area em flash reservada para salvar e recuperar memdrias da aplicacdo. Esta area
possui uma capacidade de 16 Kbytes e pode ser livremente definida para alocar qualquer um dos tipos de
dados R, M e D.

6.6.2 ZAP-900/901

O ZAP900 possui uma area em flash reservada para salvar e recuperar memdrias da aplicacdo. Esta area
possui uma capacidade de 12 Kbytes e pode ser livremente definida para alocar qualquer um dos tipos de
dados R, M e D. A area de memoéria NVRAM alocada para cada variavel é definida na tela de “Setup da
aplicacdo” e pode iniciar em qualquer meméria definida.

6.7 Base de Dados Néao Volatil (NVRAM)

6.7.1 ZAP-500

O ZAP500 possui opcionalmente, 4K bytes de memoria RAM retentiva para manter os valores de variaveis do
programa de aplicacdo no caso de falha na alimentagdo do equipamento. Através da tela de “Setup da
Aplicacao” pode-se definir o tamanho da area de memoria da aplicacdo reservada para operagdo como
NVRAM. A area de memoria NVRAM alocada para cada variavel inicia sempre em 0. Como a area de dados do
ZAP500 é maior que 4 Kbytes, ndo é possivel alocar todas as memarias do controlador como NVRAM.

6.7.2 ZAP-900/901

O ZAP900 possui 128K bytes de memdria RAM retentiva para manter os valores de variaveis do programa de
aplicacé@o no caso de falha na alimentacao do equipamento. Através da tela de “Setup da Aplicacdo” pode-se
definir o tamanho da area de memoria da aplicacdo reservada para operacdo como NVRAM. A area de
meméria NVRAM alocada para cada variavel pode iniciar em qualquer variavel da aplicacdo. Pode-se definir
toda area de dados da aplicacdo (R, M, D e X) como NVRAM.

6.8 Programacéao da IHM

6.8.1 ZAP-500

A programacao da IHM é realizada utilizando-se o ambiente SPDSW.
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Neste caso, através de parametros de configuracao da respectiva IHM do controlador, bem como diretamente
na aplicacao ladder.

1.

Apresentacio de Telas: E realizada através da ativacdo de mensagens de evento (Txxxx, alocadas na
Ultima coluna do diagrama ladder) nas respectivas l6gicas da aplicacéo ladder;

Programacédo de Variaveis: A programacao de variaveis R, M e D disponiveis na aplicacdo ladder é
realizada através da configuracao individual da respectiva variavel para programacao. Através da tecla
de funcgédo disponivel na IHM do controlador, pode-se acessar a programacdo e supervisdo destas
variaveis;

Senha de Acesso as Variaveis: A especificacdo do nivel de acesso a programacédo / supervisao das
variaveis R, M e D é realizada através da configuracdo de parametros da IHM via o ambiente SPDSW;

Para obter maiores detalhes sobre a programacéo da IHM deste controlador, recomenda-se a leitura da
seguinte nota de aplicacéo:

e ENA.00004 Programacéo da IHM no SPDSW (formato PDF).

6.8.2 ZAP-900

O acesso a programacado da IHM é realizado utilizando-se 0 ambiente OPPE. Este aplicativo esta disponivel
para download gratuito em nosso site (www.hitecnologia.com.br), e pode ser utilizado de forma integrada ao
ambiente SPDSW, ou ser executado separadamente do ambiente SPDSW.
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Neste caso, toda a programacéo associada a manipulagdo de telas, programacao e supervisao de variaveis,
senhas de acesso, fun¢des de teclado, etc. é realizada utilizando o ambiente OPPE, ndo sendo programada
diretamente na aplicacao ladder. Neste caso, deve-se:

e Carregar a aplicacdo ladder no controlador ZAP-900/901 utilizando o aplicativo SPDSW;

e Carregar a aplicacdo de geréncia da IHM no controlador ZAP-900 utilizando o aplicativo OPPE.

A aplicacao de geréncia da IHM somente é ativada no controlador quando este possuir um programa ladder em
modo “Run”.

Para obter maiores detalhes sobre a utilizagdo do ambiente OPPE, bem como da programacéo da IHM deste
controlador, recomenda-se a leitura da seguinte nota de aplicagéo:

e ENA.00032 Utilizagdo da MMI 800 - Médulo | (formato PDF).

6.9 Acesso aos Leds da IHM do Controlador

6.9.1 ZAP-500

O acesso a programacao dos leds associados as teclas 0... 9 disponiveis no teclado do controlador é realizado
através da programacdo dos canais de saida digital O0... O9 respectivamente. Neste caso, os estados de
todos os leds 0... 9 da IHM podem ser manipulados através dos respectivos canais O0... O9 manipulados
diretamente na aplicacdo ladder, aplicacdo estd desenvolvida utilizando-se o ambiente SPDSW.
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Neste caso temos a seguinte associagdo entre canal de saida digital e led:

Led da IHM Canal de Saida Digital

00
o1
02
03
04
05
06
o7
08
09

O 0 N O~ W DN - O

6.9.2 ZAP-900

O acesso a programacao dos leds associados as teclas 0... 9 disponiveis no teclado do controlador ZAP-900 é
realizado através do aplicativo OPPE. Este aplicativo esta disponivel para download gratuito em nosso site
(www.hitecnologia.com.br), e pode ser utilizado de forma integrada ao ambiente SPDSW, ou ser executado
separadamente do ambiente SPDSW.

Neste caso, via aplicativo OPPE, tém-se 0s seguintes comandos para a respectiva manipulacdo dos leds:

e Comando “Program Led”: Permite ligar / desligar o estado de qualquer um dos leds, bem como
especificar uma sequéncia de piscadas, sem necessidade de realizar l6gicas adicionais em sua
respectiva aplicacéo ladder.

e Comando “Set Leds”: Permite ligar simultaneamente todos os 10 leds programaveis no controlador.

e Comando “Reset Leds”: Permite desligar simultaneamente todos os 10 leds programaveis no
controlador.

Obs:

1. O modelo ZAP-901 ndo possui estes 10 leds programaveis, apenas os leds de sinalizacdo do status de
operacao e de comunicacao.

2. Os canais 00... 09 quando utilizadas em uma aplicacdo ladder, acessam efetivamente as saidas
digitais O0 a 09 do modulo principal ZMB-900 dos controladores ZAP-900/901.
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Painel Frontal ZAP900 Display alfanumérico de
2 linhas x 16 caracteres

10 Led’s

. programaveis
Led de operagéo

OPER.
10 teclas numéricas
e de fungéo prog.

Teclas operacionais

Led de comunicacao
COM e FALHA

Painel Frontal ZAP901

Led de operacéo
OPER.

Led de comunicagao
COM e FALHA

Led OPER

OcC DOC O OC DETH
CLP sem o programa carregado

Q0O0CHOO00O0C D
CLP com o programa carregado, em STOP

0000000 0OOOOO -
CLP em operac¢éo normal

Led COM

@C D@C b JOX JOXIE

Normalmente apagado. Aceso quando COM1 transmite dados.
Obs: Nao funciona para COM2

________________________________________________________

Obs.: Tempos em segundos
© LedAceso
O Led Apagado
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1 piscada
adm o™

Falha no processo de inicializagido do hardware

2 piscadas

aammoooaE=D -

Falha no processo de identificagdo dos médulos do controlador

3 piscadas

@a@a@@@oooo0oo0T=ED -
Falha de hardware na operagéo (3 piscadas)

6 piscadas
@@ oo0o0oo00o000L0OoOE= -

Configuragdo do equipamento incompativel com o programa corrente

7 piscadas

@ 0000 - oo @™ -

Programa de aplicacéo invalido

Base de “FORCE” invalida. A base que armazena o estado das entradas e saidas for¢adas foi corrompida.

16 piscadas
@™ O000O - oo™ -
Falha na inicializacdo do canal de comunicacdo COM1

17 piscadas
@@™dOO000O - o000 @>D -
Falha na inicializacdo do canal de comunicacdo COM2

18 piscadas
@dO0OO@ - 0000 ET=TE -
Falha na inicializacdo do canal de comunicacdo COM3

Led COM

Led aceso continuamente

Obs.: Tempos em segundos
@ LedAceso

1
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1
1
1
1
1
:
1
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
1
:
1
1
1
1
|
1
1
1
1
|
' 8 piscadas
:
:
1
1
1
1
:
1
1
1
1
|
1
1
1
1
:
1
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
1

@000 e 00O @™ - !
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Indicacéo de Bateria Fraca

Led COM

©of JoI  JoI JOI IIL
Normalmente aceso. Apagado quando COM1 transmite dados.

L

6.10 Banco de Dados em “Data Flash”

6.10.1 ZAP-500

O modulo de “Data Flash” é um item opcional deste controlador e esta disponivel no médulo de expansao
ZEM-400. Tem-se disponivel uma “Data Flash” com capacidade de 2 mega bits.

Para obter maiores detalhes no acesso a “Data Flash” deste controlador, recomenda-se a leitura da seguinte
nota de aplicacéo.

e ENA.00016 Uso da Data-Flash no ZAP500 - Acesso Randémico (formato PDF).

6.10.2 ZAP-900/901

O moddulo de “Data Flash” € um item opcional deste controlador, e esta disponivel no moédulo principal ZMB-900
possuindo capacidade de 2 mega bits. Devido ao fato deste item estar disponivel no modulo principal do
controlador, ndo ha necessidade de utilizar um médulo de expansao para ter este recurso disponivel.

6.11 Relogio Calendario

6.11.1 ZAP-500

O modulo de relégio calendario € um item opcional deste controlador. Para o acesso ao relégio calendario tem-
-se as seguintes fungdes disponiveis na programagcéo ladder:

1. Leitura do Relégio Calendario: Para obter os dados correntes associados a data e hora do controlador
tem-se disponivel a fungéo “RTC”;

2. Programacao do Reldgio Calendario: Para programar a data e hora do controlador tem-se disponivel a
funcdo “SCB”, codigo de funcéo 65. Adicionalmente, tem-se as seguintes opgfes para a programacao
do reldgio calendario do controlador:

e Se o controlador possuir IHM incorporada, tem-se disponivel a respectiva programacéo do reldgio
calendario através do “menu” de fungbes acessivel via teclado do respectivo controlador.
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e Atravées do ambiente de programacdo SPDSW, opc¢do “Controlador | Programa Relégio /
Calendario”, também € possivel realizar a programacéo do reldgio calendério do controlador.

Para obter maiores detalhes no acesso ao relégio calendario deste controlador, recomenda-se a leitura da
seguinte nota de aplicacao:

e ENA.00007 Utilizagcdo do Relogio de Tempo Real (formato PDF).

6.11.2 ZAP-900/901

O moédulo de relégio calendario € um item de série deste controlador. Para o acesso ao relégio calendario tem-
-se as seguintes fung¢des disponiveis na programagcéo ladder:

3. Leitura do Relégio Calendario: Para obter os dados correntes associados a data e hora do controlador,
tem-se disponivel a fungdo “SCB”", cddigo de fungéo 66;

4. Programacéao do Reldgio Calendario: Para programar a data e hora do controlador tem-se disponivel a
funcdo “SCB”, codigo de fungdo 67. Adicionalmente, tém-se as seguintes opg¢des para a programagao
do reldgio calendario do controlador:

e Se o controlador possuir IHM incorporada, através do aplicativo OPPE, podem-se criar telas com
campos de dados do tipo Data e Hora. Adicionalmente tém-se disponiveis comandos na IHM para
a respectiva programacao do relégio calendario do controlador.

e Através do ambiente de programacdo SPDSW, opcéo “Controlador | Programa Reldgio /
Calendario”, também € possivel realizar a programacéo do reldgio calendério do controlador.

Para obter maiores detalhes no acesso ao relégio calendario deste controlador, recomenda-se a leitura da
seguinte nota de aplicacao:

e ENA.00035 Programacéo do Reldgio Calendario Controlares Geracao G-Il (formato PDF).
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7. Comunicacéao do Controlador

7.1 Protocolos de Comunicacgéo

7.1.1 ZAP-500

O ZAP500 possui suporte para os protocolos SCP-HI e MODBUS-RTU.

Para obter maiores detalhes sobre os protocolos de comunicacdo deste controlador, recomenda-se a leitura
das seguintes notas de aplicacéo:

e ENA.00008 Controladores HI com protocolo ModBus (formato PDF).

e ENA.00022 Configuragéo dos canais de comunicac¢ao dos controladores HI (formato PDF).

7.1.2 ZAP-900/901

O ZAP900 possui suporte para os protocolos SCP-HI, MODBUS-RTU, ASCIl e MODBUS-TCP (via conversor
serial Ethernet).

Para obter maiores detalhes sobre os protocolos de comunicag&o deste controlador, recomenda-se a leitura da
seguinte nota de aplicacéo:

e ENA.00044 Protocolos de comunicagdo nos equipamentos G-Il (formato PDF).

7.2 Comunicacdo Remota

7.21 ZAP-500

O ZAP500 disponibiliza recursos para comunicacdo remota com outros dispositivos através do bloco RCB.
Através deste bloco pode-se trocar dados (ler e/ou escrever) com um dispositivo remoto através dos
protocolos SCP-HI ou MODBUS-RTU.

Para obter maiores detalhes sobre os protocolos de comunicacgdo deste controlador, recomenda-se a leitura da
seguintes notas de aplicacéo:

e ENA.00019 Comunicacdo Remota com os Controladores da HI (Funcdo RCB)
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O ZAP900 disponibiliza recursos para comunicacdo remota com outros dispositivos através do bloco SCB.
Através deste bloco podem-se trocar dados (ler e/ou escrever) com um dispositivo remoto através dos
protocolos SCP-HI, MODBUS-RTU ou MODBUS-TCP. Estes recursos de comunicagdo remota estdo
disponiveis a partir da versao 1.3.03 do firmware dos controladores ZAP900/901.

Para obter maiores detalhes sobre os protocolos de comunicacdo deste controlador, recomenda-se a leitura
das seguintes notas de aplicacéo:

e ENA.00045 Comunicacdo Remota com Controladores HI G-II.
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