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1 Abrangéncia do Documento

Este documento abrange os seguintes Controladores nas plataformas especificadas abaixo:

Equipamentos Plataforma Abrangéncia
Tipo Familia Modelo Gl | GII GIIDuo| G3 | G3S v
MCI02 X
MCI02
MCI02-QC X
ZAP500/BX/BXH X
ZAP500
ZTK500/501 X
eZAP900/901, ZAP900/901 X
ZAP900
eZTK/ZTK900, ZAP900-BXH X
ZAP910 / ZTK910 X
ZAP911 X
eZAP910 / eZTK910 X
eZAP911 X
Controla ZAP910-BXH X
dores ZAP91X
ZAP910-S / ZTK910-S X
ZAP911-S X
eZAP910-S / eZTK910-S X
eZAP9911-S X
ZAP910-BXH-S X
FLEX950 FLEX950-PLC X
CPU300 X
P7C CPU301, PPU305 X
CPU302, PPU306 X
NEON CPU400 X
MMI600 MMI600/601 X v
IHMs MM650 MMI650 X v
MMI800 MMI800 X v
FLEX950 FLEX950-IHM X v
GTI100 GTI100-RS/GTIO0-ET
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2 Introducao

Este documento apresenta diversas opgdes para navegacao nas telas das MMI’'s Geracdo GII da HI
Tecnologia.Os equipamentos MMI-650, MMI-800, e a propria IHM do controlador ZAP-900 fazem parte desta
linha de MMI s Geracao GII da HI Tecnologia.

2.1 Informacao Copyright

Este documento é de propriedade da HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. © 2006, sendo distribuido de
acordo com os termos apresentados a seguir.

e Este documento pode ser distribuido no seu todo, ou em partes, em qualquer meio fisico ou
eletronico, desde que os direitos de copyright sejam mantidos em todas as copias.

2.2 Isencao de Responsabilidade

A utilizagdo dos conceitos, exemplos e outros elementos deste documento é responsabilidade exclusiva do
usuario. A HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. ndo podera ser responsabilizada por qualquer dano ou
prejuizo decorrente da utilizagdo das informagGes contidas neste documento.

2.3 Sugestoes

Sugestdes sao bem vindas. Por favor, envie seus comentarios para suporte@hitecnologia.com.br
Novas versbes deste documento podem ser liberadas sem aviso prévio. Caso tenha interesse neste contelido
acesse o site da HI Tecnologia regularmente para verificar se existem atualizacOes liberadas deste documento.

3 Referéncias

Todos os documentos e aplicativos referenciados abaixo estdo disponiveis para download no site da HI
Tecnologia: www.hitecnologia.com.br

Documentos Referéncias
Controlador ZA-P500
PET.09.001 Folha de Especificacdo Técnica do ZAP-500 (formato PDF).
PET.105.001 Folha de Especificagdo Técnica do ZAP-500 — Série Il (formato PDF).
Controlador ZAP-900/901
PET.108.001 Folha de Especificagdo Técnica do ZAP-900/901 (formato PDF).

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 6 de 79
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Interface Homem Maquina Remota (MMI)

PET.405.001 Folha de Especificagdo Técnica da MMI-650(formato PDF).
PET.403.001 Folha de Especificacao Técnica da MMI-800 (formato PDF).

Notas de Aplicacao

ENA.00047 Introducdo a MMI — Geracgao Gll(formato PDF)

ENA.00048 Tipos de dados da MMI GII(formato PDF)

ENA.00032 Tipos de dados da MMI GII(formato PDF)

ENA.00040 Navegacao de telas nas MMI Geracao II - Modulo 2(formato PDF)
ENA.00041 Navegacao de telas nas MMI Geragéo Il - Modulo 3(formato PDF)
Programas de Exemplo associados a MMI

EPE10002 Programas de Exemplos de Navegagao da MMI — Modulo 1
EPE10003 Programas de Exemplos de Navegagédo da MMI — Médulo 2
EPE10004 Programas de Exemplos de Navegac¢ao da MMI — Médulo 3

Softwares Aplicativos (download gratuito)
SPDSW Software de programacao dos controladores HI, em ambiente Windows.

OPPE Software de programacao das MMI ‘s, em ambiente Windows.

4 As MMI’s Geragao GII da HI Tecnologia

A HI Tecnologia disponibilizou uma nova geragao de interfaces homem maquina, aqui denominadas de MMI s
geracdo GII. Fazem parte desta geragdo os seguintes equipamentos:

zec W Esa i MMI

Uar. 1_.,'].{1(_1 E?‘;

MMI-800: Interface Homem Maquina, com display alfanumérico de 4
linhas por 20 caracteres, backlight, tipo “big number” (veja documento
PET.403.001).

—
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MMI-800: Interface Homem Maquina, com display alfanumérico de 4
linhas por 20 caracteres, backlight, tipo “big number” (veja documento
PET.403.001).

ZAP-900: Controlador Ldgico Programavel, cuja Interface Homem
Maquina, com display alfanumérico de 2 linhas por 16, backlight,
também pertence a esta familia de MMI's Geracao II (veja documento
PET.108.001).

5 Navegacao de Telas

Este documento visa apresentar algumas opgles para navegacao das telas destas MMI’s Geragdo GII. Cada
opcao de navegacao possui um respectivo programa de exemplo visando facilitar o entendimento das mesmas.
Neste documento sera apresentado os seguintes exemplos de navegacao:

1. Navegacdo via Teclado da MMI

Neste exemplo, sera utilizado recurso associado ao teclado da MMI para realizar a navegagdo nas telas
da MMI. Neste caso, a selecdo de telas sera através da selecdo direta via o teclado da MMI.

2. Navegacao via Campos Anterior / Seguinte

Neste exemplo de navegacdo serd utilizado os recursos associados as “Acdes: Campo Anterior e
Campo Seguinte” disponiveis em cada tela de uma aplicacdo da MML.

3. Navegacao via Pilha de Telas ("PopUp Screen"”)

Neste exemplo de navegacdo sera utilizado os recursos associados ao comando “PopUp Screen” para
realizar as mudancas de telas. As interfaces homem maquina geragdo GII possuem um mecanismo de pilha
de telas, onde sdo armazenadas as Ultimas telas que foram apresentadas. Assim, o usuario, quando

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 8 de 79
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pressionar a tecla de cancela, vai automaticamente reapresentando estas telas que estdo armazenadas na
pilha, até esvazia-la por completo.

A seguir apresentam-se algumas opcGes de navegagcdo.

6 Navegacao via Teclado da MMI

Neste exemplo de navegagao sera utilizado os recursos associados ao teclado para navegar entre diversas
telas da aplicacdo. Neste caso, através do teclado pode-se realizar a selecdo direta de telas da aplicacdo.

6.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

6.1.1 Requisitos

1. Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.
2. Aplicativo SPDSW, versao 1.6.06 ou superior, se utilizado o controlador ZAP-900.
3. Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicagao.

Note-se que este programa exemplo pode ser executado sem a necessidade de possuir um PLC conectado a
MMI, pois as funcionalidades utilizadas para navegacdo das telas sdo todas associadas a MMI.

6.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, sera utilizada as teclas da MMI para selecionar as telas disponiveis em uma aplicacdo, ou seja,
ilustra como realizar a selecdo direta de uma tela via o teclado da aplicagdo. Assim, a titulo de exemplo,
criaremos 4 telas, conforme ilustra a figura abaixo

|

“Tela A”: Tela inicial da aplicagdo;

“Tela B"”: Tela B da aplicagao;

|

“Tela C": Tela C da aplicacdo;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 9 de 79
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“Tela D”: Tela D da aplicacao;

[Insert Off] - TelaD x|

6.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Para navegar escolhe-se aleatoriamente 4 teclas da MMI, por exemplo as teclas 1, 2, 3 e 4, onde cada tecla
sera responsavel por abrir uma das telas deste exemplo, no caso, as telas A, B, C e D da aplicacao, conforme
ilustrado abaixo:

Tela Inicial

Teclado da MMI Telas da Aplicac&o @

Tecla 1

[Insert Off] - TelaB

Tecla 2

Teclas da
MMI

Insert Off] - Tela C

Tecla 3

[Insert Off] - Tela D x|

Tocla 4 o R e

-

Assim teremos:
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+ "Tecla 1” da MMI: Permite selecionar a tela “Tela A”;
« “Tecla 2” da MMI: Permite selecionar a tela “Tela B”;
« "“Tecla 3” da MMI: Permite selecionar a tela “Tela C”;

« “Tecla 4” da MMI: Permite selecionar a tela “Tela D”;

Em qualquer uma das telas A, B C ou D, pode-se selecionar qualquer outra tela, bastando pressionar a tecla
(1 .. 4) associada a tela desejada. Neste caso, a navegacao depende exclusivamente da selecdo de uma das
teclas (1... 4) da MMI para realizar a mudanca de telas.

6.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizarmos este exemplo de navegacao realizaremos 0s seguintes passos principais:

1. Criacdo das 4 telas deste exemplo para navegagao;

2. Criacao de comando “"Open Screen”, para abertura da tela “Tela A”;

3. Criacdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela B”;

4. Criacdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela C”;

5. Criagdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela D”;

6. Associacdo da agao de tecla pressionada para a tecla 1, ao comando de abertura da tela “Tela A”;
7. Associacao da agdo de tecla pressionada para a tecla 2, ao comando de abertura da tela “Tela B”;
8. Associacao da acdo de tecla pressionada para a tecla 3, ao comando de abertura da tela “Tela C”;

9. Associacao da acao de tecla pressionada para a tecla 4, ao comando de abertura da tela “Tela D”;

6.1.5 Consideracoes sobre este exemplo

Observagdes sobre este exemplo:

1. Utilizando a MMI operando em modo Mestre em relagdo ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia ser utilizada com a MMI operando em modo Escrava.

2. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacdo da funcionalidade de navegacao,
nao possuem campos de dados, mas esta estratégia de navegacdo também é valida para telas com
varios campos de dados (numérico, lista de texto, data / hora, oculto, etc).

3. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 11 de 79
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6.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opgdo “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, selecione
MMI 650;

I x|

Arquivo Projeto Eerramentas Suporte
DR | a8%"0 a0l A

4€ Preferéncias Status Modelo ]

= 'ﬁ Projeto ] , Fropriedade al
Modelo qrﬂIEED

. Descricdo isplay 2x1b - 24 teclas
-3 Telas Protocolo SCP-HI
I ‘E_E Teclado Modo do Protocolo MESTRE
Listas de Textos Acao Inicial Nenhuma Macro
= @ Agbes Caractere de Falha ?

-l
ir3 Comandos

- ' Macros

Reldgio/calendario Mao
Senhas de Acesso
[ Recursos Disponiveis .. !

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@

3. Na opcdo “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco 254;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 12 de 79
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&= OPPE - [ NavTeclado ]

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte

QeRx 32870 8y f

Status Preferéncias |

=10 x|

o Preferéncias

Propriedade

E3 Preferéncias
: E& Modelo
: @ Tags

End. de Comunicacé
Pasta de Projetos

% ) Telas Barra de Botdes Ativada
. gg Teclado
Listas de Textos
+-Fo) Acdes
[ ADD:254 | HI Tecnologia OFFLINE v 1.3.01 QQ

4. Na opcao "Projeto”, preencha os seguintes campos:
o “Nome”
o “Empresa”

o “Responsavel”

&= OPPE - [ NavTeclado ]

_[o] x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte

DeRx adAFY20 (s %uld

o 45 Status Projeto |
S | Progii ! - - |
— encias € ome INavKayb
[ Modelo ~Llom il
@ Tags Criada em TONE 17 Taas
@ Telas na verséo 1.3.00
- ﬁg Teclado Modificado em 13/4/2006 12:56:59
Listas de Textos naversio 1.3.00
E3) Agtes Compilado na versdo_ 1200
LtTpresa HI Tecnologia Ind. Com. Ltda
<"--E,a§at_lrisével Engenharia de Aplicacio )

MIES0 | Firmw: 2.2.01 SCP-HI ¥130 Q@

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 13 de 79



AE

&

Ref: ENA.00039

HI tecnologia

Automacao Industrial

Rev: 2

Nota de Aplicacdo

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Modulo 1

Arquivo: ENA0003900.odt

5. Na opgdo “Telas”, crie 4 telas:

“Tela A”": Tela apenas com texto qualquer

&= OPPE - [ NavTedlado ]
Arquivo  Projeto  Eerramentas  Suporte

Liberado em: 05/01/2017

DR | aFFLY | 8s 8% A
ﬁ Preferéncias Status Tela I
= Iﬁ Frogeio L Propnedade | Yalor
= Preferéncias
Modelo Maome ITeIa A
Tags Descncgao Tela inicial &
=13 Tela Identificador da Tela a
(3 Tela A Tempo de Refresh (ms) 2000
<2l TETa D I+ Acdes
(&3 Tela C Mdmero de Campos ]
[c2] Tela D
f'ng Teclado =
Listas de Textos [II'ISEI‘t (_Jﬁ'] -Tela A
+ Agdes : : ; : i
IESL
P

“Tela B": Tela apenas com texto qualquer

& OPPE - [ NavTeclado ]

Arquivo  Projeto

Ferramentas  Suporte

DR X | a8FL9 wh % dA

5 Preferéncias
=@l Projeto
= Preferéncias
Modelo
@ Tags
= & Telas

m &l L

B

& Tela D
_gg Teclado

Listas de Textos
+ M Agtes

Identificador da Tela
Tempo de Refresh (ms)
Agbes

Mirmero de Campos

Status Tela |
Propriedade | Valor |
Mame Tela B
Descrigao

Tela de Aplicacdo B

i

2000

[Insert Off] - TelaB

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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+ Tela C": Tela apenas com texto qualquer
_lofx|
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
DR x 2859 o fA

4% Preferéncias Status Tela |
=] i
= & Projeta o Propriedade
= Preferéncias N Tela C
(B Modelo ome =
.@ Tags Descricio Tela de Aplicacdo C
2 & Telas Identificador da Tela 2
[ Tela A Tempo de Refresh (ms) 2000

|H Actes

Miamero de Campos 0

28 Teclado
Listas de Textos
& 5 Acies

+ “Tela D": Tela apenas com texto qualquer
_lo]x|
Arquivo Projeto Ferramentas  Suporte
DeRx a8 i Ew fA

4% Preferéncias Status Tela |
= ﬁ Projeto L Propriedade | Yalor
E=] Preferéncias
Modslo Nome [Tela D
g@ Tags Descricdo Tela de Aplicacdo D
=-E3 Telas Identificador da Tela 3
. [c3) Tela & Tempo de Refresh (ms) 2000
(2] Tela B [ Acdes
—lLel Mimero de Campos 0
p@ 1 eLiEul
Listas de Textos [Insert Off] - Tela D
H Acdes :

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 15 de 79



Nota de Aplicacdo
AR .
f*“:,@; HI tecnologia

b , Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Médulo 1
Automacao Industrial

Ref: ENA.00039 Rev: 2 Arquivo: ENA0003900.0dt Liberado em: 05/01/2017

6. Na opcao “Acdes | Comandos” crie 4 comandos:

o “Cmd Abre Tela A”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela A”

l= OPPE - [ NavTeclado ] _ o] x|
Arquivo  Projeto Eerramentas  Suporte
DR x 52870 8rEE A
A€ Preferéncias Status Comando |
=@ Projeto , Propriedade Valor
o Preferéncias
& Modelo MNome Crnd Abre Tela A
% Tags Funcéo [016]: OpenScreen
#1153 Telas Tela Tela A
£8 Teclado Campo 1
4 Listas de Textos
= Agdes
EI- 41‘3 Comandi
B tacros
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

“Cmd Abre Tela B”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela B”
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k& OPPE - [ NavTeclado ] - |D|£|

Arguivo Projeto  Ferramentas Suporte
DR X a8 @ i A

ﬂ Preferéncias Status Cnmandol
= Iﬁ Projeto , Propriedade alor
-E=] Preferéncias Iﬁ
| & Modelo Mome Cmd Abre Tela B
i g Tags Funcao [016]: OpenScreen
@ Telas Tela Tela B
;B_aTe-:Iadn Campo 1
-~ Listas de Textos
=M™ agdes
I'—_:E:] Comandos

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | V1301 Q@ Q@

« “Cmd Abre Tela C": Comando "Open Screen” para abrir a tela “Tela C”
_ix]
Arquivo Projeto FEerramentas Suporte
DEZRx a8%70(anls fA

€ Preferéncias Status Comandnl

Hﬁ Projeto . Propriedade Valor
E3 Preferéncias
& Modelo MNome Cmd Abre Tela C
@ Tags Fungéo [016]: OpenScreen
+ 3 Telas Tela Tela C
L&E Teclado Campo 1
(@ Listas de Textos
=™ Agdes

= 4'5 Comandos
= Cmd Abre Tela A

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@@
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* “Cmd Abre Tela D": Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela D”
k= OPPE - [ NavTeclado ] oy [=] P
Arquivo Projeto Eerramentas Suporte
DeRx|(a8%"0 % 4

%€ Preferéncias Status Cumandal

= ﬁ ?Emjzt; feréncias Propriedade “alor
[ Modelo Mome Crnd Abre Tela D
! @ Tags Funcéo [016]: OpenScreen
+ 3 Telas Tela TelaD
QE Teclado Campo 1
: Listas de Textos
= 8 pagies

=-&3 Comandos
cee=] Cmd Abre Tela A,
=] Cmd Abre Tela B
| Cmd Abge Tela C
=) Cmd Abre Tela D

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 QQ

7. Na opgao “Modelo”,

o Selecione com “Acao Inicial” o comando “"Cmd Abre Tela A”
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& OPPE - [ NavTeclado ] -

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DeRx o820 o f

4% Preferéncias Status Modslo]
=t Projeto

Propriedade | Valor

Modelo !MMIEED ]
S Ta Descrigao iDisplay 2x16 - 24 teclas
#- 3 Telas Pratocolo SCP-HI
£d Teclado Modo do Protocolo
Listas de Textos Acdo nicial € Crd Abre Tela A ]
= Agtes Caractere de Falha ¢

(el

+-iz3 Comandos

ried Relégio/calendério Nio
B Macros

[ Senhas de Acesso
[ Recursos Disponiveis

| MMIBED | Firmw: 2201 | SCPH | v1300 @@

8. Na opcao “Teclado”,

« Na"“Tecla 1", associe a acao “Acao Tecla Pressionada” o comando “"Cmd Abre Tela A”;
« Na“Tecla 2", associe a acao “Acao Tecla Pressionada” o comando “Cmd Abre Tela B”;
« Na“Tecla 3", associe a acdo “Acdo Tecla Pressionada” o comando “Cmd Abre Tela C”;

« Na “Tecla 4", associe a acdao “Acao Tecla Pressionada” o comando “Cmd Abre Tela D”;
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= OPPE - [ NavTeclado ]

Arquivo: ENA0003900.odt

Arquivo Projeto Eerramentas Suporte
DERXx a8 BB A

Nota de Aplicacdo
Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Modulo 1

Liberado em: 05/01/2017

=0l x|

ﬁ Preferéncias
= @ Projeto
£ Preferéncias
Modela
@ Tags
B3 Tela
(4 Listas de Textos
£3] Agdes

Status  Teclado I

Propriedade

HTecla 0: Nivel de acesso

| Walor |i|
Sem restricdo

ElTecla 1: Mivel de acesso
Lcha'o tecla pressionada

L| Arao tecla liberada

Sem restricdo

Crmd Abre Tela A

Menhurna Macro

HTecla 2: Nivel de acesso
le'-\.c;ﬁo tecla pressionada
L|Ac§|:| tecla liberada

Sem restricdo
Cmd Abre Tela B

Menhurma Macro

H Tecla 3: Mivel de acesso
LlAcﬁo tecla pressionada
Lchéo tecla liberada

Sem restricdo
Cmd Abre Tela C
Nenhuma Macro

B Tecla 4: Nivel de acesso

LiAcéo tecla pressionada

Sem restricao
Cmd Abre Tela D

Nenhuma Macro

L Acao tecla liberada

| MMIB50 | Firmw: 2201 | SCP-HI

> |
—_—

[ vizoo @@

9. Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

6.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegacao encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

*  Programa de Exemplo: "EPE10002_Navegacaol\ NavTeclado”. Neste caso temos os seguintes
exemplos:

o “MMI650_NavTeclado” — Programa de exemplo utilizando como plataforma a MMI-650.

o “Z900_NavTeclado” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900, e neste
caso utiliza-se a MMI incorporada no proprio equipamento.

6.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

No caso, para realizar as mudangas de telas na MMI o usuario deve pressionar as teclas 1, 2, 3 ou 4 da MMI,

em qualquer sequéncia que desejar. A cada tecla pressionada seleciona-se uma das 4 telas desta aplicagdo,
conforme apresentado na figura abaixo:
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Tela Inicial
Teclado
da MMI Telas da Aplicacdo @
ll [ Insert OFf] - Tela A x|

[ [nsert OFf] - Tela B

[ Insert Off] - Tela ©

il [ 1nsert Off] - Tela D

§444

6.3.2 Programa de Exemplo para MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:

1. Realize o download do Programa de Exemplo "EPE10002"” em nosso site;
2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: “"EPE10002_Navegacaol\ NavTeclado \ MMI650";
3. Dentro desta pasta localize o seguinte programa de aplicacao;

« Aplicagdo MMI de Exemplo: "MMI650_NavTeclado.OPJ”
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Ambientes de Programacio
da HI Tecnologia

MMI 650

=

MDD 2L | Tetaskign OFFLIE WII0

Programa Exemplo :
MMIGES0_NavTeclado.OPJ

4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicagdo “MMI650_NavTeclado. OPJ” na MMI alvo, no caso, em

uma MMI-650;

Para iniciar a navegagdo basta pressionar as teclas 1... 4 para selecionar a respectiva tela associada a
cada tecla

6.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:

1. Realize o donwload do Programa de Exemplo “"EPE10002” em nosso site;
2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: “"EPE10002_Navegacaol\ NavTeclado \ ZAP900";
3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;

¢ Aplicagdo MMI de Exemplo: “Z900_NavTeclado.OPJ”

»  Aplicagdo PLC de Exemplo: “Z900_NavTeclado.PIW”
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A mbientes de Programacio
da HI Tecnologia

Mizdz da F

ADD S | H Tecnologa OFFLME 1200 £ X= 1

Programas Exemplo :
£900_MNavTeclado. OFJ
Z900_MNavTeclado PJW

ks DO weds 10l @

4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacdo “Z900_NavTeclado.OPJ” no controlador ZAP-900;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacdo “Z900_NavTeclado.PJW” no controlador ZAP-900.
Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também s3o carregadas as duas aplicagdes (MMI e
PLC), porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A”, selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

7. Para iniciar a navegacgao basta pressionar as teclas 1... 4 da MMI do ZAP-900 para selecionar a
respectiva tela associada a cada tecla.

6.3.4 Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porém como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta segao apresenta algumas diferengas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferengas quando é
utilizado a MMI do ZAP-900.

1. Na opcdo “Modelo”,

o Selecione como modelo o controlador “ZAP900”;
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k& OPPE - [ 900_NavTeclado | - ol x|

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DB aa8%" 0 andE A

%€ Preferéncias Status Modelo I

= m” Propriedade b‘ Walor |

> efadcias
7 Bin Wicieio Modelo C wom D
Descricéo i - 15 teclas 1

| I

= Telas Acdo Inicial Cmd Abre Tela A,
'Eg Teclado Caractere de Falha ?

i Listas de Textos Reldgiofcalendario Nio

B3 Agdes Senhas de Acesso

[ Recursos Disponiveis

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLNE | v1301 Q@ @

2. Na opgdo “Preferéncias”,

o Selecione o endereco de comunicagao associado ao controlador “ZAP900";

k& OPPE - [ Z900_NavTeclado ] = |D|£|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
D & et AR 5T A
: Preferéncias Status Preferém:ias|
= m .. Propriedade YWalor
- Preferéncias -
E& Modelo End. de Comunicacao 255 EI
@ Tags Pasta de Projetos coppe Projetost
H Telas Barra de Boties Ativada
(88 Teclado
~ (@ Listas de Textos
M8 Acdes
| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ @
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7 Navegacao via Campos Anterior / Seguinte

Neste exemplo de navegacao serdao utilizados os recursos associados as “AcOes”: “Campo Anterior” e
“Campo Seguinte” disponiveis em cada tela de uma aplicagdo da MML.

7.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

7.1.1 Requisitos

1. Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.
2. Aplicativo SPDSW, versao 1.6.06 ou superior, se utilizado o controlador ZAP-900.
3. Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicacdo.

Note-se que este programa exemplo pode ser executado sem a necessidade de possuir um PLC conectado a
MMI, pois as funcionalidades utilizadas para navegacao das telas sdo todas associadas a MMI.

7.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, serdo utilizados os recursos associados as “Acdes: Campo Anterior ¢ Campo Seguinte
disponiveis em cada tela de uma aplicagdo. Assim, a titulo de exemplo, serdo criadas 4 telas, conforme ilustra a
figura abaixo:

”

nsert Off] - Tela

“Tela Inicial”: Tela inicial da aplicagdo;

“Tela Prog. Dados 1”: Tela de programagao 1, contendo 2 parametros de
configuragao;

“Tela Prog. Dados 2": Tela de programacao 2, contendo 2 parametros de
configuracao;
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X[ “Tela Prog. Dados 3": Tela de programagdo 3, contendo 2 parametros de
configuragao;

7.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Para iniciar e finalizar a navegacdo circular entre as telas de programacao de dados serdo utilizadas as
seguintes teclas:

Teclado Telas Programacgéo
' de Pardmetros

Bl | [nsert Off] - Tela Prog Dados

Tela Inicial Tecla 2

N

Teclas de
Navegacao
de Campos

de Dados

Navegacé&o Circular

* "“Tecla 1”: Permite a partir da “Tela Inicial”, selecionar a tela de “Tela Prog. Dados 1”;

¢ "Tecla 2": Permite a partir de qualquer uma das telas “Tela Prog. Dados 1", “Tela Prog. Dados 2” e “Tela
Prog. Dados 3", retornar para a “Tela Inicial”;
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Uma vez pressionada a “Tecla 1", sera selecionada a primeira tela de programagdo de dados “Tela Prog. Dados
1", A partir desta tela poder-se-a navegar de forma circular pelas trés telas de programacao de dados através
das proprias telas de navegagdo de campos de dados, conforme ilustrado abaixo:

e MM
; FIJ'T:III..@.FJB ‘ 6s0

ey

MMI800

MMI650 Teclas de Navegacao

Teclas de Navegacéo

A navegacdo circular pelas trés telas de programacao de dados pode ser realizada pelas seguintes teclas:

: PageUp: Permite navegar entre as trés telas de programacao de dados diretamente, sendo quando
pressionada, passa para a tela de programacdo de dados anterior a tela corrente. Por exemplo, se esta na tela

“Tela Prog. Dados 2", passa para a tela “Tela Prog. Dados 1", depois para tela “Tela Prog. Dados 3", e assim
sucessivamente;

m PageDown: Permite navegar entre as trés telas de programacdo de dados diretamente, sendo quando
pressionada, passa para a tela de programacdo de dados seguinte a tela corrente. Por exemplo, se esta na tela

“Tela Prog. Dados 2" passa para a tela “Tela Prog. Dados 3", depois para tela “Tela Prog. Dados ”, e assim
sucessivamente;

@ FieldLeft: Permite navegar para a esquerda entre os campos de dados da tela corrente de programacao
de dados, e ao chegar no primeiro campo, passa para a tela de programacao de dados anterior. Por exemplo, se
esta na tela “Tela Prog. Dados 2", quando estiver no primeiro campo de dados desta tela, ao pressionar esta
tecla passa para a tela anterior, no caso, a “Tela Prog. Dados 1", e assim sucessivamente;

E FieldRight: Permite navegar para a direita entre os campos de dados da tela corrente de programacao
de dados, e ao chegar no ultimo campo, passa para a tela de programacao de dados seguinte. Por exemplo, se
esta na tela “Tela Prog. Dados 2", quando estiver no Ultimo campo de dados desta tela, ao pressionar esta tecla
passa para a tela seguinte, no caso, a “Tela Prog. Dados 3", e assim sucessivamente;
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7.1.4 Programacao da Navegacao

Para realizarmos este exemplo de navegacao realizaremos 0s seguintes passos principais:

1. Criagdo das 4 telas deste exemplo para navegagao;

2. Criacdao de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Inicial”;

3. Criagdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 1”;
4. Criacdao de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 2”;

5. Criagdo de comando "Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 3”;

Campo Anterior_: "Open Screen”, para abertura da tela "Tela Prpg. Dados 3" ¢
Campo Segquinte: “Open Screen”, para abertura da tela "Tela Prog. Dados 27

Campo Anterjor : "Open Screen”, para abertura da tela "Tela Prog. Dados 17 ¢
é::ampn Sequinte: "Open Screen”, para abertura da tela "Tela Prog. Dados 37

| Campo Anterior : "Open Screen”, para abertura da tela "Tela Prog. Dados 2" ¢
Campo Sequinte: "Open Screen”, para abertura da tela "Tela Prog. Dados 17

6. Associacao das seguintes acdes para a “Tela Prog. Dados 1”

a) “Campo Anterior”: Comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 3”;
b) “Campo Seguinte”: Comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 2”;

7. Associacao das seguintes acdes para a “Tela Prog. Dados 2"
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a) “"Campo Anterior”: Comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 1”;
b) “Campo Seguinte”: Comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 3”;

8. Associacdo das seguintes acdes para a “Tela Prog. Dados 3"

a. “"Campo Anterior”: Comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 2”;
b. “Campo Seguinte”: Comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Prog. Dados 1”;

9. 1. Associacdo da acao de tecla pressionada para a tecla 1, ao comando de abertura da tela “Tela Prog.
Dados 1”;

10. 2. Associacao da agao de tecla pressionada para a tecla 2, ao comando de abertura da tela “Tela
Inicial”;

7.1.5 Consideracoes sobre este exemplo

Observagdes sobre este exemplo:

1. Neste exemplo foram utilizadas apenas trés telas contendo dados a serem programados, mas podem
ser utilizadas quantas telas forem necessarias para comportar todos os parametros que se deseja
programar, respeitando apenas a capacidade de telas de cada MMI;

2. Um exemplo bastante (til para este tipo de navegacao é quando se deseja realizar a programagao de
varios parametros do processo. Podem-se criar varias telas contendo todos estes parametros a serem
programados, e através desta op¢ao de navegagao possibilitar a navegacdo circular entre todas estas
telas de programacao de parametros;

3. Sera utilizada a MMI operando em modo Mestre em relagdo ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia se utilizada com a MMI operando em modo Escrava.

4. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacdo da funcionalidade de navegacao,
possuem dois campos de dados apenas. Contudo, esta estratégia de navegacao também é valida para
telas com varios campos de dados (numérico, lista de texto, data / hora, etc.), dependendo apenas da
capacidade de campos de dados suportado por cada modelo de MMI;

5. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900.

7.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opcao “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, foi
selecionada a MMI 650;
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£28 @ Telas Protocolo SCP-HI
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3. Na opgdo “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco 254;

&= OPPE - [ NavCampoNxtPry ] - |Of x|

Arquivo Projeto FEerramentas Suporte

DG’ Kl-ﬁ‘!‘%‘ﬂ"lﬂﬁﬁilﬂ
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| Lﬁg Teclado |

i Listas de Textos
E]@ Agles LI
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4. Na opcao "Projeto”, preencha os seguintes campos:

o “Nome”

o “Empresa”

o “Responsavel”

= OPPE - [NavCampoNxtPrv]

Arquivo  Projeto Ferramentas Suporte

DGIKI&H%*@I*E&’%EEIS

Liberado em: 05/01/2017

=o| x|

E& Modela
=8 Tag

& @’ F'arémstros
s @ Telas
".?E Teclado

Listas de Textos

& ™ agties

Status Projeta |

<

Propriedada ! — |

Mome MavCampo

Criado em 134472006 12:58:07

na verséo 1.3.00

Modificado em 13442006 13:42:58

na versio 1.3.00

Compj e

Empresa [HI Tecnologia Ind. Com. Ltda T >
B Esnonsavel Engenharia de Aplicagéo R

MBS0 Firmw: 2.2.01

SCP-HI

V1300 @@

5. Na opcao “Tags”, crie 1 grupo de Tags:

= “Parametros”: Grupo de Tags para alocar parametros de configuragao

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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6. Na opcao “Tags”, Grupo “Parametros”, crie 6 Tags:

o “Temperatura”: Tipo Real32, enderego 0;
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“Velocidade”: Tipo Real32, enderego 1;
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“Total Pecas”: Tipo Integer16, enderego 0;
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= m Projeto L Propriedade I Walor
B2 Preferéncias Total P
BB Modelo Morme [Total Pecas
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“Total Voltas”: Tipo Integer16, endereco 1;
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& OPPE - [NavCampoNxtPrv] _ 0| x|
Arguive  Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRx | a8F29 @& Xuldi

4% Preferéncias Status Tag |
= Frojeta .
i EJPreferéntias Propriedade | Walor
B Modelo Nome [Total Voltas
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=] @' Parimetros End. de Comunicacdo 1
Eﬂ Temperatura Tipo Inteqer1B
iﬂ Tempo Desligado Endereco da Var. 1
G.ﬂ empo Ligado Quantidade 1
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24 Teclado
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“Tempo Desligado”: Tipo Integerl6, endereco 2;
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“Tempo Ligado”: Tipo Integerl6, enderego 3;
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7. Na opgado “Telas”, crie 4 telas:

o “Tela Inicial”: Tela apenas com texto qualquer

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 38 de 79



Nota de Aplicacdo

é g Navegacao de Telas nas MMIs Geracao II — Modulo 1

Automacao Industrial

Ref: ENA.00039 Rev: 2 Arquivo: ENA0003900.0dt Liberado em: 05/01/2017

= OPPE - [ NavCampostPry | =1o| x|
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ﬂ Preferéncias Status Tela I
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#-[E3 Tela Prog, Dados 3
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“Tela Prog. Dados 1”: Tela de programacdo de parametros 1.
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= .
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Nesta tela crie 2 campos de dados
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o “Prog. Total de Pecas”: Associe ao Tag “Parametros: Total Pecas”;
Tipo de campo “inteiro”: Habilita edigao igual a “sim”;
0 “Prog. Total de Voltas”: Associe ao Tag “Parametros: Total Voltas”;
Tipo de campo “inteiro”: Habilita edicao igual a “sim”;
“Tela Prog. Dados 2”: Tela de programacdo de parametros 2.

& OPPE - [ NavCamponxtPry | o =]
Arquive  Projeto  Ferramentas  Suporte

DeRx 82829 B Ko A

4 Preferéncias Status Tela I
= Projeto :
- ﬁ - . Propriedade | Walor
ES Preferéncras N [Tela Prog. Dados 2
T
[ Modelo ome ela Prog. Dados
=! % Tags Descrigio Programacao dos Parametros de
& 'EF Pardmetros Identificador da Tela 1
=B Telas Tempo de Refresh {ms) 2000
[ Tela Inicial I5 2cdes
- [eal_Talaag.llog

ha Mirnero de Campos 2
#_[E Tela Prog. Dados 2

- [c2] o e w6 [
fﬂ Teclado
ﬂ Listas de Textos

+ M= Aces

1o L] E i
H " . K on o #
LARN, URURE, AR

Nesta tela crie 2 campos de dados

o “Prog. Tempo Ligado”: Associe ao Tag “Parametros: Tempo Desligado”;
Tipo de campo “inteiro”: Habilita edicdo igual a “sim”;

0 “Prog. Tempo Desligado”: Associe ao Tag “Parametros: Tempo Ligado”;
Tipo de campo “inteiro”: Habilita edigao igual a “sim”;

o “Tela Prog. Dados 3”: Tela de programacdo de parametros 3.
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Liberado em: 05/01/2017

=10] x|

3 M s

Listas de Textos

Nesta tela crie 2 campos de dados

0 “Prog. Velocidade”: Associe ao Tag “Parametros: Velocidade”;

ﬂ Preferéncias Statuz Tela I
=t Projet
d el Propriedade | ‘alor |
h._;[ Preferéncias rata P ados 3
[h Modala Marme [ ela Prog. Dados
= 5% Tags Descricio Programacan dos Parametros de
+ "{S‘ Parimetros Identificador da Tela 3
= % Telas Tempo de Refresh (ms) 2000
Tela Inicial [HAcGes
*: Tela Frog Dedcs 1 Mimero de Campos 2

Tipo de campo “real”: 1 casa decimal, habilita edicao igual a “sim”;

0 "Prog. Temperatura”: Associe ao Tag “Parametros: Temperatura”

Tipo de campo “inteiro”: 1 casa decimal, habilita edigao igual a “sim”;

8. Na Tela “Tela Prog Dados 1", especifique as seguintes agoes:

o Acao “Campo Anterior”: Selecione comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados 3”;

o Agao “Campo Seguinte”: Selecione comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados 2"
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Ly Abertura da Tela

Jados 1

Menhuma Macro

@ Tela Prog, Dados 3 Ly Fechamento da Tela Menhuma Macro
ﬁ Taclado Win Il b dprs = b= e
(@ Listas de Textos Ly Campo Anterior [Crmd Abre Tela Prog. Dados 3 |
= g Ages |:| Campo Sequinte Crd Abre Tela Prog Dados 2
#- %3 Comandos Mimero de Campos 2
- Macros
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9. Na Tela “Tela Prog Dados 2", especifique as seguintes acoes:
o Acdo “Campo Anterior”: Selecione comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados 1”;

o Acdo “Campo Seguinte”: Selecione comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados 3"
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&8 Teclado
@ Listas de Textos

>|—| Fechamento da Tela Menhuma Macro
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10. Na Tela “Tela Prog Dados 3", especifique as seguintes acoes:

o Acdo “Campo Anterior”: Selecione comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados 2";

o Acdo “Campo Seguinte”: Selecione comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados 1"
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11. Na opcao “Acdes | Comandos” crie 4 comandos:

o “Cmd Abre Tela Inicial”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela Inicial”;

I OPPE - [ NavCamponxtPry | =al x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
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-

> CmdAbreTelabicial >
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+ “Cmd Abre Tela Prog. Dados 1”: Comando “Open Screen” p/ abrir a tela “Tela Prog. Dados 1”.
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4% Preferéncias Status Comando |
= Proj .
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+ “Cmd Abre Tela Prog. Dados 2”: Comando “Open Screen” p/ abrir a tela “Tela Prog. Dados 2".
k= OPPE - [ NavCampoMNxtPry | = I:Ilﬁl
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+ % Talas Fungdo |||I|1E]: DpenScreen ll
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=] Crmd Abre Tela Prog. Dados 2 3

LA B
-
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* “Cmd Abre Tela Prog. Dados 3”: Comando “Open Screen” p/ abrir a tela “Tela Prog. Dados 3".
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*= Cmd Abre Tela Prog. Dados 3 3
B
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@

12. Na opcao “Modelo”,

o Selecione com “Acdo Inicial” o comando “"Cmd Abre Tela Inicial”.

k&= OPPE - [ NavCampoNxtPrv |
Arquivo Projeto  Ferramentas Suporte
DR x| 8% ""0 arRE A

ﬁ Preferéncias Status Mudaiul

= th rcut L Propriedade I alor
todelo !MMEEEI |
il Tag Descrigdo iDizplay 2x16 - 24 teclas |
& B Telas Protocolo SCP-HI
- 88 Teclado Modo do Protocolo
(@ Listas de Textos Agdo Inicial ( Crd Abre Tela Inicial >
* Q Agles Caractera de Falha
Reldgiodcalendario MNao

[H Senhas de Acessa
[H Recursos Disponiveis

| ADD:254 | HI Tecnologia

| OFFUNE | V1301 Q@@
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o Na “Tecla 1", associe a agdo “Agao Tecla Pressionada” o comando “Cmd Abre Tela Prog. Dados

1"

o Na “Tecla 2", associe a agao “Agao Tecla Pressionada” o comando “Cmd Abre Tela Inicial”.

&= OPPE - [NavCampoNxtPrv]
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DR Xx o829 SR A

=10 x|

ﬂ Preferéncias
=t Projeto
F=l Preferéncias
(B Moadelo
=& Tags

& @ Pardmetros

Statys Teclado ]

Propriedade

[ Walor

EH Tecla 0: Mivel de acesso

Sem restricio

r

ElTecla 1; Mivel de acesso

|—| Ardo tecla pressionada

Sem restricdo

|Crnu:l Ahbra Tela Prog. Dados v|

|—| Acdo tecla liberada

Menhuma Macro

macla 2 Mival de acesso

|—| Ao tecla pressionada

Sem resticio
Cmd Abre Tela Inicial

|—|An;§m tecla liberada

[FE Tecla 3; Mivel de acesso
EH Tecla 4: Mivel de acesso
[FE Tecla 5; Mivel de acesso
EH Tecla 6: Mivel de acesso
[FH Tecla 7: Mivel de acesso
[F Tecla 8: Mivel de acesso
[F Tarla 9 Mival de aressn

Menhuma Macro
Sem restricio
Sem restricio
Sem restricio
Sem restricio
Sem restngio
Sem restrigio

Sam restrican

| MMIBSD | Firmw: 2.2.01

| sCP-HI | w1300

14. Salve o Projeto. O seu programa de aplicacdo associado a este exemplo esta pronto.

7.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegagao encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

o Programa de Exemplo: "EPE10002_Navegacaol\ NavCampoNxtPrv”. Neste caso temos o0s seguintes
exemplos:
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O "“MMI650_NavCampoNxtPrv” — Programa de exemplo utilizando como plataforma a MMI-650.

“Z900_NavCampoNxtPrv” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900, e neste caso
utiliza-se a MMI incorporada no préprio equipamento

7.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

Neste exemplo, ap6s a MMI apresentar a tela inicial “Tela Inicial”, deve-se pressionar a tecla nimero 1 da MMI para dar
inicio a navegacao sequencial das telas “Tela Prog. Dados 17, “Tela Prog. Dados 2”, e “Tela Prog. Dados 3”, utilizando as
teclas de navegacdo da MMI, conforme apresentado na figura abaixo:

Navegacéo Tela Inicial
Circular

Teclas de [Insert Off] - Tela Inicial £

Navegacao | o
da MMI

7.3.2 Programa de Exemplo para MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga os seguintes passos:

1. Realize o donwload do Programa de Exemplo “"EPE10002” em nosso site;
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2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: "EPE10002_Navegacaol\ NavCampoNxtPrv \ MMI650";
3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;

a. Aplicacao MMI de Exemplo: “MMI650_NavCampoNxtPrv.OPJ”

“ Ambientes de Programacdo
da HI Tecnologia
I | wnd

=101 x|
=t = 7
= o
o I T =i
& E‘,.‘ ‘:.,.
-_|:\. S
MMI 650 L
n:-:.:-u. |l|"-:-a.-w.u- [ ¥ihd .ild

“Programa Exempio -
MMIBED MNavCampoMxtPrv OFJ

Eal

Através do OPPE, carregar a aplicacdo “"MMI650_NavCampoNxtPrv.OPJ)” criada acima na MMI alvo;

5. Ao término da carga, deve ser apresentada a tela “Tela Inicial”, selecionada como tela inicial da
aplicacao;

6. Para selecionar a primeira tela de programacao de dados “Tela Prog. Dados 1” basta pressionar a tecla
1 da MMI-650;

7. Para iniciar a navegacao circular entre as 3 telas de programagao de dados “Tela Prog. Dados 1", “Tela
Prog. Dados 2" e “Tela Prog. Dados 3" utilize as teclas de navegacao da MMI; Pode-se navegar
circularmente por todas estas trés telas, programando qualquer parametro de qualquer uma destas trés
telas;

8. Para finalizar a navegacao nestas telas de programacao de dados, basta pressionar a tecla 2, em
qualquer uma das trés telas de programacao, retornando para a tela inicial “Tela Inicial”.

7.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga 0s seguintes passos:

1. Realize o donwload do Programa de Exemplo “"EPE10002” em nosso site;
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=iGl

Ambientes de Programacio
da HI Tecnol ogia

Resasanaia

Programas Exemplo :
2900 _MavCampoMxtPrv OF)
2900 _MNavCampoMxtPrv PJW

Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: “"EPE10002_Navegacaol\ NavCampoNxtPrv \ ZAP900";
Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;

« Aplicagdo MMI de Exemplo: “Z900_NavCampoNxtPrv.OPJ”

« Aplicagdo PLC de Exemplo: “Z900_NavCampoNxtPrv.PIW"
Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacao “Z900_NavCampoNxtPrv.OPJ” no controlador ZAP-900;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicagdo “Z900_NavCampoNxtPrv.PJW” no controlador ZAP-
900. Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também sdo carregadas as duas aplicacdoes (MMI
e PLC), porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela Inicial”, selecionada como tela inicial da
aplicacdo da MMI;

7. Para selecionar a primeira tela de programacao de dados “Tela Prog. Dados 1” basta pressionar a tecla
1 da MMI do controlador ZAP-900;

8. Para iniciar a navegagao circular entre as 3 telas de programacao de dados “Tela Prog. Dados 1", “Tela
Prog. Dados 2" e “Tela Prog. Dados 3" utilize as teclas de navegacao da MMI do controlador ZAP-900;
Pode-se navegar circularmente por todas estas trés telas, programando qualquer parametro de
qualquer uma destas trés telas;

9. Para finalizar a navegacao nestas telas de programacao de dados, basta pressionar a tecla 2, em
qualquer uma das trés telas de programacao, retornando para a tela inicial “Tela Inicial”.
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7.3.4 Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porém, como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secao apresenta algumas diferengas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferencas quando se
utiliza a MMI do ZAP-900.

1. Na opcao “Modelo”,

Selecione como modelo o controlador “ZAP900

&= OPPE - [ Z900_NavCampoN=ztPrv | _|- _||:| ﬁl
Arguivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
D@ x a8 @0 a8 & A

ff Preferéncias Statuz Modelo ]
- Proiat .
o [ﬁ r-:u L Fropriedade
Ih Modelo Iodelo
- ey Descrigdo
+- @ Telas Acdo Inicial Crnd Abre Tela Inicial
:"ﬁg Teclado Caractere de Falha ?
Listas de Textos Relsgio/calendsrio Nao
= 5 '.E,"EDES 4 ElSenhas de Acesso
[#-i&3 Comandos
= Recursos Disponiveis
B Macros

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | %1301 Q@ @

2. Na opgdo “Preferéncias”,

Selecione o endereco de comunicagdo associado ao controlador “ZAP900";
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= OPPE - [ 2900_NavCampohixtPrv ] - 10| x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas  Suporte
0e g1 0 Ry A

Status Preferéncias |

Propriedade alor
P Preferéncias e l

[ Madelo End. de Comunicag i =

H @ Tags Pasta de Projetos cWOppe Projetosh
- ZY Telas Barra de Botdes Ativada
. Ea Teclado

(@ Listas de Textos
= acies

s ";3 Comandos

B Macros

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 QQ

3. Na opcdo “Tags”, grupo “Parametros”:

Tag “Temperatura”: Selecione como tipo de variavel “LocalReal32", ao invés de “Real32”, pois neste caso, a MMI
integrada do ZAP-900, acessa a variavel DO do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;

& OPPE - [ Z900_NavCampoNxtPry | =0l x|
Argquivo  Projetc  Eerramentas Suporte

DR a8%" @0 s f

3 Preferéncias «| Status Tag I
Model )
(&3 Modelo Propriedade | Walor |
Maome Temperatura
Descrican Parametro: Temperatura do processo
End. de Comunicacio [255 |
.ﬂ Tempo Ligado Tipo LocalReal32
& Total Pecas = Endereco da Var. 0
‘Eﬂ Total Yoltas Quantidade 1
‘Welocidade
o ﬁd Escala MaEo
=+ % Telas
O Tonlada LI

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLUNE | V1301 Q@ @

Tag “Tempo Desligado”: Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, ao invés de “Integer16”, pois neste
caso, a MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M2 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
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= OPPE - [ Z000_NavCampohxtPrv | _|— _||:| il
Arquive  Projeto  Ferramentas  Suporte

DR 480 atis A

3 Preferéncias EI Statug Tag |
1 % :';d:!u Propriedade | Walor |
i .
5 @ Parimetros Mome Tempo Desligado
M Towrmrerrem Descrigdo Parametro: Tempo ligado do processo
4% Tempo Desligado End. de Comunicagao |255 |
¢ Tepalicade Tipo LocalinteqerlB Il
iﬁ Total Pecas Endereco da Var. 2
ﬁ Total Voltas Quantidade 1
“elocidad
| ploeieace Escala Nso
] % Telas
LTI T ll

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

Tag “Tempo Ligado”: Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, ao invés de “Integer16”, pois neste
caso, a MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M3 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;

/= OPPE - [ Z900_NavCampoNxtPry | =10] x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DR x g8 "9 ar(s A
E= Preferéncias ﬂ Status Tag |
g Modelo Propriedade | Valor |
= % Tags T
B @ Parémetros Mome empo Ligado
ﬁﬂ Temperatura Descrican _Parametro: Tempo ligado do processo
o’ e Ereiaado End. de Comunicagio 255 l
A&d Termpo Ligado Tipo Locallnteqer I
gld Tebalicas Endereco da Var. 3
el Total Vohtas Quantidade 1
& velocidade .
- @ Telas Escala Méo
T K e ;]
| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLNE | Y1301 Q@@

Tag “Total Pecas™: Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, em vez de “Integer16”, pois neste caso, a
MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M0 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
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/= OPPE - [ 2900_NavCampoNxtPry | =|o0] x|
Arguivo  Projeto  Berramentas  Suporte

DR x 381 %"¢0 arid A

B Preferéncias ZI Status Tag |
1 % _T;;iem Propriedade | Walor |
= @’ Parimetros Marme Total Pecas
t‘.‘ Temperatura Descricdo Parametro: Total de pecas a serem
gﬂ Tempo Desligado End. de Cormunicagio |255 |
-3 HO Ty Tipo Locallnteaerlf I
gd Total Pecas Endereco da Var. ]
Vel _d d Gluantidade 1
alocidade
N
W % Telas Escala £l

OB Tonlada ll
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Tag “Total Voltas”: Selecione como tipo de variavel “Locallnteger16”, ao invés de “Integer16”, pois neste caso, a
MMI integrada do ZAP-900, acessa a variavel M1 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;

/= OPPE - [ 2900_NavCampoMNxtPry | (=] ]
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DeRx a8%"0 aris
Ed Preferéncias 4| Statws Tag ]
A % :‘Indelo Propriedade I Walor I
(= ags
r it @gparﬁmetms Mome Total Voltas
é Temperatura Descrigio Parametro: Total de voltas do processo
&8 Tempo Desligado End. de Comunicacdo (255
ﬂ Tempo Ligado Tipo Localintegerls |||
e T Enderego da Var, 1
= Tatal?'nllas Quantidade 1
JeL o =
Eszcala Mo
&6 Telas
Ol Taminna lJ
| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 @ @

Tag “Velocidade”: Selecione como tipo de varidvel “LocalReal32”, ao invés de “Real32", pois neste caso, a MMI
integrada do ZAP-900, acessa a variavel D1 do controlador ZAP-900 como variavel local a MMI;
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i OPPE - [ Z900_NavCampoNxtPry ] o [=] 3
Arguivo  Projeto  Eerramentas Suporte
DEFRXx ;W@ s f
Ed Preferéncias ﬂ Status Tag |
[ Modelo Propriedade | Valor
= % Tags " P
= ;5, Parimetros orme elocidade
-ﬁ! Temparatura Descrigao Parametro: Velocidade do processo
Ea Tempo Desligado End. de Comunicacio (255
ﬁ! Tempo Ligado Tipa LocalReal32
@ Total Pecas Endereco da Var. 1
g " ; Quantidade 1
. % Welocidade Escala Nio
+ % Telas
Gl Tonlada :I - — = I
ADD:2S5 | HI Tecnologia OFFLINE V130 9

8 Navegacao via Pilha de Telas ("PopUp Screen”)

Neste exemplo de navegacdo serdo utilizados os recursos associados ao comando “PopUp Screen” para
realizar as mudancas de telas. As interfaces homem maquina geragdo GII possuem um mecanismo de pilha de
telas, onde s3o armazenadas as Ultimas telas que foram apresentadas. Assim, o usuario, quando pressionar a
tecla de cancela, vai automaticamente reapresentando estas telas que estdo armazenadas na pilha, até esvazia-
la por completo. Um programa de aplicagdo pode acessar esta pilha de telas através do comando “PopUp
Screen”, permitindo salvar uma tela na pilha, reapresentar a tela anterior armazenada na pilha, ou limpar toda
pilha de telas.

8.1 Descricao da Aplicacao de Exemplo

8.1.1 Requisitos

1. Aplicativo OPPE, versao 1.3.00 ou superior.
2. Aplicativo SPDSW, versao 1.6.06 ou superior, se utilizado o controlador ZAP-900.
3. Equipamento MMI alvo deste exemplo de aplicacao.

Note-se que para executar este programa exemplo ndo ha a necessidade de possuir um PLC conectado a MMI,
pois as funcionalidades utilizadas para navegacao das telas estdo disponiveis na MMI.
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8.1.2 Recursos Utilizados na MMI

Neste exemplo, serdo utilizados os recursos associados ao comando “PopUp Screen” para construir algumas
telas de ajuda. Assim, a titulo de exemplo, serdo criadas 4 telas, sendo uma tela principal, e trés telas de ajuda
associadas a esta tela principal, conforme ilustram as figuras abaixo:

[Irsert OFf] - Tela A

“Tela A": Tela A de exemplo aplicagao. No caso com um texto qualquer;

“Tela Help 1": Tela de Help 1 de exemplo aplicagao. No caso com um
texto qualquer;

“Tela Help 2": Tela de Help 2 de exemplo aplicagao. No caso com um
texto qualquer;

“Tela Help 3" Tela de Help 3 de exemplo aplicacdo. No caso com um
texto qualquer;

8.1.3 Como Navegar nas Telas da MMI

Neste exemplo, a troca de telas sera iniciada quando o usuario desejar ativar as telas de Ajuda associadas a
tela principal “Tela A”. Neste caso, por simplicidade, foi escolhida a tecla “"0” da MMI para iniciar a apresentacao
das 3 telas de ajuda..Apos o usuario pressionar a tecla “0”, apresenta-se a primeira tela de ajuda “Tela Help 1”,
e através da tecla “Cancela” da MMI pode-se caminhar nas demais telas de ajuda, no caso, as telas de ajuda
“Tela Help 2" e “Tela Help 3". Ao término da apresentacdo da ultima tela de ajuda, retorna-se a tela principal,

“Tela A” conforme ilustrado abaixo:
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Telas de Ajuda

x|

Tecla “0"
da MMI

Tecla “*Cancela”

l da MM

x|

L

x|

Tela Inicial

ey

Tecla "Cancela”
da MmI

Tecla "Cancela”
da MMl

Pergunta: Quantas telas de ajuda podem ser apresentadas?

Resposta: O limite de telas corresponde a capacidade de telas suportado de cada MMI, pois cada tela de ajuda
também corresponde a uma tela da aplicacao.

Pergunta: Pode-se navegar nos dois sentidos nas telas de ajuda, ou seja, avangar ou retornar entre as telas
de ajuda ?.

Resposta: N3o. Utilizando este recurso de reapresentar as telas armazenadas na pilha de telas permite-se a
navegagao pelas telas de ajuda em apenas um sentido. Assim nao é permitindo retornar a uma tela
de ajuda ja apresentada, a ndo ser que se reinicie a apresentagdo de todas as telas de ajuda
novamente.

Pergunta: Pode-se apresentar valores de Tags nestas telas de ajuda?

Resposta: Sim. Neste exemplo, estas telas de ajuda sao telas comuns de uma aplicacdo desenvolvida no
ambiente OPPE. Assim cada tela pode conter varios campos de dados, sejam: numéricos, textos,
hora, etc., de acordo com a necessidade de explanacao em cada tela de ajuda.

8.1.4 Programacao da Navegacao

Para se realizar este exemplo de navegagdo realize os seguintes passos principais:
1. Criagdo das 4 telas deste exemplo para navegacao;

2. Criagdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela A”;
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3. Criagdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Help 1”;

4. Criacdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Help 2”;

5. Criagdo de comando “Open Screen”, para abertura da tela “Tela Help 3”;

6. Criacdo de comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela A” na pilha de telas;

7. Criagao de comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela Help 1” na pilha de telas;

8. Criacdo de comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela Help 2" na pilha de telas;

9. Criacao de comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela Help 3" na pilha de telas;

10. Criacdao de comando “PopUpScreen”, para retirar a tela “Tela Help 1” da pilha de telas;
11. Criacao de comando “PopUpScreen”, para limpar a pilha de telas;

12. Criar macro para preparar a pilha de telas para apresentacao das telas de ajuda:
Comando “PopUpScreen”, para limpar a pilha de telas.

Pilha de Telas da MMI .
<F W Insercdo e retirada de telas a
------------------------- partir do topo da pilha de telas

Filha de Telas Vazia

Comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela A” na pilha de telas;
Pilha de Telas da MMI

salva a tela “TelaA” na pilha de telas

Comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela Help 3” na pilha de telas;
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Pilha de Telas da MMI

salva a tela “Tela Help 3" na pilha de telas

Comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela Help 2” na pilha de telas;

Pilha de Telas da MMI

salva a tela “Tela Help 2" na pilha de telas

Comando “PopUpScreen”, para salvar a tela “Tela Help 1” na pilha de telas;
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Pilha de Telas da MMI

+

salva a tela “Tela Help 1" na pilha de telas

[Tiwsert OFF] - Tela A

Comando “PopUpScreen”, para retirar a tela “Tela Help 1” da pilha de telas;
Pilha de Telas da MMI

Pilha de Telas da MMI

Disposicdo da pilha de telas da MMI
apos a execucao desta macro.
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13. Associagao da acdo de tecla pressionada para a tecla 0, a macro criada acima para preparar a pilha de
telas;

Consideragdes sobre a execucdo da macro para preparar a pilha de telas para apresentagao das telas de ajuda:
Os passos “a” até “e” desta macro inserem os identificadores das telas na pilha de telas da MMI.

Por, fim o passo “f” desta macro, ja retira a ultima tela empilhada, no caso a tela “Tela de Help 1” e a apresenta
na MMI, e a pilha de telas da MMI fica com os seguintes identificadores:

Pilha de Telas da MMI

Disposicdo da pilha de telas da MMI
ap0s a execucao desta macro.

Neste ponto, apds a execucdo desta macro, a MMI esta apresentando a tela “Tela de Help 1”. O usuario para
visualizar as demais telas de ajuda deve pressionar a tecla de "CANCELA” da MMI. Assim ao pressionar pela
primeira vez esta tecla de "CANCELA", desempilha-se da pilha de telas da MMI a tela “Tela de Help 1%,
apresentando-a na MMI. Assim, a pilha de telas da MMI fica:

Pilha de Telas da MMI

.......................... Tecla "CANCELA"
da M|

' R 4

retira a tela “Tela Help 2" da pilha de telas,
apresentando-a na MM
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Neste ponto, temos a MMI apresentando a tela “Tela de Help 2". O usuario para visualizar as demais telas de
ajuda deve pressionar a tecla de "CANCELA"” da MMI novamente. Assim ao pressionar pela segunda vez esta
tecla de "CANCELA", desempilha-se da pilha de telas da MMI a tela “Tela de Help 3", apresentando-a ha MMI.

Assim, a pilha de telas da MMI fica:

Pilha de Telas da MMI

Tecla "“CANCELA"
da MMI

T
i retira a tela “Tela Help 2" da pilha de telas,
apresentando-a na MM

Neste ponto, temos a MMI apresentando a tela “Tela de Help 3". O usuario para concluir a visualizacdo das telas
de ajuda deve pressionar a tecla de "CANCELA” da MMI novamente. Assim ao pressionar pela terceira vez esta
tecla de "CANCELA", desempilha-se da pilha de telas da MMI a tela “Tela A", apresentando-a na MMI. Assim, a

pilha de telas da MMI fica:
Pilha de Telas da MMI

Tecla “CANCELA"
da MMI

retira a tela “Tela Help 2" da pilha de telas,
apresentando-a na MMI

Por fim, apds visualizar as trés telas de ajuda e retornar a tela inicial “Tela A”, a pilha de telas da MMI fica vazia,
retornando ao seu estado inicial, conforme apresentado abaixo:

Pilha de Telas da MMI

Filha de Telas Vazia

8.1.5 Consideracoes sobre este exemplo

Observagdes sobre este exemplo:
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1. As telas utilizadas neste exemplo, apenas para facilitar na explanacdo da funcionalidade de navegacao,
nao possuem campos de dados, mas esta estratégia de navegacao também é valida para telas com
varios campos de dados (numérico, lista de texto, data / hora, etc.);

2. Utilizando a MMI operando em modo Mestre em relacao ao PLC remoto, mas esta funcionalidade
também poderia se utilizada com a MMI operando em modo Escrava.

3. Pode ser aplicado a MMI 650, MMI 800, bem como para a IHM do controlador ZAP-900.

8.2 Criacao da Aplicacao de Exemplo no OPPE

1. Crie um novo projeto no OPPE;

2. Na opgao “Modelo”, selecione o tipo de MMI alvo deste exemplo. Neste caso, por exemplo, selecione a
MMI 650;

_lolx|
ArqQuvg  Brojeto Eerramentas  Suport2
D@ x a8 "0 s A

ﬁ Preferéncias Status Modelo |
= Proj
[ﬁ E?ngr{:aferénc-as L |
[EJ Modelo Modelo IMMIS:II
g TEQS Deschcdo vl =TT
% Telas Pratacala SCP-HI
ig Teclado Modo do Prolocalo MESTRE
; . Acio Inicial Menhuma Macro
Caractere de Falha 7
Relégiafcalandano Nio

Senhas de Acesso
Recursos Disponiveis

ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | V1301 Q@

3. Na opcdo “Preferéncias”, selecione endereco de acesso da MMI-650, no caso, deve ser endereco 254;
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/= OPPE - [ NavPilhaTela ] =]0f x|
Arquivo Projeto Ferramentas Suporte

s 9 a8y A

Status Preferéncias |
SRI" g ;
F Preferéncias F"mpneda.ﬂa
[y Modelo End. de Comunicagdp
@ Tags Pasta de Projetos . E Frojetosh
w2 Telas Barra de Botdes Ativada
' ;'?'lgTecladn
@ Listas de Textos
B @ Acdes

ADD:254 | HI Tecnologia OFFLINE Vil QO

4. Na opcao "Projeto”, preencha os seguintes campos:
“Nome”
“Empresa”

“Responsavel”

k& OPPE - [ NavpilhaTela ] - o] x|
Arguivo  Projeto  Berramentas  Suporte
D?Ex|ﬁ~!%ﬂ'0|u.m~t£|ﬂ

Status Projeto |

| e
A Proprie | Valy |

Eh Wodelo o INaanIha

% Tags Criado em TAAE TS T8 09

Telas na verséo 1.3.01

&g Teclado Modificado em 2/5/2006 15:59:07

@ Listas de Textos na verséio 1301

* Q Agles Cornpilado na versio 1.3.01
Tesa HI Tecnologia Ind. Com, Lida
g dvel Engenharia de Aplicacio

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@@
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5. Na opcao “Telas”, crie as 4 telas a serem utilizadas neste exemplo:

o Tel a “Tela A”: Tela apenas com um texto qualquer

=loix]
Arquivo  Projeto Ferramentas Suporte

DR x 8% @ aris fA

44 Preferéncias Status Tela |

= m Ep;]s:riferéncias Propriedade I alor I

EE Modelo Mome Tala &
Descrigdn

Identificador da Tela [I:I 1
Tempo de Refresh 2000

| Acdes

Miamero de Campos 0

[Insert Off] - Tela A

| ADD:254 | HiTecno B

Listas de Textos
+ Q Acdes

Tela “Tela Help 1”: Tela de Help nimero 1, contendo apenas outro texto qualquer.
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& OPPE - [ NavPilhaTela ] (=]
Arguivo  Projeto Ferramentas  Suporte
DR x| a8 0 & A

ft Preferéncias Status Tela |
= Iﬁ ?Em-';':fménms Propriedade | Walor |

[ Modelo Morne Tela Help 1
% Tags Descrigdo I

= & Telas identificador da Tela |1 |

— s Tempo de Refresh 2000

5 coe
-_i: FHIEEE Nimero de Campos 0
Listas de Textos

+ T Aces

I8 [ Insert Off] - Tela Help 1

ADD:254 | HIT

P (LT} ue (1T} I B oEmmm
[ ] [ MERRN

Tela “Tela Help 2": Tela de Help nimero 2, contendo apenas outro texto qualquer..
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k&= OPPE - [ NavPilhaTela ]

(=] 4

Arquivo  Projeto  Eeframentas Suporte
DR (a8~ @ arZs 4
#¢ Preferéncias Status Tela |
= da E"I;t:; feréncias Propriedade | Valor
Eh Modelo Morme Tela Help 2
% Tags Descricdo
=& Telas \dentificador da Tela |2 %
- @ TelaaA Tempo de Refresh 2000
e — |H Acdes .
(& Tela Help 2 Mumero de Campos 0
28 Tecrm
Listas de Textos

AoD2E4 [

Tela “Tela Help 3”: Tela de Help nimero 3, contendo apenas outro texto qualquer.
k= OPPE - [ NavPilhaTela ]
Arquive  Projeto  Berramentas Suporte
DR X | a8% "0 ate #Ao

(=] 0.9

TADD254 | HITE

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

ﬂ Preferéncias Statys Tela |
= Eﬁ Projeto . Proprnedade | alar I
E Preferéncias " E—
Eh Modelo ome ela felp
zg Tags Descrigdo
=& Telas Identificador da Tela IZ
[53) Tela A Tempo de Refresh 2000
[z3] Tela Help 1 ) Acdes _
— Mimero de Campos 0
Tela Help 3
0N Teclson
[ Listas de Textos [Insert Off] - Tela Help 3
- Actes - -
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6. Na opcao “Acdes | Comandos” crie 1 comando para realizar a abertura da tela inicial deste exemplo:
O Comando “Cmd Abre Tela A”: Comando “Open Screen” para abrir a tela “Tela A”
& OPPE - [ NavpilhaTela | =1k
Arqurvo  Projeto  Ferramentas  Suports
DR |(a8%"0 &hfs

ﬁ Preferéncias Status Comando |
= lﬁ Projeto L Propriedade | Walor
Fo] Preferéncias
Eh Modela Morne IAI::E Tela A
% Tags Funcio [ME]: OpenScreen
& B Telas Tela Tela A
E Teclado Campo 1
{P Listas de Textos
= ™ acies
= ¥4 Comandos

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 @ @

7. Na opcao “Agdes | Comandos” crie mais 4 comandos para inserir as telas deste exemplo na pilha de telas da
MMI:

Comando “Empilha Tela A”: Comando “PopUpScreen”, com o sub comando “Salva Tela”, para inserir o
identificador da tela “Tela A” na pilha de telas da MMI;

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 68 de 79



% HIl tecnologia

Automacao Industrial
Ref: ENA.00039 Rev: 2

k&= OPPE - [ NavPilhaTela |

Arquivo: ENA0003900.0dt

Arquivo  Projeto  Berramentas  Suporte

DeRx | a8 "9 ary s A

Nota de Aplicacdo

Navegacdo de Telas nas MMIs Geragao II — Mddulo 1

Liberado em: 05/01/2017

=1olx]

4€ Preferéncias

Siatus Comando |

= m rojeto . Propriedade I Walor

E Preferéncias .
EE Modelo Mome IEmpllha Tela A
&€ Tags Funcdo I019]: PopupScreen

-8 Telas Sub comando Salva Tela
2d Teclado Tela Tela A
(J Listas de Textos

= M pdes
.:i 3 Comandos

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFUNE | V1301 Q@@

«  Comando “Empilha Tela Help 1"”: Comando “PopUpScreen”, com o subcomando “Salva Tela”, para inserir
o identificador da tela “Tela Help 1” na pilha de telas da MMI;

k& OPPE - [ NavPilhaTela |

ArQuivo

Frojeto  Eerramentas  Suporte

QeRx o080 iy S

=10l x|

= (gl Projeto | Status Cumandn]

kll Prefersincias Propriedade | Yalor

Eh todelo "

& Tage Nome |Empilha Tela Help 1
= Telas Fungdo [019]: PopupScreen
28 Teclado Sub comando Salva Tela

I Listas de Textos Tela Tela Help 1
= M pcdes

=& Comandos

| »=| Abre Tela A
= FILE i h G a
=
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia

Pagina 69 de 79



Nota de Aplicacdo

% HI tecnologia

Automacao Industrial

Navegacao de Telas nas MMIs Geragao II — Médulo 1

Ref: ENA.00039 Rev: 2 Arquivo: ENA0003900.0dt

« Comando “Empilha Tela Help 2"”: Comando “PopUpScreen”, com o sub comando “Salva Tela”, para
inserir o identificador da tela “Tela Help 2" na pilha de telas da MMI;

k& OPPE - [ NavPilhaTela ]

=]k

Arquivo  Projeto Ferramentas Suporte
ARG R A Ak

Liberado em: 05/01/2017

S Preferéncias | Status Comando |
% :E;d:h Proprnedade Walor
5B Telas MNorne Empilha Tela Help 2
£d Teclado Fungas [019]: PopupSereen
(P Listas de Textos Sub comando Salva Tela
= M actes Tela Tela Help 2
;} J"Ei; Comandos
*=| Abre Tela &
*=| Empilha Tela A
L] i 1
*=| Empilha Tela Help 2
. AT —
=)
| ADD:254 | HI Tecnologia OFFLNE | V1301 Q@

» Comando “Empilha Tela Help 3”: Comando “PopUpScreen”, com o sub comando “Salva Tela”, para
inserir o identificador da tela “Tela Help 3” na pilha de telas da MMI;
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_lolx]

Frojeto  Ferramentas Suporte
D?ﬂxw!%#ﬂﬂh@mlﬂ

Arquivo: ENA0003900.0dt

[ Modelo ~| status Comando |
il @ Tags Propriedade Walor
;%Tslas Empilha Tela Help 3

;Ea Teclado Mome mpilha Tela Help

(3 Listas de Textos Fungdo [M3]: PopupScreen
= . pces Sub comando Salva Tela

= 3 Comandos Tela Tela Help 3

=] Abre Tela A

=] Empilha Tela A
L= Empllha Tela Help 1

=] Empnlha Tela Halp il

-

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

Comando “Desempilha Tela Help 1”: Comando “PopUpScreen”, com o sub comando “Recupera Tela”,
para retirar o Ultimo identificador disponivel na tela na pilha de telas da MMI, e apresentar na MMI a

respectiva tela desempilhada;
k& OPPE - [ NavPilhaTela ] - ol x|

Arquivo Projeto Ferramentas Suporte
DR« a8%"0 s A

2 % Telas El Status Comando |
‘Eﬁ Tlecladn Propriedade “alor
(3 Listas de Textos B heTel= Helo 1
=) @ Agdes Morme esempilhaTela Help
Fungao [019]: PopupScreen

= JE Comandos

=l DesempilhaTela Help 1
-
=] Empilha Tela Help 1
=] Empilha Tela Help 2
=] Empilha Tela Help 3

B Macros —
-
«| [ »]

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

Sub comando Recupera Tela
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* Comando “Limpa Pilha de Telas”: Comando “PopUpScreen”, com o sub comando "Limpa Lista de Telas”,
para retirar todos os identificadores disponiveis na tela na pilha de telas da MMI, deixando a pilha de

tela vazia;
& OPPE - [ NavPilhaTela ] = II:'I | il
Arquivo  Frojeto  Femramentas  Suporte
DeRx| a8 9| aarts f

33 Teclado :I Status Comando |
8 g :Is::g de Textos Propriedade | Walor
= s
- é Comandos Morne [Limpa Pilha de Telas
' r=] Abre Tela A Funcéo [019]): PopupScreen
»=) DesempilhaTela Help 1 Sub comando Limpa Lista de Telas

»=| Empilha Tela A
»=| Empilha Tela Help 1
*=] Empilha Tela Help 2

< >

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@ Q@

8. Na opgdo “Acles | Macros” crie 1 macro, aqui denominada “Apresenta Telas de Help”: Macro para preparar a
pilha de telas da MMI com a sequéncia de telas que o usudrio deseja apresentar na MMI;
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k= OPPE - [ NavPilhaTela ] - o] x|
Arquivo  Projeto  Ferramentas Suporte
DR x| a8 @9 anridE A
,f.t Preferéncias Status  Macro |
& )
- [ﬁ E‘?J ::riferéncias Propriedade | “alor
Mome Apresenta Telas de Help
(B Modelo : ! |
% Tags Identif. da Macro i
& @ Telas Mimero de Comandos B
28 Teclado Comando 01 Limpa Pilha de Telas
Lisl_as de Textos Comando 02 Ernpilha Tela &
= g TEOZS " Comando 03 Empilha Tela Help 3
,L?, ﬁ MZT:Z e Comando 04 Ernpilha Tela Help 2
Apresenta Telas de Help Comando 05 Empilha Tela Help 1
Comando 06 DesempilhaTela Help 1
r
| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@ @

Esta macro deve ser composta pelos seguintes comandos:

a. “Limpa Pilha de Telas”: Esvazia a pilha de telas da MMI;

b. “Empilha Tela A": Insere o identificador da tela “Tela A” na pilha de telas da MMI;

c. "Empilha Tela Help 3": Insere o identificador da tela “Tela Help 3” na pilha de telas da MMI;
d. “"Empilha Tela Help 2": Insere o identificador da tela “Tela Help 2" na pilha de telas da MMI;
e. “"Empilha Tela Help 1”: Insere o identificador da tela “Tela Help 1” na pilha de telas da MMI;

f. “Desempilha Tela Help 1”: Retira o Ultimo identificador disponivel na tela na pilha de telas da MMI, no
caso, a tela “Tela Help 1", apresentando-a na MMI;

9. Na opcao “Teclado”, associe a tecla 0 a macro “Apresenta Telas de Help”: Macro para preparar a pilha de
telas para a apresentacdo das telas de ajuda, bem como iniciar a apresentacdo da primeira tela de ajuda;
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k& OPPE - [ NavPilhaTela |

Arquivo Projéto  Ferramentas Suporte
DR x 870 s A

Nota de Aplicacdo

Modulo 1

Liberado em: 05/01/2017

=lol x|

4% Preferéncias Status Teclado |
=-d Projeto . Propriedade I alor |
F2 Preferéncias m—
[ M [HTecla 0: Nivel de acesso  Sem restricdo =
odelo
% Tags Ly Acéio tecla pressionada Iﬁcpresanla Telas de Help zl
=0 Tolas l—| Acao tecla liberada Menhuma Macro

[FETecla 1; Mivel de acesso  Sem restricio

[FE Tecla 2: Mivel de acesso  Sem restrigio

[H Tecla 3: Nivel de acesso Sem restricao
[FTecla 4: MNivel de acesso Sem restncao
[ Tecla 5 Nivel de acesso  Sem restncdo
[H Tecla 6: Nivel de acesso  Serm restncdo

[FTecla 7: Nivel de acesso  Sem restricdo

]

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLINE | V13.01

(= X+

10. Na opcao “Modelo”,

Selecione como “Acao Inicial” o comando “Abre Tela A”. No caso, ao carregar esta aplicacao na MMI sera

apresentada como tela inicial a “Tela A”;

k& OPPE - [ NavPilhaTela |

Arguivo  Frojeto  Eerramentas  Suporte
DR Xx a8% "0 s A

o =]y

€ Preferéncias Status Modelo |
= i pijE . Propriedade | Walor | i’
' Maodelo hMIES0
Descricdo [Display 2x16 - 24 teclas |
Protocolo SCP-HI
MWodo do Protocolo MESTRE
Listas de Textos Agdo Inicial -C: Abre Tela A _:)
* @ Agbes Caractere de Falha 7
Reldgio/calendario Mio
Senhas de Acesso
[H Rerirens Niznnnieis

| ADD:254 | HiTecnologia | OFFLNE | V1301 Q@ @

11. Salve o Projeto. O seu programa de aplicagdo associado a este exemplo esta pronto.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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8.3 Teste da Aplicacao de Exemplo

Este exemplo de navegacao encontra-se disponivel no seguinte programa de exemplo (disponivel para
download em nosso site www.hitecnologia.com.br):

*  Programa de Exemplo: "EPE10002_Navegacaol\ NavPilhaTelas”. Neste caso, temos o0s seguintes
exemplos:

o “MMI650_NavPilhaTelas” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-500 e a
MMI-650.

o "“Z900_NavPilhaTelas” — Programa de exemplo utilizando como plataforma o PLC ZAP-900, e neste
caso utiliza-se a MMI incorporada no préprio equipamento.

8.3.1 Sequéncia de Navegacao de Telas

No caso deste programa de exemplo, o usuario deve pressionar a tela 0 para da inicio a apresentacdo das telas
de ajuda, a posteriormente a tecla “Cancela” para visualizar as demais telas de ajuda, conforme apresentado na

figura abaixo:

Tela Inicial Tecla “0" da MMI

FET R -t o - Tela el TS|

Tecla “Cancela” Tecla “Cancela”
da MMI da MMI

[Insert OFf] - Tela Help 8

PR [~ o~ Teiaricp2 S

Tecla “Cancela” da MIM|

8.3.2 Programa de Exemplo para MMI-650

Para executar este programa de exemplo, siga 0s passos:
1. Realize o donwload do Programa de Exemplo “EPE10002"” em nosso site.
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MMI 650

Programa Exemplo :
MMIGE0_MNavPilhaTelas. OFJ

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: “"EPE10002_Navegacaol\ NavPilhaTelas \ MMI650”;

3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;
Aplicacdo MMI de Exemplo: "MMI650_NavPilhaTelas.OPJ”

4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacdo “MMI650_NavPilhaTelas.OPJ” na MMI alvo, no caso,
em uma MMI-650;

5. Ao termino da carga do programa na MMI, deve ser apresentada a tela "“Tela A", selecionada como tela
inicial da aplicacdo da MMI;

6. Para iniciar a apresentacdo das telas de ajuda deve-se pressionar a tecla 0 (zero) e para visualizar as 3
telas de ajuda

8.3.3 Programa de Exemplo para ZAP-900

Para executar este programa de exemplo, siga 0s passos:
1. Realize 0 download do Programa de Exemplo "EPE10002" em nosso site;
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2900 MavPilhaTelas.OFJ
Z900_NavPilhaTelas PJW

2. Neste Programa de Exemplo, localize a pasta: “"EPE10002_Navegacaol\ NavPilhaTelas \ ZAP900";
3. Dentro desta pasta localize os seguintes programas de aplicacao;

« Aplicagdo MMI de Exemplo: “Z900_NavPilhaTelas.OPJ”

« Aplicacdo PLC de Exemplo: “Z900_NavPilhaTelas.PIW”
4. Através do aplicativo OPPE, carregar a aplicacdo “Z900_NavPilhaTelas.OPJ” no controlador ZAP-900;

5. Através do aplicativo SPDSW, carregar a aplicacdo “Z900_NavPilhaTelas.PIW” no controlador ZAP-900.
Note-se que neste caso do controlador ZAP-900, também serdo carregadas as duas aplicagdes (MMI e
PLC), porém em um mesmo equipamento, no caso, o controlador ZAP-900;

6. Ao término da carga de ambos os programas de exemplo, ativar o controlador ZAP-900 para modo
“Run”. Na MMI do ZAP-900 deve ser apresentada a tela “Tela A”, selecionada como tela inicial da
aplicacao da MMI;

7. Para iniciar a apresentacao das telas de ajuda deve-se pressionar a tecla 0 (zero) da MMI do ZAP-900 e
para visualizar as 3 telas de ajuda deve pressionar trés vezes a tecla de “CANCELA” da MMI do ZAP-
900.

8.3.4 Adaptacoes para a MMI do Controlador ZAP-900

Este programa de exemplo foi desenvolvido baseado na MMI-650, porem como ja mencionado anteriormente,
pode ser desenvolvido para a MMI integrada do controlador ZAP-900. Esta secao apresenta algumas diferengas
no desenvolvimento baseado nestas duas MMI’s. No caso, apresentam-se as principais diferencas quando se
utiliza a MMI do ZAP-900.
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1. Na opcao “Modelo”,
»  Selecione como modelo o controlador “ZAP900

& OPPE - [ Z900_NavPilhaTela ] _ ol x|

Arquivo  Projeto Ferramentas Suporte
DR X a8 "0 s A

’ﬁ‘ Preferéncias Status Modelo |
= [ﬁ rujtu - Propriedade | Walor |
, Modelo C mem
g Descricdo TEplay 2116 - 15 teclas ]
[+ Telas Agdo Inicial Abre Tela A
28 Teclado Caractere de Falha ?
@ Listas de Textos Relénio/calendério Mao
- B3 Agtes [HSenhas de Acesso
Recursos Disponiveis

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLINE | V1301 Q@@

2. Na opcdo “Preferéncias”,

» Selecione o endereco de comunicacdo associado ao controlador “ZAP900";

k= OPPE - [ Zo00_NavPilhaTela ] = |0 |£|
Arguivo  Projeto  Eerramentas  Suporte
oW 9 #rRE S

Status Preferéncias |

F= Preferéncias Propriedade Walor |
[ Modelo End. de Comunicacio € i:: I) LI
& Tags Pasta de Projetos c\Oppe Projetost
H-E3 Telas Bama de Botdes Ativada
23 Teclado
{(F Listas de Textos
- agtes

| ADD:255 | HiTecnologia | OFFLUNE | v1301 Q@
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