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1 Abrangéncia do Documento

Este documento abrange os seguintes Controladores nas plataformas especificadas abaixo:

Equipamentos Plataforma Abrangéncia
Tipo Familia Modelo Gl | GII GIIDuo| G3 | G3S v
MCI02 X
MCI02
MCI02-QC X
ZAP500/BX/BXH X
ZAP500
ZTK500/501 X
€ZAP900/901, ZAP900/901 X %
ZAP900
eZTK/ZTK900, ZAP900-BXH X %
ZAP910 / ZTK910 X
ZAP911 X
eZAP910 / eZTK910 X
eZAP911 X
Controla ZAP910-BXH X
dores  zAp91X
ZAP910-S / ZTK910-S X
ZAP911-S X
eZAP910-S / eZTK910-S X
eZAP9911-S X
ZAP910-BXH-S X
FLEX950 FLEX950-PLC X
CPU300 X
p7C CPU301, PPU305 X
CPU302, PPU306 X
NEON CPU400 X
MMI600 MMI600/601 X
MM650 MMI650 X
HMs 1 Mm1goo MMI800 X
FLEX950 FLEX950-IHM X
GTI100 GTI100-RS/GTIO0-ET

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 5 de 26
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2 Introducao

Este documento tem como objetivo documentar uma aplicacdo desenvolvida para os equipamentos da HI
Tecnologia, classificados como controladores GII (geragdo II). Estes equipamentos possuem um recurso de
memoria de massa disponivel através de uma Data Flash de 16 Mbits. Utilizando este recurso foi desenvolvida
uma aplicacdo para o controlador ZAP900, para que o mesmo possa ser utilizado como um coletor de dados
(Data Logger).

Serao apresentados os recursos disponiveis no Data Logger implementado e como opera-lo. Associada a esta
nota, o programa de exemplo HiPjw041 disponibiliza todo o cddigo do Data Logger para que o usuario possa
analisa-lo e utiliza-lo como referéncia para o desenvolvimento de outras aplicagdes que necessitem de recursos
equivalentes. O proprio programa pode ser utilizado com base para o desenvolvimento de uma aplicagdo maior
visto que todo o cddigo do Data Logger ocupa apenas 5% da capacidade do ZAP900 e roda em
aproximadamente 1.2 ms.

Utilizando-se o pacote de software D2W (disponivel para download no site da HI Tecnologia), os dados
adquiridos pelo ZAP900 podem ser coletados e formatados em uma planilha Excel de forma configuravel e
automatica, disponibilizando assim um recurso extremamente flexivel para geragao de relatorios de processo.

Para utilizacdo com o Data Logger foi desenvolvida uma planilha de referéncia (* Template”) que, através do
D2W, gera uma planilha com um grafico com as 4 variaveis manipuladas pelo Data logger.

3 Informacao Copyright

Este documento € de propriedade da HI Tecnologia Industria e Comércio Ltda. © 2008, sendo distribuido de
acordo com os termos apresentados a seguir.

e FEste documento pode ser distribuido no seu todo, ou em partes, em qualquer meio fisico ou
eletronico, desde que os direitos de copyright sejam mantidos em todas as copias.

4 Isencao de Responsabilidade

A utilizacdo dos conceitos, exemplos e outros elementos deste documento é responsabilidade exclusiva do
usuario. A HI Tecnologia Indistria e Comércio Ltda. ndo podera ser responsabilizada por qualquer dano ou
prejuizo decorrente da utilizacao das informagdes contidas neste documento.

5 Sugestoes

Sugestdes sdo bem vindas. Por favor, envie seus comentarios para suporte@hitecnologia.com.br
Novas versbes deste documento podem ser liberadas sem aviso prévio. Caso tenha interesse neste conteldo
acesse o site da HI Tecnologia regularmente para verificar se existem atualizacdes liberadas deste documento.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 6 de 26
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Todos os documentos e aplicativos referenciados abaixo estdo disponiveis para download no site da HI
Tecnologia: www.hitecnologia.com.br

Documentos Referéncias
Notas de Aplicacao
ENA00042 Utilizacao de Variaveis do Tipo Texto nos Controladores Geragao G-II
ENAO0055 Utilizacdo de FIFO nos Controladores G-II
Programas Aplicativos
SPDSW Ambiente de programagéao em diagramas ladder dos controladores da HI
Tecnologia
OPPE Ambiente de programacdo da interface homem maquina dos controladores G-II da
HI Tecnologia
D2W Ambiente de gerencia de arquivos associados aos dados de FIFO nos controladores

Programas de Exemplo
EPE.00031
EPE.00031

EPE.00039

EPE.00041

GIIL E composto por 2 pacote
o D2W_Extractor
o D2W_Viewer

Coletor de dados

Formatador de dados

Movimentacao de texto dos controladores da HI Tecnologia

FuncOes de manipulagdo de variaveis do tipo texto com o bloco SCB.
FIFO Data Flash

Utilizacdo do Log de dados da FIFO da Data Flash Controladores HI - Gll..

7 Descricao Geral do Sistema

O Data Logger implementado possui 4 entradas analdgicas EO a E3 que podem estar conectadas a sinais de
processo quaisquer. Estes sinais sdo adquiridos periodicamente, os valores convertidos para unidade de
engenharia e salvos na Data Flash do ZAP900 juntamente com a data e hora da aquisicao. Este conjunto de
dados (4 variaveis analdgicas e 1 variavel Data/Hora) compGe um registro de dados que é salvo na Data Flash
em uma das 4 FIFO s disponiveis.

Existem 2 opgOes disponiveis para retirar os dados adquiridos da Data Flash. A primeira utiliza o coletor de
dados SCD912 para se conectar ao controlador e extrair os dados presentes na FIFO, salvando-os no “Pen
Drive” interno do dispositivo. A outra forma € utilizando um computador com o pacote D2W_Extractor conectar-
se com o controlador (via canal serial ou Ethernet) e extrair os dados da Data Flash, gerando um arquivo
idéntico ao gerado pelo SCD912.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Uma vez gerado o arquivo de dados, o pacote D2W_VIEWER formata em planilhas Excel utilizando em modelos
definidos pelo usuario, gerando assim relatorios prontos para serem utilizados.

A sequéncia € apresentada na figura a seguir:

Formator de Dados Extrator de Dados Data Logger Sinais de Processo

hv._

D2W VIEWER

AU U e e e e B W S T
D AT e TIE B -
]

i
- E T T T T T o
A :

.

F | s v

Planilha Excel

v o . i i
e . REDCR AT oAy T
-

D2W_EXTRACTOR

Primeiramente serao apresentadas as funcionalidades implementadas no Data Logger.

7.1 O Data Logger

Como ja mencionado, o Data Logger implementado é baseado no controlador légico programavel ZAP900 com
0 modulo de expansao de I/O HXM500. Consulte o site da HI Tecnologia para obter mais informacgoes sobre o
controlador ZAP900. Nos itens seguintes sao apresentadas as funcionalidades implementadas no ZAP900 como
Data Logger.

7.1.1 Configuracao de Hardware

O programa ladder desenvolvido utiliza as 4 primeiras entradas analdgicas do ZAP900 com entradas gerais de
processo. Cada uma das entradas pode estar conectada a um sinal de processo e configurado no programa
para indicar o valor em unidade de engenharia do sinal. Se nao configurado, o programa converte os valores
das entradas para 0 a 100%.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 8 de 26
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Variavel de processo 0

El

Variavel de processo 1

Data Logger

E2

Variavel de processo 2

Variavel de processo 3

»| [ ZAP 900 ]

E3

O controlador ZAP-900 com o mddulo HXM500 possui os seguintes sinais de I/O:

Add Tipo de I/O Utilizada  Médulo do ZAP-900
10 Entrada digital Nao ZMB-900
Il Entrada digital Nao ZMB-900
12 Entrada digital Nao ZMB-900
I3 Entrada digital Nao ZMB-900
14 Entrada digital Nao ZMB-900
15 Entrada digital Nao ZMB-900
16 Entrada digital Nao ZMB-900
17 Entrada digital Nao ZMB-900
18 Entrada digital Nao HXM-500
19 Entrada digital Nao HXM-500
110 Entrada digital Nao HXM-500
I11 Entrada digital Nao HXM-500
00 Saida digital Nao ZMB-900
01 Saida digital Nao ZMB-900
02 Saida digital Nao ZMB-900
03 Saida digital Nao ZMB-900
04 Saida digital Nao ZMB-900
05 Saida digital Nao ZMB-900

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Saida digital

Saida digital
Entrada analdgica 0
Entrada analdgica 1
Entrada analdgica 2
Entrada analdgica 3
Entrada analdgica 4
Entrada analdgica 5
Entrada analdgica 6
Entrada analdgica 7
Saida analdgica 0
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ZMB-900
ZMB-900
HXM-500
HXM-500
HXM-500
HXM-500
HXM-500
HXM-500
HXM-500
HXM-500
HXM-500

Liberado em: 05/01/2017

Toda funcionalidade do Data Logger é definida na interface homem maquina conforme descrito a seguir.

7.1.2 Interface Homem-Maguina do Data Logger

A interface homem-maquina do Data Logger possui as seguintes teclas de funcao disponiveis:

Tela de processo

Tela principal

Ativa [/ Interrompe Aquisicao

Ativa comando de Flush

7.1.2.1 Telas de supervisao

Tela de Parametros

O Data Logger possui 2 telas de supervisdo que podem ser alternadas através das teclas 1 e 2. Sdo elas:

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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7.1.2.1.1 Tela de supervisao principal

[Insert Off] - Tela Inicial Status de

habilitagdo da
aquisicao

Nro. de bytes ' i
salvos na Data B e e fee
Flash -

Esta tela pode ser ativada através da tecla 1. Quando ativa, o led da tecla 1 permanecera aceso.

7.1.2.1.2 Tela de supervisao de processos

Valores dos sinais lidos em
cada canal analdgico em

unidade de engenharia
_\\_\_‘_

L] i
Boovgal ' LU im L] LI R ] L] LR L] i
EMAR . RARAR... AR.. . AMN..........-. 00000 BED DAAR RARAL. . AR AN

Esta tela pode ser ativada através da tecla 2. Quando ativa, o led da tecla 2 permanecera aceso. Quando
apresentado um valor igual a -1 no campo associado indica que o canal esta aberto (sem sinal conectado).

7.1.2.2 Tela de programacao de parametros

[Insert Off] - Parametros

L R | LI
SR _PARAR . RER.

Esta tela pode ser ativada através da tecla 4. Quando ativa, o led da tecla 4 permanecera aceso. Os seguintes
parametros podem ser programados nesta tela

7.1.2.2.1 IA - Intervalo de aquisicao

Este parametro programa o intervalo de tempo em segundos para que o Data Logger salve os dados na FIFO

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 11 de 26
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(Data Flash). Observe que, sempre que o processo de salvar os valores for ativado, todos os 4 canais sdao
adquiridos e salvos na Data Flash independentemente se existem ou ndo varidveis de processo conectadas nos
mesmos. Valores validos para este campo estdo entre 1 e 32767 segundos.

7.1.2.2.2 ZM - Zera memoria (Limpa FIFO)

Este parametro quando ativado (selecionada opgdo SIM) gera um comando para apagar todos os dados
presentes na FIFO. Enquanto este processo esta sendo executado, uma tela de informacao é apresentada,
conforme indicado na figura a seguir.

Concluido o processo, a tela inicial sera reapresentada indicando 0 bytes na Flash.

7.1.2.2.3 FA - Flush automatico

Este parametro quando ativado (selecionada opgao SIM) habilita o processo de flush automatico da FIFO. Este
processo é necessario porque os dados adquiridos ndo sao salvos imediatamente na Data Flash. Inicialmente os
mesmo sao armazenados em um buffer em memdria até que a quantidade de dados complete este buffer.
Quando esta condicdo ocorre o processo de escrita efetiva na Data Flash € ativado. Desta forma, se durante o
periodo em que os dados estdo no buffer o equipamento for desligado, os dados presentes no buffer sdo
perdidos.

Para diminuir a chance que esta condicdo ocorra é realizado um comando de Flush a Data Flash, este comando
tem por funcgdo forcar uma transferéncia dos dados presentes no buffer para Data Flash tornando-os
persistentes. Esta funcionalidade deve ser ativada sempre que a taxa de aquisi¢do for muito lenta de forma que
exista um tempo grande para que os dados possam completar o buffer da data Flash que é de 512 bytes.

Como exemplo considerando a taxa de aquisicao mais rapida do equipamento (1 segundo) e, considerando que
cada registro adquirido possui 20 bytes, os dados serdo automaticamente transferidos para Data Flash a cada
26 segundos sem necessidade de ativagdo do flush automatico.

Sempre que o auto flush estiver ativo, esta condicao sera sinalizada mantendo aceso o Led da tecla 6.

7.1.2.2.4 TF - Tempo para flush

Este parametro programa o intervalo de tempo em segundos para que um comando de Flush force a
transferéncia dos dados em buffer para a Data Flash. Valores validos para este campo estao entre 1 e 32767
segundos.

7.1.2.3 Comandos diretos

Existem dois comandos que podem ser executados diretamente através das teclas do ZAP900. S3o eles:

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 12 de 26



Nota de Aplicacdo
Y i tecnologial i
= te°°|°9' Data Logger utilizando o ZAP-900
Automacao Industrial

Ref: ENA.00057 Rev: 1 Arquivo: ENA0005700.0dt Liberado em: 05/01/2017

7.1.2.3.1 Ativa / Interrompe Aquisicao

Este comando estd disponivel na tecla 5 e permite alternar o estado de operagao do Data Logger entre
adquirindo dados [RUN] e parado [STOP]. Quando o processo de aquisicdo estiver ativado, o led da tecla 5
permanecera aceso e o campo inferior esquerdo da tela principal apresentara o texto [RUN]. Caso contrario, o
led da tecla 5 permanecera apagado e o campo inferior esquerdo da tela principal apresentara o texto [STOP].

7.1.2.3.2 Efetua um processo de flush dos dados

Este comando esta disponivel na tecla 6 e permite ativar um processo de flush de dados, transferindo para a
data flash todos os dados ja adquiridos que estiverem no buffer da memdria. Quando for gerado este comando,
uma tela indicando esta agdo sera apresentada por cerca de 4 segundos.

7.1.2.4 Coleta de dados

Sempre que o dispositivo de coleta (SCD912 ou D2W_Extractor) for utilizado, quando for realizada a conexao
com o controlador, a mensagem a seguir sera apresentada até que o processo de extracdo dos dados seja
iniciado.

[Insert Off]

[T 7]
TR o w
" ® N N EREER W oo
i WA g BomE AW

Uma vez iniciado o processo de extracao dos dados é apresentada a tela inicial para que o usuario possa
monitorar a retirada dos dados.

8 O Programa Ladder

8.1 O registro de dados a ser logado na FIFO

O registro de dados a ser logado na FIFO da Data Flash do controlador é composto pelos seguintes dados:
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Data e Hora em que o registro foi logado;
1. Valor da entrada analdgica EAO (em unidade de engenharia);
2. Valor da entrada analdgica EA1 (em unidade de engenharia);
3. Valor da entrada analdgica EA2 (em unidade de engenharia);

4. Valor da entrada analdgica EA3 (em unidade de engenharia).

Estes campos de dados sao mapeados em variaveis do controlador HI conforme ilustra a tabela abaixo:

Campo Dado Variavel do Descricao
Controlador HI
1 Data e Hora 2M A data e hora utilizada pela FIFO utiliza o formato “PlcDateTime".
2 Valor EAQ 1D O valor da entrada analdgica (em unidade de engenharia) é

armazenado em uma variavel em ponto flutuante do tipo D.

3 Valor EA1 1D O valor da entrada analdgica (em unidade de engenharia) é
armazenado em uma variavel em ponto flutuante do tipo D.

4 Valor EA2 1D O valor da entrada analdgica (em unidade de engenharia) é
armazenado em uma variavel em ponto flutuante do tipo D.

5 Valor EA3 1D O valor da entrada analdgica (em unidade de engenharia) é
armazenado em uma variavel em ponto flutuante do tipo D.

8.2 Configuracao da FIFO

Nesta aplicacdo, € utilizada uma Unica FIFO para armazenar os dados historicos. Para tal a seguinte
configuragao da FIFO foi programada no ambiente SPDSW:

1. No SPDSW, foi selecionada a opc¢ao “Programa | Setup do Programa”

2. No formulario apresentado, selecionada a aba “FIFOS”

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia Pagina 14 de 26
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x|

Geral | NVRAM | Base de Dados | Textos FIFOs |FIFO 0|

Mumero de Fifo’s: IUma El

¥ Suporte para coletor de dados

€) Cancela & Confirma

! !
| TR j

3. Como ja mencionado, esta aplicagdo utiliza uma Unica FIFO. Adicionalmente, como vamos utilizar o
recurso de coleta de dados remota, foi habilitada a opgao “Suporte para coletor de dados”. Esta
configuragao habilita a operacdo com FIFOS na aplicacao ladder.

4. Uma vez habilitada a operacao com uma FIFO, a préxima operagao foi especificar o formato dos
registros de dados associado a FIFO. Para tal, foi selecionada a aba “FIFO 0”

x|
Geral | NVRAM | Base de Dados | Textos | FIFOs FIFOO |

CampqTipo de Dado Cint.

flaceltianing . Campos Data-Haora 1
Espago alocado: | 2047 Kb | [pois | (01 ValorReal 4
Tamaho da FIFO

L ]

Espago utilizado na data flash

© Ccancela @ Cconfirma

5. Foram configurados os seguintes campos:

Nosso registro de dados é composto por 5 campos de dados, conforme item 8.1 — “Registro de
Dados a ser Logado na FIFO”. Porém como os 4 valores analdgicos sao semelhantes em seu
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conteldo, ou seja, sdo 4 valores em ponto flutuante, podem ser agrupados em um Unico tipo de
dados, e definir esse registro de dados da seguinte forma:

i. Campo Unico de data e hora, associado a data e hora em que o registro foi logado.

ii. Campo mdltiplo de valor real, composto por 4 valores, um para cada valor
analdgico a ser salvo no registro de dados.

6. Como foi necessaria apenas uma FIFO para esta aplicagdo, toda memdria Data Flash disponivel foi
alocada para a mesma.

7. indice do Arquivo: Como foi habilitado o recurso para permitir a coleta remota de dados, foi definido o
texto numero. 0 (X0000) como texto de interface com o coletor de dados, onde serdo especificados os critérios
para a respectiva coleta de dados.

8. Adicionalmente, como foi utilizada uma variavel do tipo string para especificar os critérios para a coleta
de dados, também se deve especificar a operacdo com este tipo de variavel. Para tal foi selecionada a aba
“Textos” e alocada 1 variavel.

Setup do Programa x|

Geral | NVRAM | Base de Dados Textos |FIFos | FIFO 0|

Quantidade

Textos Alocados ({1

Ultima merméria (M) disponivel 2974

0 Cancela & Confirma

8.3 Descricao Funcional do Programa Ladder

Este programa foi desenvolvido para exemplificar a utilizacao do recurso de Memdria de Massa (Data Flash) na
familia de controladores ZAP900. O aplicativo implementa um Coletor de dados (Data Logger) de 4 canais
analdgicos (Canais E0 a E3). E programado o intervalo de tempo entre cada aquisigao e os dados obtidos sdo
salvos na Data Flash juntamente com um “Time stamp” (Data e Hora da aquisicdo). Estes dados podem ser
posteriormente retirados e transferidos para uma planilha Excel pelo pacote D2W que esta disponivel para
download no site da HI Tecnologia.

O programa desenvolvido foi dividido funcionalmente em 4 modulos principais.

8.3.1 Modulo de interface com os canais analdgicos

Lé os canais de entrada analdgica EO a E3, e converte os valores para unidade de engenharia. Cada canal
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possui um conjunto de constates Q associado para especificar os valores minimos e maximos da variavel
associada. Estes valores estao predefinidos de 0 a 100% e podem ser alterados pelo usuario.

8.3.1.1 Sub-rotina de conversao da entrada analdgica

Converte o valor da entrada analdgica em escala do conversor (0..4095) para a escala em unidade de
engenharia. A escala em unidade de engenharia é fornecida com parametro da fungao.

val UC * (UE_MAX - UE_MIN)

Val UE = -———=-————-———————————————————— + UE MIN, onde
4095
Val UC - Valor entrada analdgica em unidade do conversor (0..4095)
Val UE - Valor entrada analdgica em unidade de engenharia

UE MIN - Escala minima da unidade de engenharia

UE MAX - Escala maxima da unidade de engenharia

8.3.2 Mddulo de comandos da Aplicacao

Este modulo é responsavel por tratar os comandos disponiveis e realizar a interface com a Data Flash. Possui
dois submodulos distintos:

8.3.2.1 Tratador de Comandos

Este submddulo trata os comandos disponiveis no aplicativo. Sdo eles:
R0070 - Elimina os dados presentes na Data Flash.
R0O071 - Ativa o processo de aquisicao.
R0072 - Interrompe o processo de aquisicao.
R0073 - Ativa / Interrompe Auto Flush.
M0007 - Programa intervalo de aquisicao (segundos).

M0009 - Programa intervalo do auto flush (segundos).

8.3.2.2 Interface com a Data Flash

Este submddulo é responsavel pelo sequenciamento e acesso a Data Flash através das funcoes do bloco SCB
associadas. Existe um unico bloco para o tratamento de todas as fungdes disponiveis.

Este cddigo pode ser reutilizado em outras aplicagdes mantendo-se a interface do mesmo, inalterada.
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M310... M317 Parémetros de entrada da chamada. Vide documentacdo da Data flash.
M322 Cddigo de retorno de execucao da funcao.

Deve ser avaliado durante o pulso de R321.
R0320 Ativa acesso a Data Flash. Mantem ativo até o fim da execucao, que por sua vez pode
demorar varios ciclos

R0321 Pulso de Fim de execucdo. Neste pulso verifigue a memoria M322 para avaliar o codigo
de retorno. Se M322=0 os parametros de retorno da funcao estardo a partir de M318.
Vide documentacdo da Data Flash.

D0495 Se a fungao solicitada for Status da FIFO este parametro retorna o numero de bytes
armazenados na FIFO especificada. Deve ser lido quando M321 ocorrer

OBS: Este Bloco deve ser chamado em todo scan do PLC

8.3.2.3 Modulo de Interface com a IHM do ZAP-900

Este mddulo realiza toda a interface da aplicagdo com a IHM do ZAP900. Foi criada uma camada isolando a
interface homem maquina de forma que para uma aplicagdo sem IHM basta remover este mddulo do programa.
A interface homem-maquina implementada possui 0s seguintes recursos:

8.3.2.3.1 Teclas de Funcgao:

+ Tecla 1 - Ativa tela de supervisao principal.

» Tecla 2 - Ativa tela de supervisdo dos sinais de processo.

» Tecla 4 - Ativa tela de programagao de parametros operacionais.
» Tecla 5 - Ativa / Interrompe aquisicdo.

* Tecla 6 - Forga um flush dos dados.

8.3.2.3.2 Parametros operacionais:

Estes parametros sdo todos programados através da tela de programacao acessada através da tecla 4.
* IA: Intervalo de aquisicdo (seg).
e ZM: Zera Memoria - limpa contetdo da FIFO 0.
« TF: Tempo de Flush - intervalo para flush automatico (seg).

»  FA: Flush automatico — Habilita / Interrompe flush automatico.
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8.3.2.3.3 Led’s de Interface:

* Led 1 - Tela principal ativada.

» Led 2 - Tela de supervisdo ativada.

* Led 4 - Em processo de programacao de parametros.
» Led 5 - Processo de aquisicao ativado.

« Led 6 - Flush automatico ativado.

8.3.2.4 Modulo de Interface com o Coletor de Dados

Este modulo realiza o sequenciamento e sinaliza os eventos associados a conexdo coleta e desconexao do
aplicativo de coleta de dados. Este aplicativo se conecta na interface serial do controlador e extrai os dados da
Data Flash. O programa especifica os parametros de coleta na variavel texto X0000 da seguinte forma:

DADOS.DAT - 3;300 onde:
DADOS.DAT - Nome do arquivo a ser gerado para salvar os dados coletados.

3 Modo de criacdo do arquivo. Neste modo, se o arquivo ja existe no diretdrio a ser salvo,este é
renomeado (acrescentando um numero depois do nome).

300 Especifica a memodria M de interface (M300) utilizada pelo coletor de dados para interfacear com
o controlador

O bloco implementado possui a seguinte interface:
MO0300 - Memoéria de interface com o coletor de dados.
R0300 - Coletor de dados conectado.

R0301 - Pulso de Coletor de dados conectado.

R0302 - Coletor adquirindo dados.

R0303 - Pulso de Coletor adquirindo dados.

R0304 - Pulso de Processo de coleta terminado.

R0305 - Pulso de Coletor desconectado ou inativo.

OBS: Esta funcdo deve ser chamada em todo scan do PLC. O bloco deve ser inserido no final do programa
principal para que o codigo de retorno da coleta possa ser processado pela aplicagdo, quando ocorrer o pulso
em R304.

9 Utilizando o Data Logger

O programa do Data Logger foi desenvolvido de forma que sua utilizacao seja a mais automatica possivel. Para
utilizar o ZAP900 com o Data logger proceda da seguinte maneira:

1. Carregue o programa de exemplo EPE.00041 no controlador ZAP900 equipado com o mddulo de
expansao HXM500, e com suporte para Data Flash. Note-se que para carregar a aplicacdo ladder vocé
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necessita utilizar o aplicativo SPDSW e para carregar o programa da IHM vocé necessita utilizar o
aplicativo OPPE.

2. Conecte os sinais a serem coletados nas entradas analdgicas EO a E3.

3. Alimente o equipamento e verifique na tela de parémetros, ativada pela tecla 4 se o valor do intervalo
de aquisicdo (IA) estd adequado a sua aplicagdo. Desative inicialmente o Flush automatico (FA). Note
gue estas configuracdes sao salvas em NVRAM e, portanto ndao sao perdidas caso o equipamento seja
desligado.

4. Pressione a tecla 5 para ativar o processo de aquisicao.

Selecione a tela principal através da tecla 2 e verifique que o processo de aquisicdo esta habilitado
através do campo [RUN].

6. Selecione a tela de supervisdo de variaveis através da tecla 3 e certifique-se que os sinais conectados
estao sendo apresentados corretamente no equipamento.

Executada a sequéncia acima o ZAP900 estara operando com o Coletor de Dados (Data Logger) e os sinais de
processo estardo sendo adquiridos e salvos na Data Flash.

10 Coletando os dados adquiridos

Para realizar a coleta dos dados armazenados no ZAP900 é necessario a instalacao do pacote de software D2W.
Para isto, efetue o download deste aplicativo entrando no site da HI Tecnologia e acessando o menu
downloads/Sistemas de supervisao e baixe o pacote D2W indicado.

10.1 Instalando do Pacote D2W

1 02w Package - Instalhield Wizard |

1 . e . ~
Welcome to the InstallShield Wizard for Para iniciar a instalacao do pacote D2W, execute o
D2W Package aplicativo D2W.EXE. A tela a seguir devera ser
apresentada.

The InstaliShield(R) Wizard will install D2W Package on your
computer. To continus, Click Mext

Durante o processo de instalagdo, avance os passos
alterando se necessario as opcoes desejadas (por
exemplo: destino da instalagao);

WARNING: This program is protectid by copyright Liw and
nternational treates.

O assistente de instalacdo devera informar que o
processo foi completado com sucesso

[ | cacel |

Para maiores detalhes sobre a operacao deste pacote consulte o manual de operagdo que é instalado junto
COMO mesmo.
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11 Utilizando o Extractor para coletar os dados do Data
Logger

Este aplicativo é parte integrante do pacote D2W e, ap0s a instalagdo do mesmo, pode ser ativado através do
menu de programas/HI Tecnologia/D2W/Extractor, conforme indicado na figura a seguir.

(B acessinios *
Abr documento do Office B acrobat Distier 5.0

'!‘;J Definir acessos e padrdes de programas
B | novo documento do Office

» = ¥
T © oo

@ Marud
WV viewer
Ao ser ativado, o D2W_Extractor apresenta a seguinte tela de interface.
=[oix|
ArQuive  Eerramentas  Suporte
B () Forta de Comunicagéo !
Adaguire Dados Mowve Dados ﬁ ]" Fropriedades
03/02/2008 13:02:37: Conectando com eguipamento remoto =
0370272008 13:02:37: Identificando recursos de comunicagio
03/02/2008 13:02:38: Aguardando comando para inlciar processo
_ /|
aphcacio ONLINE | Veloc.: 9600 | ..Etapa0z |
| HiTecnokegia | Verslo 1000 @@

Conecte o computador ao controlador através de um canal de comunicagdo serial e verifique se a conexao foi
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estabelecida através dos led ‘s de status que possuem a mesma funcionalidade dos led “s no SPDSW. Em caso
negativo, verifique se o canal de comunicacao selecionado esta correto e altere-o se necessario.

Apds a conexao, se necessario pressione o botdo “Adquire dados” para que o processo de coleta dos dados
seja iniciado. Este processo ira ser indicado no painel de interface apresentando o nome do arquivo que esta
sendo coletado e o total de bytes obtidos do Data Logger.

Afigura a seguir apresenta interface do D2W _Extractor apds o processo de coleta se completar.

O D2W_EXTRACTOR - Extrator de dados (=] £
Arquivo  Berramentas  Suporte
q:l- ". Porta de Comunitagso =
Adguire Dados Move Dados m j' Fropriedades
030272008 17:25:37: Conectando com egquipamento remoto |

03/02/72008 17:25:37: Identificands recurses de comunicagdo

030272008 17:25:38: Aguardando comando para iniciar procesaso

0370272008 17:25:50: Obtendo informagdes de configuragido da base de dados
03/02/72008 17:Z5:51: Aguardando disponibilidade doz2 dades

030272008 17:Z5:54: Ativada coleta doz dadoa de controlador

03I 0272008 17:25:54: Froceasando FIFO Nro: 0O

0370272008 17:28:44: CrisdofModificado arquivo: DADOZ. DAT

03/0Z272008 17:28:44: ... Frocesso de coleta, concluido.

} =l
| apbcacho O LINE Velor, - 900 ..Etapa 09 : :
. COMetados 135500 bytes HI Tecnokoga | Versdo 1000 @ @

Nesta condigdo, o arquivo coletado (DADOS.DAT na figura anterior) sera salvo no diretorio C:\D2W\DATA
O drive C sera utilizado caso este seja o drive onde o pacote foi instalado.

O Trabalho do D2W_Extractor esta concluido. Feche-o.

12 Visualizando os dados de um relatério Excel

Para visualizar os dados obtidos em uma planilha Excel devemos primeiramente salvar no diretdrio de instalacao
do aplicativo D2W_Viewer uma planilha de modelo para ser utilizada na geragao dos relatdrios associados ao
Data Logger.

Para tanto, copie a planilha EPE00041.xls fornecida junto com o programa do Data Logger para o diretorio
C:\Arquivos de Programas\HI_Tecologia\D2W\D2W_Viewer. Note que este diretdrio pode mudar se no processo
de instalacdo o usuario alterou o diretdrio padrdo ou se o drive de instalacdo for diferente de C:.

Em seguida, ative o aplicativo D2W_Viewer, conforme indicado na figura a seguir.
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O3 /0Z/2008 17:38:5F: DEw-Viewer avivado com suceaso =
03/02/2008 17:30:93: Dicetdric de coleta de dedos nio encomtrads
H Temnologia | Wergho LOU0O

Liberado em: 05/01/2017

Pressione o botao de “Propriedades” e na aba “Planilha” altere o Arquivo XLS de modelo para EPE00041.xls,

que € a planilha de modelo criada para o Data Logger.
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Confguragho do Formator J—;r—
| Geral | Planilha |
Arguivg XLS de modelo:  EPEDDO41 XLS
Abre plamilha aulomaticamente [+
Tabela Habilita — Mome da Planilha Célula Inicial Separa DataHora
Prnmeira Bass o DATAD AZ
Segunda Base 7 DATAY Al
Terceira Base 7 DaTAZ A1
Quarta Base ¥ DATA Al
X Cancela " Confirma |

Confirma a alteracao e retorna a tela de interface do Viewer. Em seguida pressione o botao “Novo Ciclo”. O
ambiente devera identificar o arquivo gerado pelo Extrator processar os dados e abrir automaticamente uma
planilha Excel com os valores dos dados coletados, conforme indicado na figura a seguir:
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