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Apresentacao

A familia de controladores ldogicos programaveis
ZAP91X S foi desenvolvida para atender aplicagbes de
pequeno porte (aproximadamente 40 pontos de I/0),
porém, com recursos de software encontrados apenas
em CLPs de grande porte e custo muito superior.

Esta nova familia representa uma evolugdo da familia
ZAP900 e ZAP91X com incorporacdao de recursos de
hardware antes opcionais e suporte integral para o novo
firmware G3S. Assim como a familia ZAP91X, esta
familia dispde de 4 modelos, definidos basicamente em
funcao dos recursos de comunicacao e interface (IHM).

e ZAP910 S- 2 Seriais / com IHM
¢ ZAP911 S- 2 Seriais / sem IHM
e eZAP910 S - 1 Fthernet + 1 Serial / com IHM
e eZAP911 S- 1 Fthernet + 1 Serial / sem IHM
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Todos 0os modelos em sua configuracdo basica possuem
16 canais de I/O digitais, suporte para um moddulo de
expansao adicional podendo atingir até 33 pontos de I/O,
incluindo entradas e saidas analdgicas e digitais,
interfaces para encoder, contador rapido, saidas
geradoras de frequéncia e etc.

Este CLP relne performance, flexibilidade e custo,
tornando-o uma opgdo altamente atrativa para o

mercado de automacao de maquinas, automacao predial,
sistemas de aquisicdo, e pequenos processos.

Compativel com plataforma de firmware G3S, e ambiente
de programacao SPDSW versao 3.2.00 ou superior.

Gerais
Alimentacao 10 a 30V DC
Consumo 3W nominal / 4W Maximo

0a60-°C
-25a 80 °C

Temperatura de Operacao

Temperatura de

Estocagem
Umidade Relativa < 95% sem condensagao
Peso 600g aproximadamente
Caixa Aco carbono zincado
IP20

98 (L) x 98 (A) x 125 (P)mm

Grau de Protecao
Dimensoes

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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(*1) - Nao disponivel nos modelos ZAP911 S / eZAP911 S
(*2) - O tipo e a quantidade de canais de comunicagao é
definido em fungao do modelo do controlador

Modulo ZMB — Caracteristicas Gerais
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sinais de 10 a 30V DC (via
alimentagdo externa) /
500mA. Canal O0 pode
operar como gerador de
frequéncia de 1 a 4000Hz
com duty cyclede 0 a
100%.

(*) Para informagOes sobre as configuracdes dos canais
de entrada vide item “Entradas configuraveis”.

Conexoes

ZAP910 S/ ZAP911 S
comi

OM2

Conector X2

Comunicagao
(DIP4)

Conector X1 —>

Conector X3
Alimentagao

Etcha:ar:?mlet Configuragdo de
Comunicagao
C tor X2 (DIP4)
onector \‘ |
CcoM1
Conector X3
Conector X1 Alimentaco

Conectores de I/0

Conector Descrigao do sinal
Gerais X2
Memoria Flash 1 MB 1 Referéncia positiva dos sinais digitais
NVRAM 8 KB 2 Saida Digital 07
Sistema de Arquivos 256 MB 3 Saida Digital 06
Entradas Digitais 8 canais opto-acoplados 4 Saida Digital O5
para sinais de 10 a 30V DC, 5 Saida Digital 04
sendo 4 canais g
configuraveis para operagao 6 Saida Digital O3
com Encoder / Contador ; -
Rapido (¥) 7 Saida Digital 02
8 Saida Digital O1

Saidas Digitais 8 canais do tipo PNP opto-

acoplados a transistor para

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Conector Descrigao do sinal

X1 ZAP91X S - RS485 com terminacio
1 Saida Digital O0 (opcional gerador de eZAP91X S - RS485 com terminagao
frequéncia)
2 Entrada Digital 17 RS232-C simples: RX, TX e GND
3 Entrada Digital 16 RS232-C completo: RX, TX, GND, RTS e CTS
4 Entrada Digital 15 Ativar terminagao apenas nas extremidades da rede
RS485
5 Entrada Digital 14
6 Entrada Digital I3 (opcional contador répido) ~ Pinagem dos conectores DB9 — Femea
7 Entrada Digital I2 (opcional sincronismo « Serial COM1
encoder ou contador rapido) DB9  RS232-C  RS485 Descriciio
Entrada Digital I1 (opcional encoder B) 1 GND GND 0 Volt
Entrada Digital I0 (opcional encoder A) 2 RX st [l
10 Referéncia negativa dos sinais digitais 3 TX Transmit Data
- - 4 n.u +DT + Transmit/Receive Data
Alimentacao
5 GND GND 0 Volt
Conector Descrigao do sinal 6 n.u. -DT - Transmit/Receive Data
X3 7 RTS (%) Request to Send
1 10a30vDC 8 CTS (% Clear to Send
- W 9 5vDC 5 Volts
3 Terra n.u. — N&o utilizado
(*) Recursos disponiveis apenas nos modelos ZAP910 S/
ZAP910 S/ ZAP911 S/ eZAP910 S/ eZAP911 S ZAP911 S
Em todos os modelos o canal serial COM1 pode ser .
configurado através da DIP4 para operar em RS232-C ou + Serial COM2
RS485. DB9  RS232-C Descricao
Legenda: 1 GND 0 Vot
2 RX Receive Data
ON OFF 3 TX Transmit Data
4 n.u =
5 GND 0 Volt
ZAP91X S - RS232-C completo 6 n.u. -
eZAP91X S - RS232-C simples
7 n.u. -
8 n.u. -
9 5vDC 5 Volts
ZAP91X S - RS485 sem terminagao n.u. — N3o utilizado
eZAP91X S - R5485 sem terminagao Canal COM2 disponivel apenas no modelo ZAP910 S e
ZAP911S
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Leds de sinalizacao do canal Ethernet
Protocolos de comunicagao:

SCP-HI

+ MODBUS-RTU

* MODBUS-TCP para modelos com canal ethernet, b
nos demais necessario conversor serial Ethernet Tl
ESC715 / ESC716. “WVerde)

« ASCII (interface para scanners, leitores de codigo

de barra, leitores biométricos e etc)

Led- Speed
(Amarelo)

Led Estado

Amarelo Aceso

Condigao
Conexao de 100Mbps
Conexao de 10Mbps

Parametros de fabrica dos canais seriais

Amarelo Apagado

Parametro Valor
Protocolo SCP-HI Verde  Aceso Conexao Ethernet estabelecida
Baud Rate 38400 bauds Verde  Piscando Trocando dados via rede
Ethernet
Data Bits 8
I Verde Apagado Sem link Ethernet detectado
Stop Bits 1
Paridade Nenhuma
Protocolo SCP-HI Protocolos de transporte disponiveis
Modo de Operagao Escravo . TCP/IP
- UDP

Atraso para inicio de Oms

transmissao e UDP-Broadcast

Protocolos de transporte utilizando protocolos
SCP-HI ou MODBUS TCP

Comunicacao Ethernet

Os modelos eZAP910 S e eZAP911 S possuem 1 canal

Parametros de fabrica do canal Ethernet
Ethernet 10/100 Mbps.

Parametro Valor
Pinagem do conector R145 Nome do dispositivo ZAP91X G3S
- Protocolo de aplicagdo SCP-HI
RJ45 Ethernet Descrigao
Protocolo de TCP/IP
1 TD+ + Transmit Data transporte
2 TD- - Transmit Data Modo Servidor
3 RD+ + Receive Data Aceita conexdo Qualquer IP ou porta
4 nu - Endereco IP 192.168.0.200
5 nu - Porta 2016
6 RD- - Receive Data IP do gateway 192.168.0.1
7 nu. - Mascara de subrede 255.255.255.000
8 nu = Timeout de conexao ~ 200ms
n.u. — Néo utilizado NUmero de tentativas 8

de conexao

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Timeout de inatividade 5 minutos
. Conexoes das entradas digitais
IP destino 192.168.0.254

Porta destino 10000 As entradas digitais (I0 a I7) podem ser conectadas a

IP do gateway destino 0.0.0.1 sinais de 10 a 30V DC do tipo PNP como apresentado nos

exemplos abaixo.
Mascara de sub-rede  255.255.255.000

destino

Entradas Digitais

O mddulo basico dos controladores dispde de conector
(traseiro da esquerda) com 8 canais de entrada digital

opto-isoladas tipo PNP para sinais de 10 a 30V DC,
conforme a figura a seguir.

10a 30V DC

AN TS DA

5 g
)

- Chaves, fins de curso e etc.
2]
© o
2 @
& = ] 2
B 0 ;
o = Q *1
= [a] —_— = S
0 z = | -
o 1
Ref. Negativa 2 ©
das entradas | & e O

Entradas Configuraveis

I i Conexao do Encoder
As entradas digitais 10, I1, 12, I3 podem ser configuradas

para operar com suporte para Encoder [ Contador rapido
/ Entrada simples.

—+V| 2 1
Entrada Encoder Contador Rapido Entrada simples Q + 0 1
10 Sinal [A] N3o Sim 2 = [ = P
I1  Sinal [B] N3o Sim V] r 2
12 Sinal [O] Sim Sim :
I3 = Sim Sim
épcgg&guragéo € realizada via ambiente de programagéo Obs: O sinal sincronismo [O] — Entrada 12 é opcional

A frequéncia maxima dos sinais presentes nas entradas,
guando operando como encoder ou contador rapido,

deve ser de 4kHz com largura de pulso minima de
200 ps.
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Conexao do Contador Rapido

]

12 a 30V DC
NS R TS D AT

—||
I

-,

Transmissores de vazéo

Saidas Digitais

O controlador esta equipado no seu médulo basico com 8
canais de saida digital opto isolados tipo PNP para sinais
de 10 a 30V DC / 500mA maximo. O esquema de
conexdo é exemplificado a seguir.

S
L

500mA Max.
por Canal

ls1a54321

10230V DC
|

Gerador de Frequéncia

O canal 00 pode ser configurado através do ambiente de
programacao SPDSW para operar como gerador de
frequéncia programavel de 1 a 4kHz com duty cycle
variavel de 0 a 100%.

Frequéncia
Faixa de Operagao: 1 a 4000 Hz
Resolugao: 1 Hz
Erro: < 0,01%

Duty Cycle
Faixa de Operagdo: 0 a 100 %
Resolugdo: 1 %

Atualizado em 18/05/2015
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« Configuracao

Para utilizar a funcionalidade de gerador de frequéncia é
necessario configurar a saida O0 como a mesma. No
software SPDWS em Controlador > Mddulos de Hardware
> ZMB9X0, selecionar a opgao:

Gerador de frequéncia [T0] — M Canal Digital O 0000

Entradas Digitais [ 1017 ]
o0 1 12 13 4 15 16 I7T

Opcdes para Entradas Digitais

Entrada Digital ~| |0 SR Entrada digital padrdo £ JE- BN BN BN - NN W)
|1 BB Entrada digital padrdo Saidas Digitais [ 00..07 ]
e O ] 1> S Entrada digital padii 00 O1 02 03 04 O5 06 OF
gl nirada digital padrao R EEE RN
Entrada Digital ~| |3 B Entrada digital padrdo Gerador de frequencia [T0]
[¥] Canal Digital © 0000
Frequencia 60Hz. 4KHz: 1000
Dutty Cycle 0..100%: 50
Reset Reset Reset
Pardmetros Default @ Salva Parametros

* Duty Cycle

O opto-acoplador utilizado para isolagdo do canal de
saida digital possui um atraso durante a comutacdo do
sinal de ligado para desligado. Este atraso é da ordem de
alguns microsegundos e é dependente da tens3ao de
alimentacao (+V) e da carga conectada a saida digital.
Desta forma, a precisdo do dutty cycle desejado é
dependente da frequéncia programada e dos parametros
citados anteriormente.

O driver implementado para controle do gerador de
frequéncia incorpora um mecanismo de correcao deste
erro, considerando um atraso médio de 45 uS, por
esse motivo em frequéncias mais altas é necessario
programar um duty cycle minimo de acordo com grafico
a sequir.

Duty Cycle Minimo
35

30
25
20

15

Duty Cycle

10

1 100 300 500 800 1000 2000 3000 4000

Frequéncia

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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Painel Frontal

Modelos ZAP910 S e eZAP10 S

Os modelos com IHM integrada possuem os seguintes
recursos de interface com o operador.

Display alfanumérico de 2
linhas x 16 caracteres

10 Led's programaveis

N ﬁﬂﬂﬂﬂ¢m teclas numéricas e de

funcdo programavel

Led de comunicagao

Teclas operacionais
[COM e FALHA]

Modelos ZAP911 S e eZAP911 S

Os modelos sem IHM integrada possuem os seguintes
recursos de interface com o operador.

Led de operacao

/ [OPER]

< Led de comunicacao
[COM e FALHA]

aA
% HI tecnologia

Automagao Industrial

Botao Loader

O acesso ao botdo Loader estd localizado na lateral
direita do controlador, conforme ilustrado abaixo:

Acesso ao botdo Loader

Atualizado em 18/05/2015
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Através deste botdo € possivel realizar duas operacgoes:

1. Ativacdao do modo Loader: Para tanto mantenha o
botdo pressionado por mais de 3 segundos ou até que o
led de comunicagao (COM) localizado no frontal do
controlador se apague.

2. Reset do controlador: Pressione botdao e solte em
seguida. Esta operacao nao deve ultrapassar 3 segundos.

Para mais informagdes sobre o modo Loader consulte
documentacdo de referéncia disponivel no site da HI
Tecnologia.

ENA.00070 - Selecdo do Modo Loader nos Controladores
HI GIT e GII Duo e G3.

Fungao dos Leds OPER e COM

Led OPER

@C DOC D @C pELL
CLP sem o programa carregado

| Jol Jammms] Jo] Jemmmslil
CLP com o programa carregado, em STOP

QCO0OC0OOOOOBQO =
CLP em operacéo normal

0000 HeCeL0C— -

CLP no modo loader

Led COM

Bateria OK
@C D@ C

bl JOX JORLL

i |
| 1
| 1
| 1
| 1
| 1
| i
! |
i Normalmente apagado. Aceso quando COM1 ou i
! COM2 transmite dados. !
| |
! I
! |
1 |
1 |
1 |
1 |
1 |
1 |
1 |
! |
! I
| |
|

Bateria Fraca

ol __lof JOI oI iy

Normalmente aceso. Apagado quando COM1 ou
COM2 transmite dados.

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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--------------------------------------------

I 1
| Operacido com Falha :
:_ ___________________________________________ : 125,50

116,30
Led COM - 5
' e —p—
i C
' 1 piscada B
|-O- L | ] B
'Falha no processo de inicializacdo do hardware 2| o o ®
I 2 piscadas N
|
L Jo) Jef RIL | e

iFtha no processo de identificagdo dos mddulos do
icontrolador

!
: 3 piscadas

___Jof Jel JeX R

! =
'Falha de hardware na operacao
I

' 5 piscadas

_O'G.O.D.O-"'

EFr'rmware invalido ou ndo autorizado para o
'equipamento corrente

Furacao do painel para fixacao

92,00

T—

92,00

& piscadas
L _____Jeol Jel Jel Jel JoX JeI LL

:Gonfgurar;ao do equipamento incompativel com

ic: programa corrente

| 7 piscadas

_D.D. v @O 00 D -
iFrograma de aplicacao invalida

Conector do terra de protecao

Utilizar conector
faston 6.3 totalmente
isolado para cabo de

I
|
|
1mm verde e amarelo

8 piscadas
}_D.Dl e @O0 O D --
|E!ase de "FORCE" invalida. A base gque armazena a

Iestado das entradas e saidas forcadas foi
'::Drmm pida.

A indicacdo do estado de bateria fraca é sinalizada no /ed
COM localizado no painel frontal do equipamento. Para
mais informagdes, consulte o item "Fungdes dos Leds
OPER e COM".,
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Placa de comunicagao

A

Tipo de Interface

0
1

Com IHM
Sem IHM

Configuragao 3 (RS232-C + RS232-C/
RS485)
ZAP91X

Configuracao 5 (Ethernet + RS232-C)
eZAP91X

B

Placa Principal

Placa de alimentagao

2

ZMB910 - Processador MPC910 + 8
Entradas Digitais e 8 Saidas Digitais

Alimentacdo de entrada de 10 a
30V DC

C.C

Placa de Expansao

0.0
1.0

1.1

1.2

1.9

2.0

2.1

2.9

Sem Expansao

DXM510 - 8 Entradas Digitais + 8
Saidas Digitais + 1 Entrada Analdgica
com configuragao 4..20mA

DXM510 - 8 Entradas Digitais + 8
Saidas Digitais + 1 Entrada PT100 (2
fios, faixa de operagao de 0..+150°C)

DXM510 - 8 Entradas Digitais + 8
Saidas Digitais + 1 Entrada Analdgica
com configuragao 0..10V

DXM510 - 8 Entradas Digitais + 8
Saidas Digitais + 1 Entrada Analdgica
com configuragao especial

HXM500 - 4 Entradas Digitais + 4
Saidas Digitais + 8 Entradas
Analdgicas com configuracao
4..20mA + 1 Saida Analdgica

HXM500 - 4 Entradas Digitais + 4
Saidas Digitais + 4 Entradas
Analdgicas com configuragdo
4..20mA + 2 entradas para PT100 (3
fios, faixa de operagao de
-10..+150°C) + 1 Saida Analdgica
HXM500 - 4 Entradas Digitais + 4
Saidas Digitais + 8 Entradas
Analdgicas com configuragdo especial
+ 1 Saida Analdgica

Este documento pode ser alterado sem notificagdo prévia
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