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Controlador P7C — HI tecnologia

O conteudo deste documento é parte do Manual do Usuario do controlador P7C da HI tecnologia
(PMU10700100). A lista de verbetes consta na versdo completa do manual. Para obter essa
documentacao acesse 0 nosso site: www.hitecnologia.com.br




% HI tecnologia

Autormagbo Indusiral

Manual do Usuario — Controlador P7C

1 4 Especificacoes Técnicas CPU301

Apresentacao

O modulo CPU301 é um mddulo de processamento do P7C'. Esta CPU possui acesso direto a
todos os moddulos de 1/0" do equipamento e é responsavel por obter e atualizar todos os sinais
de processo conectados ao CLP'. Disponibiliza ao usuario memoria para programa de aplicagao,
memodria de dados, Data Flash?, relégio de tempo real (RTC') e memoria nao volatil (NV-RAM") para
armazenamento de informacgdes. Possui um canal Ethernet', operando em 10/100Mbps, dois canais
de comunicagéo serial em um conector' frontal DB9 e mais um canal serial interno para comunica-
¢ao com o0 médulo localizado imediatamente a direita no bastidor.

Dados Técnicos Gerais

Alimentacao
Consumo

Temperatura de operagao
Temperatura de estocagem

Umidade relativa
Peso do modulo
Dimensdes

Clock

Memodria Flash
WDT!

RTC'

Bateria

Data Flash'

Canal Serial COM1
Canal Serial COM2
Canal Serial COM3
Canal Ethernet'

5 Vdc (fornecido pelo controlador)
0,8W

0a60°C

-25°Ca80°C

<90% sem condensacao

0,06 Kg aproximadamente

85 (L) x 83 (A) x 27 (P) mm
14.5476 MHz x 2

512 Kbytes

Sim

Sim

Sim (RTC' + NVRAM')

16 Mbits’

RS232-C' / RS485" (configuravel na placa)
RS232-C!

TTL (conector! interno ao modulo)
10/ 100 Mb (automatico)

Tempo médio por instru¢ao logica 0,43us
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
Ref.: PMU107001 Versao: 1.0.07 Data de Liberagao: 20/10/10 118
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1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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Mola de Aterramento

Existem duas molas de aterramento nas laterais do médulo, onde as mesmas tém a funcéo de gerar
um contato com a estrutura do bastidor.

IMPORTANTE: Ao manusear o médulo, cuidado para nao se ferir com as molas de aterra-

mento, pois estas possuem superficies pontiagudas.
CuUlDADO

Comunicacao Serial

Serial (COM1 e COM2)
Exemplo de utilizagbes que podem ser feitas no médulo CPU301.

Cabo PLC'GII - Rede RS485"

Cadigo: 302.004.000.000

Para utilizar duas seriais (COM1 e COM2) sera necessario utilizar um adaptador para derivar o
conector’, conforme indicado na figura a seguir:

Cédigo: 302.004.010.000 5
Adaptador COM1/COM2 para CPU30X 1 D

™

Cadigo: 302.107.001.000

RS232-C

~ Cédigo: 302.004.000.000
e
L

Cadigo: 302.004.010.000

....... [‘L_.. .(:J]

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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RS485

\

1

RS232-C
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Manual do Usuario — Controlador P7C

% HI tecnologia

Autormagbo Indusiral

CulDADO

‘ o
LT

Disposi¢ao dos sinais (COM1 e COM2)

O médulo CPU301 possui um conector’ DB9 fémea, que pode ser derivado em dois outros conec-
tores’, disponibilizando COM1 e COM2.

DB9 RS232-C' RS485' Direcao Descrigao
1 GND' GND' - 0 Volt
2 RX1' Entrada Receive Data COM1
3 X1 Saida Transmit Data COM1
4 +DT Entrada / Saida +Transmit/Receive Data
5 GND GND' - 0 Volt
6 -DT Entrada / Saida -Transmit/Receive Data
7 TX2! Saida Transmit Data COM2
8 RX2! Entrada Receive Data COM2
9 5Vdc 5Vdc - 5 Volts

Serial (COM3)

O médulo CPU301 disponibiliza no conector' CN5 uma serial simples para comunicagéo entre
modulos.

Mdédulo CPU301
Mdédulo MM2601 >

COMS3 conexao direta
com modulo de radio

IMPORTANTE: Esta serial opera com niveis de tensdo LVTTL para conexao direta com os
madulos do P7C", portanto, ndo a utilize com equipamentos externos, sob risco de danificar
0 modulo.

Protocolos

- SCP-HI'

- MODBUS-RTU!

- MODBUS-TCP!

- ASCII" (interface para scanners, leitores de codigo de barra, leitores biométricos etc)

Taxa de Transmissao
Os canais COM1, COM2 e COMS3 podem operar com Baud Rate de 1200 a 115200 Bauds

IMPORTANTE: Nao ligar o equipamento com a chave Dip Switch' (SW3) diferente das con-
figuragoes apresentadas a seguir. Caso seja ligado, podera danificar o equipamento.

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301

Ref.: PMU107001
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Configuragao da serial (COM1)

COM1 - RS232-C" Simples

COM1 - RS485" sem terminacao

COM1 - RS485" com terminacao

Quando utilizar RS485", devera ser colocada terminagcado apenas nos equipamentos das ex-

@ IMPORTANTE: Serial RS232-C' simples possui os seguintes sinais: RX', TX' e GND".
tremidades da rede RS485".

Parametros Globais de Fabrica

Parametro Valor
1

Identificador de comunicacao do equipamento
Suporte para operacao PPE’ Desativado

Parametros de Fabrica do Canal COM1

Parametro Valor

Baud rate 38400

Data bits’ 8

Stop bits’ 1

Paridade nenhuma

Protocolo SCP-HI

Modo de Operacao Escravo

Atraso p/ inicio de transmissao 0ms

Driver RS232-C' (configuragao definida em hardware)
Controle de fluxo N&o disponivel

Parametros de Fabrica do Canal COM2

Parametro Valor

Baud rate 38400

Data bits' 8

Stop bits’ 1

Paridade nenhuma

Protocolo SCP-HI

Modo de Operagao Escravo

Atraso p/ inicio de transmissao 0 ms

Driver RS232-C'

Controle de fluxo Nao disponivel
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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Parametros de Fabrica do Canal COM3

Parametro Valor

Baud rate 38400

Data bits’ 8

Stop bits’ 1

Paridade nenhuma
Protocolo SCP-HI'

Modo de Operacao Escravo
Atraso p/ inicio de transmissao 0ms

Driver RS232-C!
Controle de fluxo N&o disponivel

Comunicacao Ethernet

Exemplo de utilizag&o interligando o médulo CPU301 em um micro computador, usando um cabo
Crossover.

Cddigo: 302.027.027.010

Cddigo: 302.027.027.000

Configuragao
O moédulo possui um canal Ethernet!, capaz de operar nas seguintes configuragoes:

Velocidade Comunicagio

10Mb Full Duplex
10Mb Half Duplex
100Mb Full Duplex
100Mb Half Duplex
1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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As configuragdes sdo detectadas automaticamente pelo médulo.

Pinagem do Conector Ethernet

O médulo CPU301 possui um conector' RJ45 fémea, disponibilizando um canal Ethernet' padrao.

RJ45  Ethernet! Descrigao
1 TD+! +Transmit Data
2 TD-! -Transmit Data
3 RD+! +Receive Data
4 nu nao utilizado = (—|
5 nu nao utilizado f \
6 RD-' -Receive Data Led Verde  Led Amarelo
7 nu nao utilizado Link Speed
8 nu nao utilizado
Protocolos
- TCP-IP?
- UDP!

- UDP-Broadcast

Transportando protocolo SCP-HI' ou MODBUS-TCP!

Parametros de Fabrica do Canal Ethernet

Parametro Valor

Nome do equipamento
Protocolo de aplicagao
Protocolo de transporte
Modo

Aceita conexao

Endereco IP

Porta

IP do gateway

Mascara de subrede
Timeout de conexao

Nro de tentativas de conexao
Timeout de inatividade

IP destino

Porta destino

IP do gateway destino
Mascara de sub-rede destino

Loader

P7C: NNNN (*)
SCP-HI'

TCP/IP

Server

de qualquer IP ou Porta
192.168.0.200
2016
192.168.0.1
255.255.255.000
200 ms

8

5 min.

127.0.0.1

1001

127.0.0.1
255.255.255.000

Obs (*): NNNN => ntimero de
série do equipamento

O controlador P7C", a partir da versdo do loader' 2.x.xx, quando operando no modo loader', dis-
ponibiliza recursos de comunicacgao através das portas ethernet’, COM1 e COM3 do modulo pro-
cessador (médulo presente no slot' 0).

No canal serial COM1 o modo loader' é configurado para operar com os seguintes parametros:

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301

Ref.: PMU107001 Versao: 1.0.07
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Baud rate 38400
Data bits' 8

Stop bits’ 1
Paridade nenhuma
Protocolo SCP-HI'
Driver RS232-C!
Controle de fluxo nenhum

No canal serial COM3 o modo loader' é configurado para operar com os seguintes parametros:

Parametro Valor

Baud rate 38400
Data bits’ 8

Stop bits’ 1
Paridade nenhuma
Protocolo SCP-HI'
Driver RS232-C!
Controle de fluxo nenhum

No canal ethernet' o modo Loader' é configurado para operar com protocolo de transporte UDP' e
porta de acesso 65520. O endereco IP utilizado na comunicagao depende das seguintes condi¢des
operacionais:

2.1 Loader" ativado remotamente (via comunicagao):
Neste caso, o endereco IP utilizado serd o mesmo endereco programado no CLP', através da tela
“Controlador - Setup de Comunicagdo” no ambiente SPDSW".

2.2 Loader" ativado localmente (via botdo de loader' no painel do médulo processador):

Neste caso, o endereco IP a ser utilizado é definido pela chave SW2-1 localizada no médulo proces-
sador.

SW2-1 Endereco IP

OFF Utiliza o endereco IP programado na base do CLP' (mesmo enderego da
condigéo 2.1)
ON Utiliza o endereco IP default de fabrica do PLC' 192.168.0.200

2.3 Base de configuragdo de comunicagéo invalida:
Caso a base que armazena informagdes sobre os parametros de comunicagao esteja invalida (cor-
rompida), o equipamento opera no loader' com o endereco IP default, ou seja, 192.168.0.200.

CPU301

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento
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Operacao dos leds de interface de processo
Canal Ethernet
ETH. 10/ 100 Led Estado Condigao
Amarelo Aceso Conexao de 100 Mbps

Amarelo Apagado Conexao de 10 Mbps

Led Estado Condigao

Verde Aceso Conexao Ethernet' estabelecida
Verde Piscando Trocando dados via rede Ethernet’
Verde Apagado Sem Link Ethernet' Detectado

Canal Serial

Estado Condicao

X1 Aceso Transmitindo dados para o disposi-
tivo remoto
TX1 Apagado Sem transagédo de comunicagdo em

andamento ou recebendo dados do
dispositivo remoto

Bateria

Led Estado Condicéao
Low Battery Aceso Indicagéo de Bateria Fraca
Low Battery Apagado Indicagdo de Bateria OK

OPER

Wy

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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@cC DOC D@C Des  CLP'semo programa carregado
0@ DO@0O@®@C D+ CLP'com o programa carregado, em STOP
@0@0@0@®0@®0®O +» CLP'em operagéo normal

000000 @®0@: CLP'nomodo LOADER

© /@D Led Aceso
O/C Led Apagado

FAIL

I Fail

1 piscada
L Jef R

Falha no processo de inicializagdo do hardware
2 piscadas

L _____Jeof jel J¥
Falha no processo de identificagcdo dos modulos do controlador

3 piscadas
[ ____JoX JoI JoX R
Falha de hardware' na operacao

5 piscadas
L ______JoX JoX 1o JeX JeX Rl

Firmware invalido ou ndo autorizado para o equipamento corrente

6 piscadas
L ______JoX JoI JeI 2o} JeoX joy it

Configuragéo do equipamento incompativel com o programa corrente
7 piscadas

L JOX JOY XUITHTs L JoX JoI XU
Programa de aplicagéo invalido

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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8 piscadas
L ____JeoX JOX KNI L Jof JoY JIB

Base de “FORCE” invalida. A base que armazena o estado das entradas e saidas forgadas foi cor-
rompida.

16 piscadas
L JOF JOJ RUITITH L JoX JoY U

Falha na inicializagdo do canal de comunicagao COM1

17 piscadas
L JOX ROX RIS L JOX JOo RIU

Falha na inicializagdo do canal de comunicagao COM2

18 piscadas
L JoI JOI RFUtis L Jo¥ JoX RIU

Falha na inicializagdo do canal de comunicagcao COM3

@ /@D Led Aceso
O /D Led Apagado

Enderegcamento do Médulo

O médulo CPU301 nao possui configuragao de enderegcamento via hardware (strap’ / chave),
sendo este realizado automaticamente pelo firmware do controlador ao ser conectado ao
bastidor.
Retirar Médulo do Bastidor

@ IMPORTANTE: Os médulos CPU301 NAO podem ser substituidos com o equipamento ligado.

Para retirar o médulo do bastidor, deve-se apertar as duas travas, uma contra a outra, para que
destrave o frontal plastico do bastidor. Nesse momento, puxe-as, de modo a retira-las do bastidor.

5,0

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
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1° - Pressione as travas, uma contra a outra, utilizando as duas méaos (nado é necessaria muita
i’ forca para tal, apenas o suficiente para destravar). Cada trava necessita ser movimentada em
+/- 3mm (como indicado na figura).
- 2° - Com as travas pressionadas, puxe-as de forma a desconectar o médulo do bastidor
(como indicado na figura).

Dimenso6es (mm)

96,54
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110,81
85,00
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@ e

{ 5 -1
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Codificacao do Produto

Cédigo Identificacdo

300.107.301.000 Modulo CPU, RTC', Flash 512K, 16Mbits' DFlash, NVRam 128K, 3 canais
RS + Ethernet’

1 - Consulte a lista de verbetes no inicio desse documento CPU301
1
e ———————
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