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1. Objetivo

Este documento apresenta as caracteristicas do controlador industrial MCI02-QC. S&o apresentadas as
especificagdes técnicas do equipamento, modelos disponiveis, interface com o processo, recursos de

comunicagao e configuragao.

Fig. 1 - Controlador Industrial MCI02-QC

2. Aplicacao

Este documento foi elaborado, pela HI Tecnologia, para utilizagéo interna e por clientes da empresa.

3. Definicoes

MCI02-QC Controlador Industrial (PLC) MCI02-QC.

4. Referéncias

Nao se aplica a este documento.
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5. Introducao

O MIC02-QC foi desenvolvido para atender aplicacdes de controle de processos e sequenciamento de
magquinas. Pode possuir até 368 pontos de I/O na sua configuragdo completa, e oferece toda versatilidade dos
demais controladores da HI Tecnologia. E composto por um sub-bastidor principal equipado com fonte de
alimentagcdo e com capacidade para alocacdo de até 4 modulos. A este sub-bastidor principal podem ser
conectados até 5 sub-bastidores de expansao disponibilizando um total de 24 slots para utilizagdo de modulos,
conforme apresentado na figura a seguir:

Sub-Bastidor Sub-Bastidor Sub-Bastidor Sub-Bastidor Sub-Bastidor Sub-Bastidor
Principal Expanséo 1 Expanséao 2 Expanséo 3 Expanséo 4 Expanséo 5

Fig. 2 - Configuragdo Completa do Controlador Industrial MCI02-QC

A interligagdo dos sub-bastidores devera ser realizada sempre a esquerda do sub-bastidor principal através de
um conector localizado no Backplane.

Atencéo:

E importante certificar-se que a conexdo entre os sub-bastidores esta correta, antes de se alimentar o
controlador. A nao observancia desta recomendagdo pode danificar o equipamento com perda da
garantia do mesmo.

6. Especificagboes técnicas gerais

Item Especificagao
Alimentagéo 85 a 265 Vac automética
Temperatura de operagao 0a65°C
Temperatura de armazenagem -25a75°C
Umidade relativa do ar de operagao 5 a 95% sem condensacéao
Grau de protegéo da caixa Sub-bastidor em chapa de aco
Dimensobes externas 175 (L) x 146 (A) x 234 (P) mm (Sub-bastidor Principal)
125 (L) x 146 (A) x 234 (P) mm (Sub-bastidor de expanséo)
Dimensoes p/ furagao do painel 66 (L) x 135 (A) mm (Parafuso M4)

Numero maximo de sub-bastidores 6
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6.1 Dimensodes do equipamento
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6.2 Fixagao do MCI02-QC

Sub-bastidor principal:
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Sub-bastidor expansao:
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7. Codificacao do Produto

Cddigo Nome Identificacédo
300.102.010.020 MCI02-QC-P45  Sub-bastidor principal QC com 4 slots, backplane e Fonte de 45 W
300.102.020.000 MCI02-QC-EX Sub-bastidor de expans&do QC com 4 slots e backplane

8. Caracteristicas Funcionais do Hardware

Em termos funcionais o MCI02-QC possui:

Relégio de tempo real com calendario (tempo de retengéo tipico sem alimentagéo de 5 anos);
Supervisdo de hardware via Watch Dog Timer

Memoria de programa tipo Flash ROM com 128 Kbytes

Memoria de dados tipo RAM estatica com 32 Kbytes;

Memoria de dados retentiva tipo NVRAM com 8 Kbytes (duragéo 10 anos tipico)

Banco de dados de 16 Kbytes de flash ROM para gravagao de receitas da aplicagao

Um canal de comunicagéo serial (COM1, conector DB9 fémea), configuravel para operar como
RS232-C (incluindo linhas de controle de Modem) ou RS485 (operando em rede multidrop)
Um canal de comunicacgéo serial (COM2, conector DB9 fémea), configuravel para operar como
RS232-C (sem linhas de controle de Modem) ou RS4822,

e Tempo médio de execugao de instru¢des logicas, 1,08 uS / instrugéo

e Compativel com todas as interfaces Homem-Maquina da HI Tecnologia

e Comunicagao remota via modem, radio ou RS485

9. Alimentagao do controlador

O controlador MCI02-QC possui no seu sub-bastidor principal uma fonte de alimentacéo chaveada automatica,
suportando a conexao direta de tensées AC entre 85 a 265 volts. E altamente recomendavel que a alimentagéo
do Controlador esteja isolada da alimentagéo principal do armario de comando conforme indicado na figura a
seguir:

Alimentacao principal do
armario de comando.

Transformador de Isolagéo
Entrada: (*1)
Saida: 220Vac / 50VA min.

Controlador

Obs (*1):
Qbs [k MCI02-QC
O valor da tensdo de entrada
depende da alimentacao

principal do armario.

Fig. 3 — Alimentagéo principal do MCI02-QC
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10. Organizacao dos Sub-Bastidores

10.1 Sub-Bastidor Principal

O primeiro sub-bastidor utilizado no controlador MCI02-QC é denominado sub-bastidor principal. Este é
diferenciado dos demais sub-bastidores do equipamento porque nele é fixada a fonte de alimentagao, conforme
figura a seguir:

O primeiro slot do sub-bastidor principal (mais a esquerda, proximo da fonte) deve ser
sempre utilizado para alocagdo do moédulo processador do PLC. Os demais slots podem
conter qualquer tipo de médulo disponivel para o MCI02-QC.

Na parte traseira direita do sub-bastidor principal existe um conector que permite o seu
acoplamento aos outros sub-bastidores de expansao (Max. 5).

Fig. 4 — Sub-Bastidor Principal

10.1.1 Configuracao do Watch Dog Timer do Sub-Bastidor Principal

O sub-bastidor principal possui uma opgao para desabilitar o Watch Dog Timer do equipamento. Esta
funcionalidade é utilizada normalmente para testes do equipamento durante o processo de produgédo. A HI
Tecnologia recomenda que o equipamento seja utilizado sempre como o Watch dog timer ativado. A
figura a seguir indica a localizagao do strap de habilitagdo do watch dog timer dentro da placa traseira do sub-
bastidor principal.

S1 Watch Dog Timer Identificagdo do strap
OFF Desabilitado de configuragéo do
ON Habilitado Watch Dog Timer

10.2 Sub-Bastidores de expansao

O MCI02-QC suporta até 5 sub-bastidores de expanséo conectados ao sub-bastidor principal, totalizando 6
sub-bastidores com capacidade total de 24 slots. Estes sub-bastidores sdo acoplados a direita do sub-bastidor
principal, formando 3 grupos, conforme indicado na figura a seguir.

| Sub-Princ. | Sub-EO1 | Sub-E02 | Sub-EO3 | Sub-E04 | Sub-E05 |

Fig. 5 — Organizagdo dos Sub-Bastidores no MCI02-QC
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Cada sub-bastidor possui um conjunto de 3 strap’s denominados GP1, GP2, GP3 localizado na placa traseira
que deve ser configurada de acordo com a posigao relativa do sub-bastidor, conforme indicado na tabela a

seguir:

Identificagao Descrigao Grupo GP1 GP2 GP3
Sub-Princ. Sub-bastidor principal 1 -- -- --

Sub-E01 Sub-bastidor de expanséo 1 1 ON OFF OFF
Sub-E02 Sub-bastidor de expanséo 2 2 OFF ON OFF
Sub-E03 Sub-bastidor de expanséao 3 2 OFF ON OFF
Sub-E04 Sub-bastidor de expansao 4 3 OFF OFF ON
Sub-EQ05 Sub-bastidor de expansao 5 3 OFF OFF ON

Identificagdo do strap de
configuragéo na placa
traseira de expanséao

11. Médulos de hardware disponiveis

O MCI02-QC é totalmente compativel com os moédulos de hardware do controlador MCI02. Os maédulos
disponiveis para utilizacdo estdo apresentados na tabela a seguir com os respectivos coédigos. A

documentagéao

individual

(www.hitecnologia.com.br)

de cada moédulo pode ser obtida diretamente do site da HI Tecnologia

Caodigo Nome Canais Status Descrigao

301.102.209.000 CPU209 2 Ativo Médulo processador com 128Kbytes de Flash Rom - 8Kbytes de
NvRam, 32 KBytes de RAM, RTC e 2 canais seriais

301.102.212.000 DIM212 16 Ativo Modulo de entradas digitais com 16 canais opto-acoplados para sinais
de entrada de 127 Vac/Vdc

301.102.213.000 DIM213 16 Ativo Modulo de entradas digitais com 16 canais opto-acoplados para sinais
de entrada de 12 a 24 Vdc

301.102.216.000 RDM216 16 Ativo Maodulo de saidas digitais com 16 canais a rele (1 NA), indicacéo de
estado através de Led’s e capacidade de controle de cargas de até
220Vac /1A

301.102.217.000 DOM217 16 Ativo Médulo de saidas digitais com 16 canais a transistor, opto-acoplados,
indicacéo de estado através de Led’s e capacidade de controle de
cargas de até 30Vdc / 1A

301.102.230.000 AIM230-10B 8 Ativo Médulo de entradas analdgicas com 8 canais com resolugéo de 10 bits,
configuravel para sinais de 0-20ma, 4-20ma, 0-5Vdc, 1-5Vdc, 0-10Vdc e
2-10Vdc

301.102.230.100 AIM230-12B 8 Ativo Médulo de entradas analdgicas com 8 canais com resolucéo de 12 bits,
configuravel para sinais de 0-20ma, 4-20ma, 0-5Vdc, 1-5Vdc, 0-10Vdc e
2-10Vdc

301.102.260.000 AOM260 4 Ativo Médulo de saidas analégicas com 4 canais com resolugéo de 10 bits,
configuravel para sinais de 0-20ma, 4-20ma, 0-5Vdc, 1-5Vdc, 0-10Vdc e
2-10Vdc
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301.102.285.000 MFB285-FC4 4 Ativo Médulo de interface para contador rapido e encoder com 4 canais
diferenciais para sinais de até 800 KHz.
301.102.285.100 MFB285-FC2 2 Ativo Médulo de interface para contador rapido e encoder com 2 canais
diferenciais para sinais de até 800 KHz.
301.102.285.200 MFB285-FG2 2 Ativo Maédulo de gerador de frequéncia e "Dutty Cycle" programaveis de 0 a
20 Khz com 2 canais.
301.102.285.300 MFB285-FG1 1 Ativo Médulo de gerador de frequéncia e "Dutty Cycle" programaveis de 0 a
20 Khz com 1 canal.
301.102.285.400 MFB285FL2 2 Ativo Maodulo de gerador de frequiéncia e "Dutty Cycle" programaveis de 0 a
20 Khz com 2 canais e entrada externa de sincronismo com PLL.
301.102.600.010 MFB600-SVC 1 Ativo Médulo interface para controle de Servo Motor (Compativel com SPDS v

1.5.00 ou superior)

12. Endere¢camento dos médulos de 1/O

Todo moddulo de I/O utilizado no MCI02-QC deve ser previamente configurado em fungdo do programa de
aplicagao utilizado. A configuragdo dos modulos deve ser obtida no ambiente de programacgéao do controlador
(SPDSW) e utilizada para definir a posi¢gao dos straps S1, S2 e S3 presentes e cada um dos médulos de /O
utilizados. A localizagédo destes straps em cada modulo pode ser obtida na documentagao especifica de cada
um (disponivel para download no site da HI Tecnologia).

O MCI02-QC mapeia os enderegcos de cada mddulo em 3 grupos distintos conforme apresentado na figura a
seguir:

|<—Grupo 11— |¢«—Grupo2 ———»|<«—Grupo 3 ——»

Fig. 6 - Configuragdo dos grupos de I/O Controlador Industrial MCI02-QC

O Grupo 1 é composto pelo sub-bastidor principal (slots 0..3) e o primeiro sub-bastidor de expanséo (slots 4..7).
O Grupo 2 é composto pelo segundo e terceiro sub-bastidores de expanséo (slots 8..15).
O Grupo 3 é composto pelo quarto e quinto sub-bastidores de expansao (slots 16..23).

Em fungao da posigdo do médulo definido no programa de aplicagédo o SPDSW ira especificar a programacgao a
ser realizada nos straps S1, S2 e S3.
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13. Cabos de Comunicacgao

A comunicagao entre o MCI02-QC e o computador de supervisdo e/ou ambiente de programacgéao é realizada

através de um canal de comunicagéao serial disponivel normalmente no moédulo

de CPU. Sao apresentadas a

seguir duas opgdes de cabo para conexdo do controlador a um microcomputador com conector de interface do

tipo DB9 ou DB25.

13.1 Comunicagao com o computador tipo IBM-PC

13.1.1 Esquema de ligacdo do cabo PLC - PC (DB9-DB9)

DB9 Macho 180° O @ @ @ @ @ Q Controlador
8

p/ Solda

(o) (&))@ (e

CTS |RTS ™X |RX OV

DB9 Fémea 180° Q @ @ @ @ @ Q

p/ Solda

Conectores vistos pelo lado da solda

13.1.1.1 Coddigo do cabo de interface

PC

Nome do Cabo Cddigo Descricao

Controlador associado

CTRL-PC(DB9) 302.001.010.090 Cabo de comunicagédo Controlador PC-DB9

MCI02-QC
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13.1.2 Esquema de ligacao do cabo CPU209 - PC (DB9-DB25)

DB9 Macho 180° Q @ @ @ @ @ Q Controlador
p/ Solda @ @ @ @ g
CTS |RTS TX JRX OV
TX| RX| RTS| CTS ov

HOOOOE®OEE WY ®E |-
G4 (9 (9 (17) (9)G9 @ @) @ @ @) @

DSR DTR

PC DB25 Fémea 180°
p/ Solda

Conectores vistos pelo lado da solda

13.1.2.1 Cddigo do cabo de interface

Nome do Cabo Codigo Descrigao Controlador associado

CTRL-PC(DB25) 302.001.010.250 Cabo de comunicac¢do Controlador PC-DB9  MCI02-QC
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Controle do Documento

Consideragoes gerais

1. Este documento é dindmico, estando sujeito a revisdes, comentarios e sugestdes. Toda e qualquer
sugestao para seu aprimoramento deve ser encaminhada ao Representante da Diregcédo da HI
Tecnologia.

2. Os direitos autorais deste documento sédo de propriedade da HI Tecnologia.

Responsabilidades pelo documento

Data Responsavel
Elaboracao 03/06/2003 Sheyne T. Bémer
Revisao 31/08/2005 Cristiane Araujo Fevisado em midia
Aprovacgao 31/08/2005 Helio J. Almeida Jr Alfprrovade em midia

Histdrico de Revisdes

31/08/2005 | 3 | Acrescentadas informagdes sobre dimensionais e furagdo para fixagao
22/11/2004 | 2 |Acrescentadas informagdes para configuragao do strap do watch dog timer e dos strap’s
de configuragdo de grupo do MCI02-QC
17/11/2004 | 1 |Alterada a dimenséao do bastidor principal, retiradas as fontes de 15 e 30 W, retirados os
modulos SSC280 e SCI283, incluido o mdédulo MFB600 e fonte de 45W.
14/08/2003 | 0 | Documento original

Data Rev | Descrigao
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